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Bemerkungen

Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen vollstandig mit
dem Originaldokument Gibereinstimmen und sollten als solche gekennzeichnet werden.

Die Weitergabe dieser Europaischen Technischen Bewertung, einschlieBlich der Ubermittlung mit
elektronischen Mitteln, erfolgt vollstdndig. Eine auszugsweise Wiedergabe ist jedoch mit schriftlicher
Zustimmung des Osterreichischen Instituts fir Bautechnik méglich. Jede auszugsweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen.

Spezifische Teile
1 Technische Beschreibung des Produkts
1.1 Allgemein

Diese Europaische Technische Bewertung (ETA)' gilt fiir die Holzstitzenfiile SHERPA Power Base C,
SHERPA Power Base S und SHERPA Power Base F. SHERPA Power Base wird flr tragende
Verbindungen zwischen Holzstltzen und Keller verwendet.

SHERPA Power Base C und S wird in den 5 verschiedenen Typen PBL 130 C,PBL 140 C, PB L 170
S, PB XL 120 C und PB XL 140 C hergestellt, siehe Anhang 2.

Die SHERPA Power Base C und S setzt sich zusammen aus:

- Grundplatte Typ 1 oder Typ 2 im Untergeschoss installiert

> Typ 1: 140 x 140 x 12 mm mit 4 Bohrldchern @ 15 mm oder

> Typ 2: 140 x 140 x 12 mm mit 3 Langléchern 15 x 30 mm und 1 Bohrung & 15 mm

- Gewindestange (M30), die in der Mitte der Grundplatte durch eine Schweil’naht befestigt oder direkt
in den Keller eingebaut wird (in diesem Fall ist keine Grundplatte erforderlich)

- Hohlrohr (AuRen-@ 36 mm oder 42 mm) mit Innengewinde (M30), das auf der Gewindestange zur
Hohenverstellung montiert ist

- Hutférmiger Flansch mit konischer Innenbohrung, der oben auf das Hohlrohr aufgesetzt wird, um die
Endplatte mit einem geeigneten konischen Gegenstiick mit Auengewinde (& 57 mm oder 63,5 mm)
oder einer Feststellschraube (& 40 mm) fiir Power base L 170 S zu befestigen

- Uberwurfmutter zur Verbindung der beiden Grundelemente (auRer Power base L 170 S)

- Endplatte Typ A, Typ B, Typ C, Typ D oder Typ E, Dicke 12 mm, an der Holzsdule mit Schrauben
von 8 mm Durchmesser befestigt

> Typ A: @ 96 mm mit 3 schragen Bohrldchern @ 9 mm

-> Typ B: @ 106 mm mit 3 schrdgen Bohrléchern @ 9 mm
> Typ C: @ 116 mm mit 3 schragen Bohrléchern @ 9 mm
> Typ D: @ 126 mm mit 3 schragen Bohrléchern @ 9 mm

> Typ E: 100 x 100 mit 3 Schragbohrungen @ 9 mm und 1 Bohrung & 9 mm

SHERPA Power Base F wird in 3 verschiedenen Typen hergestellt, PB M 125 F, PB L 125 F und PB XL
95 F, siehe Anhang 2.

SHERPA Power Base F setzt sich zusammen aus:
- Grundplatte 100 x 160 x 10 mm mit 4 Bohrungen & 15 mm, die auf dem Fundament montiert werden

- Gewindestange (M24), die in der Mitte der Grundplatte durch eine Schwei3naht montiert oder direkt
in den Keller eingebaut wird (in diesem Fall ist keine Grundplatte erforderlich)

T Im Jahr 2015 wurde die ETA-15/0540 zunachst als Europaische Technische Bewertung ETA-15/0540 vom 07.10.2015 veréffentlicht
und in die ETA-15/0540 vom 26.02.2021 umgewandelt.
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- Hohlrohr (Auften-@ 30 mm) mit Innengewinde (M24) auf der Gewindestange zur Hohenverstellung
montiert

- Hutférmiger Flansch, der mit 3 Zylinderschrauben mit Innensechskant (M6 x 12 mm) und einer
Metallscheibe (& 67 mm x 10 mm) an der Endplatte befestigt ist

- Endplatte Typ A, Typ B, Typ C, Typ D oder Typ E, Dicke 10 mm, an der Holzsaule mit Schrauben
von 8 mm Durchmesser befestigt

Je nach Aufbau der SHERPA Power Base ist eine separate Montage der Endplatte an der Holzsaule
und der Bodenplatte mit Gewindestange und Hohlrohr am Keller mdglich.

Die Verankerung der Unterkonstruktion (Bodenplatte oder Gewindestange) im Untergeschoss ist nicht
Bestandteil dieser ETA. Der Einbau der Bodenplatte erfolgt mit geeigneten Befestigungsmitteln. Der
Einbau der Gewindestange erfolgt nach den am Einsatzort geltenden Normen und Vorschriften.

Die SHERPA Power Base und die Komponenten fir ihre Herstellung entsprechen den in den
Anhangen 1 bis 3 angegebenen Spezifikationen. Die Materialeigenschaften, Abmessungen und
Toleranzen der SHERPA Power Base, die nicht in diesen Anhangen angegeben sind, sind im
technischen Dossier? der Europaischen Technischen Bewertung aufgefihrt.

SHERPA Power Base

Grundplatte, = Gewindestange, Hohlrohr, Hutflansch und konisches Gegenstick bzw.
Sicherungsschraube oder Metallscheibe, Spannmutter und Endplatte der SHERPA Power Base werden
aus Baustahl S235 nach EN 10025-22 oder besser mit einer charakteristischen Mindeststreckgrenze
von Ry = 235 MPa und einer charakteristischen Mindestzugfestigkeit von R, = 360 MPa hergestellt.

Der Abstand zwischen dem Fundament und der Endplatte der SHERPA Power Base ist in Anhang 2
angegeben.

Die hdlzernen Stitzenflilke mit ihren wichtigsten Abmessungen sind in Anhang 3 aufgeflhrt.
Befestigungselemente

Die Schrauben fiir die Montage der Endplatte der SHERPA Power Base im Holz sind in Anhang 1
beschrieben. Sie sind aus Kohlenstoffstahl gefertigt.

Die Zylinderschrauben mit Innensechskant fiir die Befestigung des hutférmigen Flansches und einer
Metallscheibe an der Endplatte der SHERPA Power Base F werden nach EN ISO 4762 hergestellt. Sie
sind aus Kohlenstoffstahl gefertigt.

Spezifikation des/der Verwendungszwecks/Verwendungszwecke in Ubereinstimmung mit dem
geltenden Européischen Bewertungsdokument (nachfolgend EAD)

Verwendungszweck
SHERPA Power Base wird bei tragenden Verbindungen zwischen Holzstiitzen und Keller eingesetzt.

Die Holzsaulen kénnen aus Massivholz der Festigkeitsklasse C24 oder besser gemalt EN 338 oder
aus Brettschichtholz der Festigkeitsklasse GL 24c oder besser gemal EN 14080 mit den
Mindestabmessungen 120 x 120 mm  fUr die Befestigungsmittel @8 x 160 mm und 140 x 140
mm  fir die Befestigungsmittel bestehen.

@ 8 x 180 mm.

Die SHERPA Power Base darf nur statischen und quasistatischen Einwirkungen ausgesetzt werden.

2

3

Das technische Dossier der Européischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und
wird, soweit es fir die Aufgaben der notifizierten Zertifizierungsstelle fiir die werkseigene Produktionskontrolle, die in das Verfahren
zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit eingebunden ist, von Bedeutung ist, der notifizierten Zertifizierungsstelle
fur die werkseigene Produktionskontrolle ausgehandigt.

Referenzdokumente sind in Anhang 6 aufgefuhrt.

0IB-205-017/13-060-eb



electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy

electronic copy

26.02.2021,

Seite4 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-15/0540 vom o u B

ersetzt die Européische Technische Bewertung ETA-15/0540 vom 07.10.2015

2.2

Mitglied der EOTA

SHERPA Power Base ist fur den Einsatz in den Nutzungsklassen 1 und 2 nach EN 1995-1-1
vorgesehen. Das Eindringen von Feuchtigkeit von auflen und Kondensation muss ausgeschlossen
sein.

Allgemeine Annahmen

SHERPA Power Base wird gemaf den Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung nach
dem Herstellungsverfahren hergestellt, das bei der Inspektion des Herstellungsbetriebs durch das
Osterreichische Institut fiir Bautechnik festgestellt wurde und in den technischen Unterlagen festgelegt
ist.

Der Hersteller muss sicherstellen, dass die Anforderungen gemaf den Abschnitten 1, 2 und 3 sowie
den Anhangen der Europaischen Technischen Bewertung denjenigen bekannt gemacht werden, die mit
der Planung und Ausfiihrung der Bauwerke befasst sind.

Gestaltung

Die Europaische Technische Bewertung gilt nur fiir die Herstellung und Verwendung von SHERPA
Power Base. Der Nachweis der Standsicherheit des Bauwerks einschlieRlich der Aufbringung von
Lasten auf die StlitzenflRe ist nicht Gegenstand der Europaischen Technischen Bewertung.

Die folgenden Bedingungen sind zu beachten:
- Die Planung der Verbindungen mit der SHERPA Power Base erfolgt unter der Verantwortung eines
in solchen Strukturen erfahrenen Ingenieurs.

- Bei der Planung der Arbeiten ist der Schutz der Anschliisse zur Aufrechterhaltung der
Betriebsklasse 1 und 2 gemaf’ EN 1995-1-1 zu berlicksichtigen.

- SHERPA Power Base korrekt installiert ist.

- Es muss gemal EN 1995-1-1 geprift werden, dass keine Spaltung auftritt.

- Die SHERPA Power Base darf nur mit vertikalen Zuglasten F,) in Kurzzeit- und
Momentanlastklassen belastet werden.

Die Bemessung von Verbindungen mit SHERPA Power Base kann nach Eurocode 3 und Eurocode 5
unter Berlcksichtigung der Anhange der Europaischen Technischen Bewertung erfolgen. Die am Ort
der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften sind zu berlicksichtigen.

Verpackung, Transport, Lagerung, Wartung, Austausch und Reparatur

Hinsichtlich der Verpackung, des Transports, der Lagerung, der Wartung, des Austauschs und der
Reparatur des Produkts obliegt es dem Hersteller, die geeigneten MalRnahmen zu ergreifen und seine
Kunden Uber den Transport, die Lagerung, die Wartung, den Austausch und die Reparatur des
Produkts zu beraten, soweit er dies fur erforderlich halt.

Einrichtung

Es wird davon ausgegangen, dass das Produkt gemal den Anweisungen des Herstellers oder (in

Ermangelung solcher Anweisungen) gemaf der tblichen Praxis der Baufachleute installiert wird.

Die SHERPA Power Base ist gemal Anhang 3 zu verschrauben. Bei

den Holzstiitzen ist folgendes zu beachten:

- Massivholz der Festigkeitsklasse C24 oder besser gemal EN 338 oder Brettschichtholz der
Festigkeitsklasse GL 24c oder besser gemall EN 14080;

- Die SHERPA Power Base wird mittig im Querschnitt der Holzsaule installiert;

- Das Hirnholz der Holzsaule muss plan auf der Endplatte des SHERPA Power Base aufliegen;

- Die Holzsaule muss in den Bereichen, die mit der SHERPA Power Base in Berlihrung kommen, frei
von Schwund sein;

- Die SHERPA Power Base muss gegen Verdrehen gesichert sein;
- Die Mindestabstande und Randabstande entsprechen der EN 1995-1-1.

0IB-205-017/13-060-eb
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Angenommene Lebensarbeitszeit

Die Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung (ETA) beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer des Bauprodukts von 50 Jahren, wenn es in das Bauwerk eingebaut
wird, vorausgesetzt, dass das Produkt angemessen eingebaut, verwendet und gewartet wird (siehe
Abschnitt 2.2). Diese Bestimmungen beruhen auf dem derzeitigen Stand der Technik und den
verfligbaren Kenntnissen und Erfahrungen®.

Die Angaben zur Lebensdauer des Bauprodukts kénnen weder als Garantie des Produktherstellers
oder seines Vertreters noch als Garantie der EOTA oder der Technischen Bewertungsstelle ausgelegt
werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel fir die Auswahl der geeigneten Produkte im Hinblick auf
die erwartete wirtschaftlich angemessene Lebensdauer des Bauwerks anzusehen.

3 Leistung des Produkts und Verweis auf die fiir seine Bewertung verwendeten Methoden

3.1

Wesentliche Merkmale des Produkts

Tabelle 1: Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts

3.1.1

No Wesentliches Merkmal Leistung des Produkts
Grundvoraussetzung fir Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Stabilitat
1 | Festigkeit der Verbindung 3.1.1
2 | Steifheit der Gelenke Keine Leistungsbewertung
3 | Duktilitdt der Fugen Keine Leistungsbewertung
4 | Widerstandsfahigkeit gegen seismische Keine Bewertung der Leistung
Einwirkungen
5 | Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion und 3.1.2
Verfall
Grundlegende Anforderung an Bauwerke 2: Sicherheit im Brandfall
6 | Reaktion auf Feuer 3.1.3
7 | Widerstandsfahigkeit gegen Feuer Keine Bewertung der Leistung
Festigkeit der Verbindung

Die Verbindungsfestigkeit von SHERPA Power Base wird durch Berechnung mit Hilfe von Prifungen
ermittelt. Die Endplatte von SHERPA Power Base wird mit der definierten Anzahl von Schrauben mit
entsprechendem Nenndurchmesser gemal Anhang 1 bis Anhang 3 montiert. Der Einbau der
Bodenplatte in den Untergrund erfolgt mit geeigneten Befestigungsmitteln.

Die Werte der charakteristischen Tragfahigkeiten flr die angegebenen Belastungsrichtungen nach
Anhang 4 sind in Anhang 5 angegeben.

Imperfektionen der Holzstiitzen sind in den Tragfahigkeiten der SHERPA Power Base nicht enthalten.

3.1.2 Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion und Verfall

Das Produkt ist fir den Einsatz in den Nutzungsklassen 1 und 2 gemafl® EN 1995-1-1 in der schwach
korrosiven Kategorie gemall EN ISO 12944-2 vorgesehen.

IN

Die tatsachliche Nutzungsdauer eines Produkts, das in ein bestimmtes Bauwerk eingebaut ist, hangt von den
Umgebungsbedingungen ab, denen dieses Bauwerk ausgesetzt ist, und die besonderen Bedingungen Planung, Ausfiihrung,
Nutzung und Wartung dieses Bauwerks kénnen aufierhalb dieser ETA liegen. Daher kann nicht ausgeschlossen werden, dass in
diesen Fallen die tatsachliche Nutzungsdauer des Produkts kurzer ist als die angenommene Nutzungsdauer.

0IB-205-017/13-060-eb
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SHERPA Power Base ist aus Baustahl S235 nach EN 10025-2 oder besser gefertigt und mit 2275
oder gleichwertig verzinkt. Die Schrauben flr die Montage sowie die Innensechskantschrauben sind
aus Kohlenstoffstahl und ebenfalls verzinkt.

3.1.3 Reaktion auf Feuer

SHERPA Power Base besteht aus Baustahl S235 und die Schrauben aus Kohlenstoffstahl, die beide
gemal der Entscheidung 96/603/EG der Kommission in ihrer gednderten Fassung als Euroklasse A1
eingestuft sind.

3.2 Bewertungsmethoden
3.2.1 Allgemein

Die Bewertung der wesentlichen Merkmale in Abschnitt 3.1 von SHERPA Power Base fir den
vorgesehenen Verwendungszweck und in Bezug auf die Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Stabilitdt sowie an die Sicherheit im Brandfall im Sinne der Grundanforderungen an
Bauwerke Ne 1 und 2 der Verordnung (EU) Ne 305/2011 wurde in Ubereinstimmung mit dem
Europaischen Bewertungsdokument EAD 130186-00-0603 "Dreidimensionale Nagelplatten"
vorgenommen.

3.2.2 Identifizierung

Die Europaische Technische Bewertung fir SHERPA Power Base wird auf der Grundlage
vereinbarter Daten ausgestellt, die das bewertete Produkt identifizieren. Anderungen der Werkstoffe,
der Zusammensetzung, der Produkteigenschaften oder des Herstellungsverfahrens kénnen dazu
fiihren, dass diese hinterlegten Daten falsch sind. Das Osterreichische Institut fir Bautechnik sollte
informiert werden, bevor die Anderungen umgesetzt werden, da eine Anderung der Europaischen
Technischen Bewertung madglicherweise erforderlich ist.

4 Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestindigkeit (im Folgenden AVCP) unter
Bezugnahme auf die Rechtsgrundlage

4.1 System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Gemalk dem Beschluss 97/638/EG der Kommission ist das System zur Bewertung und Uberprifung
der Leistungsbestandigkeit, das auf die SHERPA Power Base anzuwenden ist, das System 2+. Das
System 2+ wird in der Delegierten Verordnung (EU) 568/2014 der Kommission vom 18. Februar 2014,
Anhang, 1.3. beschrieben und sieht folgende Punkte vor

(a) Der Hersteller muss Arbeiten durchfihren:

(i) eine Bewertung der Leistung des Bauprodukts, die auf der Grundlage von Prifungen
(einschliellich Stichproben), Berechnungen, tabellarischen Werten oder beschreibenden
Unterlagen zu diesem Produkt durchgefiihrt wird;

(i) werkseigene Produktionskontrolle;

(i) Prafung von im Herstellerwerk entnommenen Proben durch den Hersteller nach einem
vorgeschriebenen Priifplan®.

(b) Die notifizierte Zertifizierungsstelle fur die werkseigene Produktionskontrolle entscheidet tber die
Erteilung, Einschrankung, Aussetzung oder den Entzug des Konformitatszertifikats fir die
werkseigene Produktionskontrolle auf der Grundlage der Ergebnisse der von dieser Stelle
durchgefiihrten Bewertungen und Uberprifungen:

(i) Erstinspektion der Fertigungsanlage und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(i) kontinuierliche  Uberwachung, Beurteilung und Bewertung der  werkseigenen
Produktionskontrolle.

5 Der vorgeschriebene Priifplan ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und wird nur der notifizierten
Zertifizierungsstelle fiir die werkseigene Produktionskontrolle ausgehandigt, die an dem Verfahren zur Beurteilung und Uberpriifung
der Leistungsbestandigkeit beteiligt ist. Der vorgeschriebene Priifplan wird auch als Kontrollplan bezeichnet.

0IB-205-017/13-060-eb
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AVCP fiir Bauprodukte, fiir die eine Europaische Technische Bewertung ausgestellt worden ist

Hersteller, die Aufgaben nach System 2+ ausfiihren, betrachten die flr das betreffende Bauprodukt
ausgestellte Europaische Technische Bewertung als Bewertung der Leistung dieses Produkts. Die
Hersteller nehmen daher die in Nummer 4.1 Buchstabe a Ziffer i genannten Aufgaben nicht wahr.

5 Technische Einzelheiten, die fiir die Umsetzung des AVCP-Systems erforderlich sind, wie
geltenden Europaischen Bewertungsdokument vorgesehen

5.1
5.1.1

5.1.2

Aufgaben fiir den Hersteller
Werkseigene Produktionskontrolle

Im Herstellungsbetrieb muss der Hersteller eine werkseigene Produktionskontrolle einrichten und
standig aufrechterhalten. Alle vom Hersteller festgelegten Verfahren und Spezifikationen sind zu
dokumentieren. Die werkseigene Produktionskontrolle muss die Leistungskonstanz der SHERPA
Power Base in Bezug auf die wesentlichen Merkmale sicherstellen.

Der Hersteller darf nur Rohstoffe verwenden, die mit den entsprechenden Kontrollunterlagen gemaf
dem Kontrollplan geliefert werden. Die eingehenden Rohstoffe missen vor der Annahme vom
Hersteller kontrolliert werden. Die Kontrolle der eingehenden Materialien umfasst auch die Kontrolle
der vom Hersteller der Rohstoffe vorgelegten Prifdokumente.

Die Haufigkeit der Kontrollen, die wahrend der Herstellung und am montierten Produkt durchgefihrt
werden, wird unter Beriicksichtigung des Herstellungsprozesses des Produkts festgelegt und ist im
Prifplan vermerkt.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und ausgewertet. Die
Aufzeichnungen umfassen mindestens die folgenden Daten:

- Bezeichnung des Produkts, der Grundstoffe und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder des Tests

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Priifung des Produkts oder der Ausgangsstoffe
oder Bauteile

- Ergebnisse der Kontrollen und Tests und ggf. Vergleich mit den Anforderungen
- Name und Unterschrift der fir die werkseigene Produktionskontrolle zustédndigen Person

Die Aufzeichnungen sind mindestens zehn Jahre lang nach dem Inverkehrbringen des Bauprodukts
aufzubewahren und der notifizierten Zertifizierungsstelle fur die werkseigene Produktionskontrolle, die
an der laufenden Uberwachung beteiligt ist, vorzulegen. Auf Verlangen sind sie dem Osterreichischen
Institut fir Bautechnik vorzulegen.

Erklarung zur Leistung

Der Hersteller ist fir die Erstellung der Leistungserklarung verantwortlich. Wenn alle Kriterien fir die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit erfiillt sind, einschlieBlich des von der
notifizierten  Zertifizierungsstelle  flir die werkseigene Produktionskontrolle ausgestellten
Konformitatszertifikats, stellt der Hersteller eine Leistungserklarung aus.

0IB-205-017/13-060-eb
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5.2 Aufgaben der notifizierten Zertifizierungsstelle fiir die werkseigene Produktionskontrolle

5.21

5.2.2

Erstinspektion der Fertigungsanlage und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Zertifizierungsstelle fir die werkseigene Produktionskontrolle muss die Fahigkeit des
Herstellers zur kontinuierlichen und ordnungsgemafRen Herstellung der SHERPA Power Base gemaf
der Europaischen Technischen Bewertung Uberprifen. Dabei sind insbesondere die folgenden Punkte
angemessen zu berlicksichtigen

- Personal und Ausrustung

- Die Eignung der vom Hersteller eingerichteten werkseigenen Produktionskontrolle

- Vollstandige Umsetzung des Testplans

Fortlaufende Uberwachung, Beurteilung und Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Zertifizierungsstelle flir die werkseigene Produktionskontrolle muss das Werk
mindestens einmal jahrlich zu einer Routinekontrolle besuchen. Dabei sind insbesondere die
folgenden Punkte angemessen zu beriicksichtigen

- Der Herstellungsprozess einschlieBlich Personal und Ausristung

- Die werkseigene Produktionskontrolle

- Die Durchfiihrung des Kontrollplans

Die Ergebnisse der laufenden Uberwachung werden dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik auf
Verlangen von der notifizierten Zertifizierungsstelle fir die werkseigene Produktionskontrolle zur
Verfigung gestellt. Wenn die Bestimmungen der Europédischen Technischen Bewertung und des
Kontrollplans nicht mehr erflllt sind, wird das Konformitatszertifikat der werkseigenen
Produktionskontrolle  von der notifizieten  Zertifizierungsstelle  fir die  werkseigene
Produktionskontrolle zuriickgezogen.

Ausgestellt in Wien am 26.02.2021
von Osterreichisches Institut fiir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von:

Rainer Mikulits

Geschaftsfuhrer
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Mitglied der EOTA

SHERPA Spezialschraube 8 x 160/180 mm

Zugfestigkeit 2 600 N/mm?
E-Modul 210 000 N/mm?
Kopfdurchmesser d 15 mm
AuRerer 8 mm
Gewindedurchmesser 41

Durchmesser des 5,3 mm
Innengewindes 42

Flanschdurchmesser 43 7,8 mm
Lénge L 160 oder 180
Pitch P 3,6 mm
Fraslange A 11 mm
Achsabstand B 0,1 mm

dk

D

length imprint

SHERPA Power Base

Spezifikation von Verbindungselementen

ETA-15/0540 vom

- Spezialschrauben

26 N2 2024
[ASAVIayavsay
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Mitglied der EOTA
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Mitglied der EOTA

Power Base C, S und F

Power Base ainmm?" Grundplatte 2 Endplatte 3 Spezielle
Schrauben
TypL 130 C 150 - 200
TypL 140 C 150 - 200
Typ A bis Typ E Dicke
- Typ 1 oder Typ 2

TypL170S 150 - 200 yp 1 oder lyp 12 mm
Typ XL 120 C 200 - 300 @ 8 mm x 160 mm
Typ XL 140 C 200 - 300 @8 mm x 180 mm
TypM 125 F 90 - 130

100 x 160 x 10 mm Typ A bis Typ E Dicke
TypL125F 150 -200 | mit 4 Bohrldchern 10 mm
Typ XL 95 F 200 - 300 215 mm

" a ... Abstand zwischen Fundament und Endplatte

2 Grundplatte

3 Endplatte

mit 3 schragen Bohrungen @ 9 mm

Typ 1: 140 x 140 x 12 mm mit 4 Bohrungen @ 15 mm
Typ 2: 140 x 140 x 12 mm mit 3 Langléchern 15 x 30 mm und 1 Bohrung @ 15 mm

Typ A: @ 96 mm mit 3 schrdgen Bohrungen @ 9 mm Typ B:
@ 106 mm mit 3 schragen Bohrungen @ 9 mm Typ C: & 116

mm mit 3 schragen Bohrungen @ 9 mm Typ D: @ 126 mm

Typ E: 100 x 100 mit 3 schragen Bohrungen & 9 mm und 1 Bohrung @ 9 mm

SHERPA Power Base

Spezifikation - Power Base

Anhang 2

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-15/0540 vom

26 N2 2024
[ASAVIayavsay
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Mitglied der EOTA

Type A:
Round end plate @ 96 mmund t =12

mm

120

Section A-A

120

120

Section B-B
200 mm

| 3 SHERPA special screws 8,0 x 160/180 mm
at an angle of ~25°

|- Centre paint for a simple and precise assembli

- Type A:

Round end plate @ 96 mm und t= 12 mm;
with 3 inclide boreholes for special screws;
welded with M50 und conus

at an angle of ~25°

Section B-B
150 mm

ng

L3 SHERPA special scrows 8,0 x 160/180

4

™~ Union screw @ 57,0 mm
AR Wrench Size d = 55 mm
o
]
K Height adjustment
o Wrench Size d = 32 mm ~
~ Pipe @ 36 mm with internal thread M30
o
© 5]
o Threaded rod M30 b
8 2 mm marking (max. height) ﬁ
3 o
[
- 3
@ Cover pipe @ 40 mm, L = 70 mm -
o
Weld ~
©
<
Type 1: Base plate 140x140x12 mm
4 bore holes @ 15 mm
~ ~
o h ii T 1T o
18 104 18 18 104 ,18
71 A A T
140 140
SHERPA Power Base Anhang 3

: Power Base L 130 C

26.02.2021

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
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Mitglied der EOTA

Section A-A 4/\

at an angle of ~25°

/—Centre point for a simple and

|— 3 SHERPA special screws 8,0 x 160/180 mm

Type A:
Round end plate @ 96 mmund t =12 mm
L, 120 L
3]
N
A

g - 8

1
N

96 ,

precise assembling

: Power Base L 140 C

Type A: c‘—\l
./ Round end plate @ 96 mm und t = 12 mm; -~
with 3 inclide boreholes for special screws; 8 ~
welded with M56 und conus | v
o
™~
o~ __——Union screw @ 63,5 mm
‘—5 Wrench Size d = 60 mm
o
5]
Ty ___—— Height adjustment
o~ Wrench Size d = 36 mm
0]
Pipe @ 42 mm with internal thread M30
€ o
g [Ty} Type 2: Base plate 140x140x12 mm with
S L | 3 slotted holes and 1 bore hole
1 = =
. ! Threaded rod M30
g @ : : 2 mm marking (max. height) J7.5 82,5 30 Jo,
3 ; : Cover pipe @46 mm, L= 80 mm 1 1
== BT
— Weld =] 0
— ~
2 — -
— Type 1: Base plate 140x140x12 mm o .
— / 4’bore holes @ 15 mm “
SR ) 1T |
L] B3p / \
1 1 =] T [_\ | e}
3 1oy ’ I ST 9
! o \ki
| * --
18 104 18 o
+ A . "“-1‘_52
to)
140 a— COHE O
~ ~
=k
10{, 30 82,5 7,5
140
SHERPA Power Base Anhang 3

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021
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Mitglied der EOTA

Section A-A J\

——

150 - 200 mm

| 3 SHERPA special screws 8,0 x 160/180 mm

~—— Locking screw
) .n" 40 mm
Detail A - [ M3

at an angle of ~25°

Centre point for a simple and precise assembling

Type A:
Round end plate @ 98 mm und t = 12 mm; ‘
with 3 inclide borgholes Bohrungen Tor special screws;

welded with M56 und conus

| —— Washer

r
|
LN || _—Locking screw @ 40 mm, M30
L |
o — — f
S I — ' 40
o~ | — | I |
1-34'7 ==
DetallL& _ | === 1__ _ 1 T——Height adjustment ‘
— ‘Wrench Size d = 36 mm
o === =] [ L ]
— _____———Pipe @ 42 mm with internal thread M30 o[ I
—=— - < L
—— Threaded rod M30 o .
o — 2 mm marking (max. height) =+ Spike M6
——— I~
B NA —— ™
) - E:EE; Cover pipe @ 46 mm, L = 100 mm
— Weld
% e
Type 1: Base plate 140x140x12 mm
/4 bore holes @ 15 mm
B
oY I T ‘ T T ‘ T
| | [

18 , 104 18
Ed

L 140

E Inbus M10

SHERPA Power Base

Anhang 3

der Europaischen Technischen

Produkt-Details Definitionen: Power Base L 170 S Bewertung ETA-15/0540 vom

26.02.2021
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OiB

Mitglied der EOTA

Section B-B

200 - 300 mm 4/\

Type B:

Round end plate @ 106 mm und t =12 mm

120 .

ra

W

: Power Base XL 120 C

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021

\/ © =]
o ™~
3 SHERPA special screws 8,0 x 160/180 mm
at an angle of ~25°
Centre point for a simple and precise assembling Type C:
End plate 100 x 100 mm und t =12 mm
Bore holes: 3 Stk. ~ 25° und 1 Stk. 0°
I~ Type A:
Round end plate @ 86 mm und { = 12 mm;
with 3 inclide boréholes for special Screws; 120
welded with M50 und conus 10 100 0
=]
o Union screw @ 57,0 mm
A Wrench Size d =55 mm @
8 a T
3 Height adjustment B /( I‘| B alo
o Wrench Size d = 32 mm \ 0 —> IS I
N Pipe @ 368 mm with internal thread M30 &/ /g)
) i Q
e @ TTon®
) T e
o
>
E
o Type 2: Base plate 140x140x12 mm with
2 3 slotted holes and 1 bore hole
2| <
S| J7.5 82,5 30 J0,
B = Threaded rod M30 ‘ ?
2 mm marking (max. height) = ﬁ<
NG
o -
) Cover pipe @ 40 mm, L = 120 mm
3 v _
Weld
239 \
. TN .
Type 1: Base plate 140x140x12 mm b o ’ 1 = I =
/ 4 bore holes @ 15 mm - Kkj/
pi ™
™| @ 1
™~
5]
1 oIS
wn
T a— CO O
~ ~
| | =
18 , 104 18 10 30 82,5 7.5
A A
140 140
SHERPA Power Base Anhang 3

0IB-205-017/13-060-eb
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Mitglied der EOTA

Section A-A

N

%; 120

. =
b L RS,

200 - 300 mm

Type A:

|— 3 SHERPA special screws 8,0 x 160/180 mm
at an angle of ~25°

| — Centre point for a simple and precise assembling

fRound end plate @ 96 mmund t = 12 mm;

with 3 inclide boreholes Tor special screws;
welded with M56 und conus

Type A:
Round end plate @ 96 mmund t =12 mm

, 120 .

120

| 96 |

Type 2: Base plate 140x140x12 mm with
3 slotted holes and 1 bore haole

140

o~ 5 __——Union screw @ 63,5 mm
A Wrench Size'd =80 mm

& © _
o —
™
A + ~_——Height atgustment
o — Wrench Size d = 36 mm
—| — —_—
] /F’pe @ 42 mm with internal thread M30
w0
»
©
™

Threaded rod M30
/2 mm marking {max. height)
o) Cover pipe @ 46 mm, L = 80 mm
=2] /
Type 1: Base plate 140x140x12 mm
/4 bore holes & 15 mm
o~ [ I | I I I
— L1
TF 1F

o]
~

104 18

A A

140

140

J7.,5 82,5 30 Jo,
1 ’
[=] BT
A I M~
110 -
SN .
n / -
dH O | Ot
DT
10 30 82,5 J7.5

SHERPA Power Base

: Power Base XL 140 C

Anhang 3

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom

26.02.2021
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Ois

Mitglied der EOTA

18

b4

100

18

124

Part 1/ Lower unit M 1:1

70

26

5

30

5

160

SectionD-D

Part 3/ M 125 F / Pipe with internal thread M24 and flange M 1:1

SHERPA Power Base

Produkt-Details Definitionen: Allgemeine Teile flr
Power Base M 125 F, L 125 Fund XL 95 F

Anhang 3

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021

0IB-205-017/13-060-eb



electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy

electronic copy

Seite 17 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-15/0540 vom 26.02.2021, L
ersetzt die Europaische Technische Bewertung ETA-15/0540 vom 07.10.2015 I

Mitglied der EOTA

5.2+-0.1

10
L
[ T I
o

5715
10

4.8 +10.1

Part 5/ Round end plate @ 96 mm M 1:1

SHERPA Power Base

: Power Base M 125 F, L 125 F und XL 95

F

Anhang 3

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021
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Mitglied der EOTA

electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy

electronic copy

Part 2 / Cover pipe M 1:1

Centre point for a simple and precise assembling
= Part 5:
b Round end plate @ 96 mm and t = 10 mm,
= ; = with 3 inclide bore holes for 8 mm spezial screws
o N
=) o
Part 4:
Flange ring @ 67 mm and t= 10 mm for the assembling of the
- ~—___ upper unit with 3 screws Méx12 mm 8.8 ZnNi (EN IS0 4762)
— ~
™ S Hexagon socket head cap screw Méx12 mm 8.8 ZnNi
~ o~
= [~
* o~ @
@ o
I =
o
S Part 3:
Pipe @ 30 mm with internal thread M24 and flange @ 40 mm
o~
0.5 \/ L 05
145 18 1 26 1 18 145
2 2
96
Part 3, 4 and 5 / Upper unit M 1:1
37
2,‘\/ 33 1\’2
1 Part 2:
= & Cover pipe t= 3mm, L =45 mm
R ‘ 037 mm
0 »
g
m ’
&
1

N
2mm marking (max. height)
) <
o S
" Threated rod M24
L= 65 mm
- %:/N/
0
<
10
2
& 2
Base plate 160 x 100 x 10 mm
4 bore holes @ 15 mm
¥
A@F I ¥ !
o : F
| |

L L L
18 62 1 62 i 18
160
Part 1/ Lower unitM 1:1
SHERPA Power Base Anhang 3

Produkt-Details Definitionen: Power Base M 125 F

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021

0IB-205-017/13-060-eb




electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy electronic copy

electronic copy

Seite 19 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-15/0540 vom 26.02.2021,
ersetzt die Europaische Technische Bewertung ETA-15/0540 vom 07.10.2015

Ois

Mitglied der EOTA

128

100

49

50

37

Part 2 / Cover pipe M 1:1

o

g —

g

\
1
!

™ @
|
i(.

150

Part 1/ Lower unitM 1:1

1
10.2 +-041

‘ e

1

140.2

108.2
130

140.5

120.2

0.5

Part 3, 4 and 5/ Upper unit M 1:1

SHERPA Power Base

Produkt-Details Definitionen: Power Base L 125 F

Anhang 3

der Europaischen Technischen

Bewertung ETA-15/0540 vom

26.02.2021
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Mitglied der EOTA

175

185

4

150

%0

| |
f K T
3 3

a7

Part 2/ Cover pipe M 1:1

M

i
T 62

L
T

Part 1/ Lower unitM 1:1

1
10 24001

[T

-

190.2

158.2
180

190.5

R ANANAALAAAAAAAAAANARANANAAAARAAARARANAARAAANRANARAAARAARANARA |
1705

145 18

Part 3, 4 and 5/ Upper unit M 1:1

SHERPA Power Base

: Power Base XL 95 F

Anhang 3

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021
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Mitglied der EOTA

R1x pruck charakteristische zentrische Druckkraft Ry k zyg
charakteristische zentrische Zugkraft

Ra3.45k charakteristische Querkraft

R1,k,Druck | R1,k,Zug

SHERPA Power Base Anhang 4
Definition der Krafte und ihrer Richtungen gi;viﬂtfﬁg'éﬁrﬂ Jggzg'fl‘;hme”
26.02.2021
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Mitglied der EOTA

Charakteristische Tragfahigkeit
auf Druck und Zug
Endplatte R1,k,Kompression i)
Holzversagen | Stahlversagen
kN kN
@ 96 mm 152
@ 106 mm 185 Je nach Typ
@116 mm 222 der
Stromversorgu
@ 126 mm 262 ngsbasis
100 x 100 210
" Es ist zu priifen, ob Holzversagen oder Stahlversagen
entscheidend ist.

Charakteristische Tragfahigkeit auf
Druck und Zug
POWEI’ Base Endplatte R1,k,Kompression i) R1,k,Spannung Lz
Stahlversagen Holzv Stahlversagen 2
g ersage g
n
kN kN kN
TypM125F A, B, C, D oder E 125 37.7
TypL125F A, B, C, D oder E 129 Schraubenla 37.7
TypL130C A, B, C, D oder E 129 nge | = 160 -
mm:
TypL140C A, B, C, D oder E 138 36 -
TypL170S A, B, C, D oder E 174 ' . -
Schraubenla
Typ XL95 F A, B, C, D oder E 95 nge | =180 37.7
Typ XL 120 C A, B, C, D oder E 120 mm- -
40.2
Typ XL 140 C A, B, C, D oder E 138 -
" Es ist zu priifen, ob Holzversagen oder Stahlversagen entscheidend ist.
2) Die charakteristische Tragfahigkeit gilt nur in Kurzzeit- und Momentanbelastungsdauer-Klassen
3)Versagen der Zylinderschrauben mit Innensechskant

SHERPA Power Base

Anhang 5

Charakteristische Tragfahigkeit und Steifigkeit

der Europaischen Technischen
Bewertung ETA-15/0540 vom
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Mitglied der EOTA

Charakteristische seitliche
Tragfahigkeit
Power Base Endplatte R230x7
::,:Iaz;e Stahlversagen
n
kN kN
Typ M 125F A, B,C,DoderE - 2.03
TypL125F A, B,C,DoderE - 2.03
TypL130C A, B,C,DoderE 4.282 6.38
TypL140C A, B, C,DoderE 5.26 4.48
TypL170 S A, B,C,DoderE - 5.91
Typ XL95 F A, B,C,DoderE - 2.03
Typ XL 120 C A, B, C,DoderE 2152 3.82
Typ XL 140 C A, B, C,DoderE 5.26 448
'1)t Es ist zu prifen, ob Holzversagen oder Stahlversagen ausschlaggebend
is
Tragfahigkeiten

fur das HoIzversagen werden fur eine charakterlstlsche Dichte von 350 kg/m?angegeben. Fir Holz mit
einer hdheren charakteristischen Dichte als 350 kg/m®kénnen die charakteristischen Tragfahigkeiten um
den Faktor kgens angepasst werden

Kdens= (pk / 350)0'8

Wo
Kgens.......Faktor zur Berlicksichtigung abweichender Dichten
(s DR Charakteristische Dichte von Holz in kg/m?
SHERPA Power Base Anhang 5
- e e der Europaischen Technischen
Charakteristische Tragfahigkeit und Steifigkeit Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021
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Mitglied der EOTA

Europaisches Bewertungsdokument EAD 130186-00-0603 "Dreidimensionale Nagelplatten".

EN 338 (04.2016), Bauholz fur tragende Zwecke - Festigkeitsklassen
EN 1990 (04.2002), +AC (12.2008), +AC (04.2010), Eurocode - Grundlagen der Tragwerksplanung

EN 1995-1-1 (11.2004), +AC (06.2006), +A1 (06.2008), +A2 (05.2014), Eurocode5 -
Bemessung und Konstruktion von Holzbauten - Teil 1-1: Allgemeines - Gemeinsame Regeln und
Regeln fiir Gebaude

EN 10025-2 (08.2019), Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle

EN 14080 (06.2013), Holzbauwerke - Brettschichtholz und verleimtes Vollholz - Anforderungen

EN ISO 12944-2 (12.2017), Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Schutzanstrichsysteme - Teil 2: Klassifizierung von Umgebungen

SHERPA Power Base Anhang 6
Ref dok ¢ der Europaischen Technischen
elerenzdokumente Bewertung ETA-15/0540 vom
26.02.2021
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