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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt in
Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte', geandert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates?;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 1998* zuletzt gedndert durch
Art. 2 des Gesetzes vom 8. November 2011%;

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europaischen technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfillt werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konformitat
der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit flir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefiihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser europaischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke Ubertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europaische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur unge-
kirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschuren durfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstdndig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Européaischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, S. 2178

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34
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! BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN

ZULASSUNG
1 Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks
1.1 Beschreibung des Bauprodukts

Wirth "ASSY", "ASSY-ISOTOP", "ASSY plus" and "ASSY plus VG" Schrauben sind
selbstbohrende Schrauben aus speziellem Kohlenstoffstahl oder nichtrostendem Stahl.
Schrauben aus Kohlenstoffstahl sind gehartet, auler "ASSY-ISOTOP" Schrauben. Sie haben
eine  Gleitbeschichtung und einen  Korrosionsschutz nach  Anhang A.1.6. Der
GewindeauBRendurchmesser d betragt nicht weniger als 3,0 mm und nicht mehr als 14,0 mm.
Die Gesamtlange der Schrauben liegt zwischen 18 mm und 2000 mm. Weitere Abmessungen
sind in Anhang 6 angegeben. Die Unterlegscheiben bestehen aus Kohlenstoffstahl,
nichtrostendem Stahl oder Aluminium. Die Abmessungen der Unterlegscheiben sind in
Anhang 6 angegeben.

1.2 Vorgesehener Verwendungszweck

Die Schrauben sind fir die Verbindung von Holzbauteilen vorgesehen, bei denen Anforderungen
an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit sowie Nutzungssicherheit im Sinne der
wesentlichen Anforderungen Nr. 1 und Nr. 4 der Richtlinie des Rates 89/106/EWG zu erfillen
sind.

Die Schrauben werden fir Verbindungen in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen
oder zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen verwendet:

- Vollholz aus Nadelholz der Festigkeitsklassen C14-C40 nach EN 338’/ EN 14081-18,
- Vollholz aus Buche oder Eiche nach EN 338/ EN 14081-1,
- Brettschichtholz mindestens der Festigkeitsklasse GL24c nach EN 1194° EN 14080,

- Brettschichtholz aus Buche oder Eiche nach européischer technischer Zulassung oder nach
den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen,

- Furnierschichtholz LVL nach EN 14374",

- Balkenschichtholz Duo- und Triobalken nach EN 14080 oder nach den am Ort des Einbaus
geltenden nationalen Bestimmungen,

- Brettsperrholz nach europaischer technischer Zulassung oder nach den am Ort des Einbaus
geltenden nationalen Bestimmungen.

Die Schrauben koénnen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffe an die oben genannten

Holzbauteile verwendet werden:

- Sperrholz nach EN 6362 und EN 13986,

EN 338:2009 Bauholz fiir tragende Zwecke - Festigkeitsklassen
EN 14081-1:2005+A1:2011 Holzbauwerke - Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fiir tragende Zwecke mit
rechteckigem Querschnitt - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 1194:1999 Holzbauwerke -  Brettschichtholz -  Festigkeitsklassen ~und  Bestimmung
charakteristischer Werte
10 EN 14080:2013 Holzbauwerke — Brettschichtholz und Balkenschichtholz - Anforderungen
" EN 14374:2004 Holzbauwerke - Furnierschichtholz fir tragende Zwecke - Anforderungen
12 EN 636:2003 Sperrholz - Anforderungen
13 EN 13986:2004 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der

Konformitat und Kennzeichnung
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- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300" und EN 13986,
- Spanplatten nach EN 312" and EN 13986,
- Faserplatten nach EN 622-2"%, EN 622-3"" und EN 13986,

- Zementgebundene Spanplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen
Bestimmungen.

Holzwerkstoffe diirfen sich nur auf der Seite des Schraubenkopfes befinden.

Wirth "ASSY plus VG" Schrauben und ASSY Schrauben mit Vollgewinde duirfen zur
Verstarkung von Holzbauteilen rechtwinklig zur Faserrichtung verwendet werden. Wirth "ASSY
plus VG" Schrauben dirfen auch flir Schubverstarkungen verwendet werden.

Wiirth Schrauben mit einem Gewindeaullendurchmesser von mindestens 6 mm kénnen auch
fur die Befestigung von Dammstoffen auf Sparren verwendet werden.

GemaR EN 1995-1-1" diirfen Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit einem GewindeauRendurch-
messer d >4 mm in Holzkonstruktionen, die den Klimabedingungen der Nutzungsklassen 1
und 2 ausgesetzt sind, verwendet werden. Schrauben mit d < 4 mm ddrfen gemaR EN 1995-1-1
in Holzkonstruktionen, die den Klimabedingungen der Nutzungsklasse 1 ausgesetzt sind,
verwendet werden. Die am Einbauort der Schrauben geltenden nationalen Regelungen zur
Berucksichtigung der Umgebungsbedingungen sind zu beachten.

Schrauben aus nichtrostendem Stahl kdénnen auch unter den in der Nutzungsklasse 3
definierten Bedingungen verwendet werden. Der Anwendungsbereich der Schrauben ist nach
den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen zu definieren.

Die Schrauben konnen flr Verbindungen verwendet werden, die ruhender oder quasi-ruhender
Belastung ausgesetzt sind.

Die Bestimmungen dieser europdischen technischen Zulassung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer der Schrauben von 50 Jahren, vorausgesetzt, dass die in
Abschnitt 4.2 festgelegten Anforderungen erflllt sind. Die Angaben Uber die Nutzungsdauer
kénnen nicht als Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur
Auswahl der richtigen Produkte angesichts der erwarteten wirtschaftlich angemessenen
Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts

Merkmal Beurteilung des Merkmals
2.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
211 Abmessungen Siehe Anhang 6
2.1.2 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
FlieRmoments
21.3 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters
21.4 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters
2.1.5 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit
EN 300:2006 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) - Definitionen,
Klassifizierung und Anforderungen
EN 312:2003 Spanplatten - Anforderungen
EN 622-2:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an harte Platten
EN 622-3:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platten

EN 1995-1-1:2004+A1:2008  Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten - Teil 1-1: Allgemeines
- Aligemeine Regeln und Regeln fir den Hochbau
Siehe Abschnitt 2.1 dieser ETA
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Merkmal Beurteilung des Merkmals

21.6 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Streckgrenze

217 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Torsionsfestigkeit

21.8 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1

219 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1
Randanstande der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile

2.1.10 Verschiebungsmodul fur planmaig Siehe Anhang 1

in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben

2.2 Brandschutz

221

Brandverhalten

Selbstbohrende Schrauben sind aus
Stahl gefertigt, der geman der
Entscheidung 96/603/EG der Euro-
paischen Kommission sowie deren
Erganzung durch die Entscheidung
2000/605/EG der Europaischen
Kommission der Europaischen
Klasse A1 zugeordnet wird.

2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

2.31

Gehalt und/oder Abgabe gefahrlicher
Stoffe

Das Produkt enthalt kein Cadmium.
Es besteht kein Risiko, dass
Chrom-VI-Verbindungen, die in den
gelb chromatierten Schrauben aus
Kohlenstoffstahl enthalten sind,
unter Berucksichtigung aller
maoglichen Freisetzungsszenarien
freigesetzt wird. ™

Nutzungssicherheit

241 Abmessungen Siehe Anhang 6

24.2 Charakteristisches FlieRmoment Siehe Anhang 1

243 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters

244 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters

245 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit

246 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Streckgrenze

247 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Bruchdrehmoments

24.8 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1

GemalR http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm. In Ergédnzung zu den
spezifischen Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen,
koénnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte
europaische Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie zu erflllen, miissen diese Anforderungen, sofern sie gelten, ebenfalls eingehalten werden.
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Merkmal Beurteilung des Merkmals
249 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1

2.1

3.1

252232.13

Randanstande der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile
2.4.10 Verschiebungsmodul fiir planmafig Siehe Anhang 1
in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben

Schallschutz Nicht relevant
Energieeinsparung und Warmeschutz Nicht relevant

2.5 Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Brauchbarkeit fir den Verwendungszweck

2.51 Dauerhaftigkeit gegen Korrosion Siehe Anhang 2

252 Gebrauchstauglichkeit Diese Eigenschaft ist durch die

Beurteilung fiir die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit als
auch der Dauerhaftigkeit gegen
Korrosion erfasst.

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
Die Anhange 1 bis 5 beinhalten die Tragfahigkeiten der selbstbohrenden Wiirth Schrauben.

Entwurf, Bemessung und Konstruktion sind nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen
Bestimmungen entsprechend dem Konzept der Teilsicherheitsbeiwerte durchzufihren, z. B.
nach EN 1995-1-1.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 97/638/EG der Europaischen Kommission® ist das System 2+ der
Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist wie folgt definiert:
System 2+: Konformitatserklarung des Herstellers fir das Produkt aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:
(1)  Erstpriifung des Produkts;
(2)  werkseigener Produktionskontrolle;
(3)  Prifung von im Werk entnommenen Proben nach festgelegtem Prifplan
(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(4)  Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund von:

- Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

- laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 268/36 vom 19. September 1997
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3.2.1.1

3.2.1.2
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Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller soll eine standige Eigenlberwachung der Produktion durchfiihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlieBlich der Aufzeichnung
der erreichten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass das
Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Rohstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation dieser
europaischen Zulassung aufgefihrt sind und denen die entsprechenden Prifbescheinigungen
gemald dem Prif- und Uberwachungsplan beiliegen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mit dem "Priif- und Uberwachungsplan fiir die am
27. Juni 2013 erteilte europaische technische Zulassung ETA-11/0190" der Teil der technischen
Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist, Ubereinstimmen. Der Prif- und
Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen

Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.20

Die eingehenden Rohstoffe sollen vor ihrer Annahme durch den Hersteller kontrolliert und
gepruft werden. Die Prifung der Materialien, wie z. B. der Walzdrahte soll eine Kontrolle der
vom Lieferanten vorgelegten Prifbescheinigungen umfassen (Vergleich mit Nennwerten), wobei
die Abmessungen zu prifen und die Materialeigenschaften z. B. chemische Zusammensetzung,
mechanische Eigenschaften und Korrosionsschutz zu bestimmen sind.

Die hergestellten Bauteile sollen durch Sichtpriifung und auf Mafligenauigkeit geprift werden.
Der Priif- und Uberwachungsplan enthalt Einzelheiten beziiglich Umfang, Art und Haufigkeit der
im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufihrenden Prifungen und
Kontrollen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in
Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten. Die
Aufzeichnungen sollen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Produkts, der Grundstoffe und der Komponenten,
- Art der Kontrolle oder der Priifung,

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prifung des Produkts bzw. seiner
Grundstoffe und Komponenten,

- Ergebnis der Kontrolle und der Prifung sowie gegebenenfalls Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift der fir die werkseigene Produktionskontrolle verantwortlichen Person.

Die Aufzeichnungen sind der fiir die laufende Uberwachung zugelassenen Stelle und auf
Anforderung dem Deutschen Institut flir Bautechnik vorzulegen.

Erstprifung

Fur die Erstprifung des Produkts dirfen die Ergebnisse der Priifungen verwendet werden, die
als Teil der Beurteilung im Rahmen der europaischen technischen Zulassung durchgefuhrt
wurden, es sei denn, es liegen Anderungen in der Fertigungslinie oder im Herstellwerk vor. In
diesen Fallen soll die erforderliche Erstprifung zwischen dem Deutschen Institut fiir Bautechnik
und der notifizierten Stelle abgestimmt werden.

Der "Priif- und Uberwachungsplan" ist ein vertraulicher Bestandteil der européischen technischen Zulassung und wird
nur der/den in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle/Stellen ausgehandigt.
Siehe Abschnitt 3.2.2.

8.06.03-508/12
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Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fr den Bereich der Schrauben zugelassen ist, zur Durchfihrung der MalRnahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfiir ist der Priif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das
Bauprodukt mit den Bestimmungen der am 27. Juni 2013 erteilten europaischen technischen
Zulassung ETA-11/0190 Ubereinstimmt.

Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat folgende Aufgaben durchzufiihren

- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und

- laufende U_t_)erwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Priif- und Uberwachungsplans.
Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat in Ubereinstimmung mit dem festgelegten Prif- und
Uberwachungsplan sicher zu stellen, dass das Werk und insbesondere das Personal und die
Ausristung sowie die werkseigene Produktionskontrolle geeignet sind, eine fortlaufende und
ordnungsgemafle Fertigung der Schrauben entsprechend dieser europdischen technischen
Zulassung zu gewahrleisten.

Laufende Uberwachung

Die zugelassene Stelle hat das Werk mindestens einmal jahrlich zur Routinelberprifung
aufzusuchen. Es soll dabei unter Beriicksichtigung des Priif- und Uberwachungsplans
sichergestellt werden, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und die
angegebenen Herstellungsprozesse eingehalten werden.

Sonstige Aufgaben der zugelassenen Stelle

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefuhrten MalRnahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der laufenden Uberwachung sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik von der Zertifizierungsstelle auf Verlangen vorzulegen.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass die werkseigene Produktionskontrolle mit den
Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung und des zugehorigen
Prif- und Uberwachungsplans nicht mehr erflllt sind, hat die Zertifizierungsstelle das
Konformitatszertifikat zurtickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fiir Bautechnik zu
informieren.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der selbstbohrenden Schrauben anzubringen.
Hinter den Buchstaben "CE" sind die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle
anzugeben sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische Person),
- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,

- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fur die werkseigene Produktionskontrolle,

- Nummer der européischen technischen Zulassung,

- Produktname,

- Gewindeaulendurchmesser und Lange der selbstbohrenden Schrauben,

- Typ und mittlere Dicke des Korrosionsschutzes, wenn relevant,
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- nicht rostender Stahl einschlieRlich Werkstoffnummer, wenn relevant,

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Selbstbohrende Wiirth Schrauben sollen entsprechend den Bestimmungen der europaischen
technischen Zulassung unter Anwendung der in der Uberprifung der Fertigungsanlage durch
die notifizierte Prifstelle festgestellten und in der technischen Dokumentation beschriebenen
Herstellungsprozesse hergestellt werden.

Die europaische technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt sind und
der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu flihren kénnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einflhrung dem Deutschen Institut fur
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fiir Bautechnik wird dariiber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau

Die Schrauben kénnen in Holzbauteile aus Nadelholz ohne Vorbohren oder in vorgebohrte
Holzbauteile eingedreht werden, wobei der Durchmesser des vorgebohrten Loches den Werten
in Tabelle 1 entsprechen muss.

In Holzbauteile aus Buchen- oder Eichenholz dirfen die Schrauben nur in vorgebohrte Locher
eingedreht werden. Der Durchmesser der vorgebohrten Lécher muss den in Tabelle 1
enthaltenen Werten entsprechen.

Tabelle 1 Durchmesser der in Nadel,- Buchen,- oder Eichenholz vorzubohrenden Locher

GewindeauRendurchmesser | Durchmesser der vorzubohrenden Lécher mit einer
[mm] Toleranz von + 0.1 mm
[mm]
Holzbauteile aus Nadelholz Holzbauteile aus Buchen-
oder Eichenholz
4,0 25 3,0
4.5 2,5 3,5
50 3,0 3,5
6,0 4,0 4,0
7,0 4,0 50
8,0 50 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
14,0 8,0 9,0

Die Schraubenlécher in Stahlbauteilen sollen mit einem geeigneten Durchmesser, der grof3er
als der GewindeaufRendurchmesser ist, vorgebohrt werden.

Bei Wirth ASSY plus VG Schrauben mit einem Gewindeaufendurchmesser von 14 mm und mit
einer Lange = 800 mm ist beim Eindrehen in Nadelholz eine Fuhrungsbohrung mit einem
Durchmesser von 8 mm und einer Mindestlange von 10 % der Schraubenlange erforderlich.

8.06.03-508/12
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Tragende Verbindungen missen mindestens zwei Schrauben enthalten. Bei Einhaltung einer
Mindesteinbindeldnge der Schrauben von 20 -d und einer planmaRigen Beanspruchung der
Schrauben in Achsrichtung kann in tragenden Verbindungen auch nur eine Schraube verwendet
werden. Bei Verwendung der Schraube in einer tragenden Verbindung von Holzbauteilen muss
die Tragfahigkeit der Schraube um 50 % reduziert werden. Beim Einsatz der Schraube zur
Verstarkung von Holzbauteilen rechtwinklig zur Faser entfallt die Notwendigkeit der
Abminderung der Tragfahigkeit der Schraube.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz und aus Furnierschichtholz oder
Balkenschichtholz diirfen Schrauben mit einem Gewindeauliendurchmesser d > 8 mm, die ohne
Vorbohren eingedreht werden, nur bei Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne
eingeschraubt werden.

Bei der Befestigung von Aufdach-Dammsystemen sind die Schrauben ohne Vorbohren in einem
Arbeitsgang durch die oberhalb des Dammstoffs angeordneten Konterlatten und durch den
Dammstoff hindurch in den Sparren einzuschrauben.

Senkkopfschrauben aus Kohlenstoffstahl dirfen mit Unterlegscheiben nach Anhang 6, Seite 98
verwendet werden. Nach dem Einfligen der Schraube sollen die Unterlegscheiben vollstandig
auf der Oberflache des Holzbauteils aufliegen. In Stahl-Holz-Verbindungen kénnen die
Senkkopfschrauben mit Unterlegscheiben nach Anhang 6, Seite 99 verwendet werden.
Schrauben aus Kohlenstoffstahl dirfen nur mit Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl und
Schrauben aus nichtrostendem Stahl nur mit Unterlegscheiben aus nicht rostendem Stahl
verwendet werden.

Bei Befestigung von Schrauben in Holzbauteilen sollen die Schraubenképfe biindig mit der
Oberflache des Holzbauteils sein, bei Pan Head, Top Head, Rickwandkopf, EImo-Kopf,
Scheibenkopf, Balkenschuhschraubenkopf, Kombikopf, Sechskantkopf und Aufliensechsrund-
kopf ohne dem Kopfteil.

5 Vorgaben fiir den Hersteller

5.1 Nutzung, Instandhaltung, Instandsetzung
Die Beurteilung der Brauchbarkeit grindet auf der Annahme, dass eine Instandhaltung wahrend
der angenommenen Nutzungsdauer nicht erforderlich ist.

Andreas Kummerow Beglaubigt

i.V. Abteilungsleiter

252232.13
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ANHANG 1 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Tabelle 1.1 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von selbstbohrenden Wirth Schrauben aus Kohlenstoffstahl

[C::r"r‘:i“dea”“e“d”"’hmesse’ 30 35|40 |45|50| 60 | 70 | 80 | 100 | 12,0 | 14,0
Charakteris- ASSY plus VG - - - - - 9,5 - 20,0 | 36,0 58,0 | 86,0
tischer Wert
. ASSY plus VG
des FlieB- feuerverzinkt i i i i i i i i i - | 860
moments ASSY Isot
M, [Nm Sotop _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
sk [Nm] 8,0110,0 1.0
Ubrige
Schrauben 16 18] 33 | 3,7 (5,9 9,5 14,0 | 20,0 | 36,0 | 58,0 -
Charakteris- ASSY plus VG
tischer Wert - - - - - 11,0 - 20,0 | 32,0 450 | 62,0
der Zugtrag-
fahigkeit ASSYPlUSVG | ] - | 470
feuerverzinkt
ftens,k[kN]
ASSY lIsotop ) ) ) ) ) ) ) 110 ) ) )
8,0/10,0 ’
Ubrige 28 (30|50(53|79|110] 150200/ 260 | 410 | -
Schrauben
Charakteris- ASSY plus VG
tischer Wert - - | - | - |- |100]| - |230] 450 | 750 | 115
des Bruch-
drehmoments | ASSY plus VG | i i i i i i i i i 100
fiorx [NM] feuerverzinkt
ASSY Isotop 20%
8,0/10,0 - - - I - - - - -
12%
Ubrige 15| 20| 30 | 43|60 100|150 | 230 | 450 | 650 | -
Schrauben
a) Kopfseite
b) Gewindeteil mit Spitze

Tabelle 1.2 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von selbstbohrenden Wirth Schrauben aus nicht rostendem
Stahl

GewindeauRendurchmesser
[mm]

Charakteristischer Wert des
FlieBRmoments 0,9 1,4 191123128 44 55 6,8 11,0 20,0
My« [Nm]

Charakteristischer Wert der
Zugtragfahigkeit 1,8 24 311136 |42 59 7.1 8,3 12,0 18,8
ftens,k[kN]

Charakteristischer Wert des

Bruchdrehmoments 085 (13 | 20|26 |33]| 50 6,4 7,5 16,0 30,0
ftor,k[Nm]

3,0 35 (40| 45 (50| 55 | 6,0 | 65 8,0 10,0

Wiirth Schrauben

Anh 1
Charakteristische Werte der Tragféhigkeiten nhang
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A11 Allgemeines

Die Mindesteinbindetiefe der Schrauben in den tragenden Holzbauteilen muss 4 -d betragen, wobei d der
Gewindeaulendurchmesser ist.

Beim Eindrehen der Schrauben in Brettsperrholz muss der Gewindeauliendurchmesser der Schrauben mindestens
6 mm betragen. Der Kerndurchmesser d; der Schrauben muss grofRer als die Breite der Fuge in den Lagen des
Brettsperrholzes sein.

A1.2 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

A.1.2.1 Allgemeines

Der GewindeauRendurchmesser d soll als wirksamer Durchmesser der Schraube in Ubereinstimmung mit
EN 1995-1-1 verwendet werden.

Bei Stahl-Holz-Verbindungen, bei denen Schrauben mit Balkenschuhschraubenkopf und d = 5 mm verwendet werden,
dirfen bei Stahlblechdicken von t = 1,5 mm die Bemessungsgleichungen flr dicke Stahlbleche angesetzt werden.

A.1.2.2 Vollholz, Brettschichtholz und Balkenschichtholz

Die Lochleibungsfestigkeit flir Schrauben, die in nicht vorgebohrte Nadelholzbauteile eingedreht werden, betragt bei
einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

_0.082-py -d703 (1.4)
~ 2.5.c0s 20+ sin 20, '

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben, die in vorgebohrte Bauteile aus Nadelholz, Buchen- oder Eichenholz
eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

0.082-py -(1-0.01-d)

fhk

i = 2.5-¢0s 20+ sin %0, (12)

dabei sind

Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils, bei Buchen- und Eichenholz darf maximal p, = 590 kg/m? in
Rechnung gestellt werden,

d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm],

o Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < a < 90°.

A.1.2.3 Furnierschichtholz

Bei Schrauben, die in den Schmalflachen von Furnierschichtholz eingedreht werden, sind die
Lochleibungsfestigkeiten in den Schmalflachen mit einem Drittel der Lochleibungsfestigkeiten der Deckflachen
anzunehmen.

A.1.2.4 Brettsperrholz

Die Lochleibungsfestigkeit, bei in die Schmalflachen parallel zu den Lagen des Brettsperrholzes eingedrehten
Schrauben, kann unabhangig vom Winkel der Schraubenachse zur Faser der Brettlage 0° < o < 90° nach Gleichung
(1.3) angenommen werden zu:

fox =20 -d™%° [N/mm?] (1.3)

wobei d der GewindeauRendurchmesser der Schrauben in mm ist.

Gleichung (1.3) gilt nur fir Lagen aus Nadelholz. Die Festlegungen in den europaischen technischen oder nationalen
Zulassungen des Brettsperrholzes sind zu beachten.

Die Lochleibungsfestigkeit kann bei in den Seitenflachen von Brettsperrholz eingedrehten Schrauben wie fur Vollholz
angenommen werden. Dabei ist die charakteristische Rohdichte der Decklage anzusetzen. Wenn relevant, ist der
Winkel zwischen Kraft und Faserrichtung der aueren Lage zu bericksichtigen. Die Kraft muss rechtwinklig zur
Schraubenachse und parallel zur Seitenflache des Brettsperrholzes wirken.

Wiirth Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1
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Far Winkel 45° < o < 90° zwischen Schraubenachse und Faserrichtung der duferen Lage ist der charakteristische
Wert der Tragféahigkeit zu 2/3 von dem Wert fir oo = 90° anzunehmen, wenn nur die Einbindetiefe der Schraube
rechtwinklig zur Seitenflache berlicksichtigt wird.

A.1.3 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls Ks, des Gewindeteils planmaRig in Achsrichtung beanspruchter
Schrauben betragt fir den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit unabhangig vom Winkel a zur Faserrichtung je
Schnittufer:

Kser =780 - d°?- 194 [N/mm] (1.4)
Hierbei ist:

d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm]

lef Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm].

A.1.3.1 Axiale Tragfahigkeit auf Herausziehen

Der charakteristische Wert der Ausziehtragféhigkeit ist bei Schrauben, die in Vollholz (Nadelholz oder Buchen- oder
Eichenholz), Brettschichtholz (Nadelholz oder Buchen- oder Eichenholz), Brettsperrholz oder Furnierschichtholz mit
einem Winkel zur Faserrichtung von 0° < o < 90° eingedreht werden, nach Gleichung (1.5) zu ermitteln:

0.8

Pk

F =Nas Kay Favr -del o | =5 1.5

ax,o,Rk ef "Nax "axk ef (350] (1.5)

dabei sind:

Fax.ark Charakteristischer Wert der Ausziehtragfahigkeit einer Schraubengruppe bei einem Winkel o zur
Faserrichtung [N]

Nes effektive Anzahl der Schrauben nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.7.2 (8)
Bei schrag eingedrehten Schrauben mit einem Winkel zwischen Scherflache und Schraubenachse von
30°<a<60°%
Ner = Max {n°’9;0,9'n} (1.6)

Bei Schrauben, die zur Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur
Faserrichtung oder geneigt angeordnet als Verbindungsmittel bei nachgiebig verbundenen Tragern oder
Stiitzen oder zur Befestigung von Aufdach-Dammsystemen verwendet werden, ist ng; = n.

n Anzahl der Schrauben, die in einer Verbindung zusammenwirken
Kax Faktor, der den Winkel o. zwischen Schraubenachse und Faserrichtung beriicksichtigt
kax = 1.0 bei 45° < a < 90°
oy =03+ 27 bei 0° < a < 45°
45
faxk Charakteristischer Ausziehparameter bei einer charakteristischen Rohdichte des Holzbauteils von
350 kg/m?

faxk = 12,0 N/mm? far Schrauben mit 3,0 mm < d < 5,0 mm

faxk = 11,5 N/mm?2 fur Schrauben mit 6,0 mm < d < 7,0 mm und ASSY Isotop Schrauben
faxk = 11,0 N/mm? far Schrauben mit d = 8.0 mm

faxk = 10.0 N/mm? far Schrauben mit d > 10.0 mm.

Die charakteristischen Werte der Ausziehparameter gelten auch fir Brettsperrholz-Lagen aus Nadelholz.

Fir Schrauben, die in mehr als eine Lage einbinden, kénnen die verschiedenen Lagen anteilmaRig berlcksichtigt
werden. In den Schmalflachen des Brettsperrholzes sollen die Schrauben so eingedreht werden, dass sie vollstandig
in einer Brettsperrholz-Lage einbinden.

Bei Buchen- und Eichenholz darf in Gleichung (8.40a) in EN 1995-1-1 maximal eine charakteristische Rohdichte von
590 kg/m? in Rechnung gestellt werden.

Wiirth Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1
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A.1.3.2 Kopfdurchziehtragfahigkeit

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters fur Wirth Schrauben flir eine charakteristische Dichte von
350 kg/m?® des Holzes und fir Holzwerkstoffe wie

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN 13986

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986

- Zementgebundene Spanplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen

mit einer Dicke von mehr als 20 mm ist

freadk = 13,0 N/mm? far Wirth Schrauben mit einem Kopfdurchmesser d,, < 19 mm und
freadk = 10,0 N/mm? fur Wirth Schrauben mit einem Kopfdurchmesser dy, > 19 mm oder fir Unterlegscheiben.

Die charakteristische Rohdichte der Holzwerkstoffe darf in Gleichung (8.40b) der Norm EN 1995-1-1 mit maximal
380 kg/m® in Rechnung gestellt werden. Die charakteristische Rohdichte von Buchen- oder Eichenholz darf in
Gleichung (8.40b) der Norm EN 1995-1-1 mit maximal 590 kg/m? in Rechnung gestellt werden.

Der Kopfdurchmesser soll gleich oder grof3er sein als 1,8 « ds, wobei ds der Durchmesser des glatten Schafts oder der
Kerndurchmesser ist. Andernfalls betragt der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit in Gleichung
(8.40b) fuir alle Holzwerkstoffe: Fox orx = 0.
Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke zwischen 12 mm und 20 mm ist der charakteristische Wert des Kopf-
durchziehparameters fiir Wiirth Schrauben:

fhead,k: 8 N/mm?

Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke unter 12 mm ist der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit fir
Widrth Schrauben mit einem charakteristischen Wert des Kopfdurchziehparameters von 8 N/mm? anzusetzen. Die
Kopfdurchziehtragfahigkeit ist auf 400 N zu begrenzen. Es sind eine Mindestdicke der Holzwerkstoffe von 1,2 - d mit d
als GewindeauRRendurchmesser und die in Tabelle 1.3 aufgefihrten Mindestdicken einzuhalten.

Tabelle 1.3 Mindestdicke der Holzwerkstoffe

Holzwerkstoff Mindestdicke in mm
Sperrholz 6
Oriented Strand Boards, OSB 8
Spanplatten 8
Faserplatten (harte Platten und mittelharte Platten) 6
Zementgebundene Spanplatten 8

AuBendurchmesser von Unterlegscheiben di > 32 mm durfen nicht berlicksichtigt werden.

Bei Wirth "ASSY plus VG" Schrauben, bei ASSY Schrauben mit Vollgewinde und bei ASSY Schrauben mit einem
Gewindeteil unter dem Kopf kann die Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils im Holzbauteil mit dem Schraubenkopf
anstatt der Kopfdurchziehtragfahigkeit angesetzt werden.

Das gilt auch fir ASSY Schrauben mit Teilgewinde. Die Mindesteinbindelange des Gewindeteils der Schrauben von
4 - d ist auch im Holzbauteil mit dem Schraubenkopf zu beachten.

In Stahl-Holz-Verbindungen ist die Kopfdurchziehtragfahigkeit nicht ma3gebend.

Wiirth Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1
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A.1.3.3 Beanspruchung auf Druck

Der Bemessungswert der Beanspruchbarkeit von Wirth ASSY plus VG und ASSY Schrauben mit Vollgewinde bei
einer Druckbeanspruchung ist das Minimum aus dem Widerstand gegen das Durchdriicken der Schrauben durch das
Holzbauteil aus Nadelholz und dem Widerstand der Schrauben gegen Knicken.

Faxrd = Min {faxd - d- Lef; ko -Npja f (1.3)
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Schraubengewindes [N/mm?]
d Gewindeaulendurchmesser der Schraube [mm]
lef Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Holzbauteil [mm]
K = 1 fiir Ak <0,2 (1.4)
1 e
= fur Ak >0,2
Ke — ar Ak > (1.5)
k + vk — Ak
~ =2
k=05- [1 +049 - [tk —02)+ xk} (1.6)
, , = Npik
Mit dem bezogenen Schlankheitsgrad Ak = N_ (1.7)
kik
Hierbei ist:
Noi.k charakteristischer Wert der plastischen Normalkrafttragfahigkeit des Nettoquerschnitts
2
bezogen auf den Kerndurchmesser der Schrauben: Npx=m - dT1 fyx (1.8)

fyx charakteristischer Wert der Streckgrenze, f, = 1000 N/mm? fir Wirth ASSY plus VG Schrauben und ASSY
Schrauben mit Vollgewinde

f,x = 800 N/mm? fur feuerverzinkte Wirth ASSY plus VG

Schrauben
d, Kerndurchmesser der Schraube [mm]
Npik
Notd =—— (1.9)
M1
M1 Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder nach dem jeweiligen nationalen Anhang

Charakteristische ideal-elastische Knicklast:

Nix = ych-Es-ls [N] (1.10)

Elastische Bettung der Schrauben:

ch = (019 +0012-d)- py -(9(1)8%) [N/mm?] (1.11)
Pk charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?]
o Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a < 90°
E-Modul:
Es = 210000 N/mm?
Flachentragheitsmoment:
- d? 4.
I = — mm 1.12
® 64 [mm’] (1.12)

Wiirth Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1

Z53902.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 16 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

A1.4 Mindestabstidnde der Schrauben und Mindestbauteildicken

Bei Schrauben mit einem GewindeaulRendurchmesser d < 8 mm muss die Dicke der anzuschlieenden Holzbauteile

mindestens 24 mm, bei Schrauben mit einem GewindeaulRendurchmesser d = 8 mm mindestens 30 mm, bei

Schrauben mit einem Gewindeaufliendurchmesser d = 10 mm mindestens 40 mm und bei Schrauben mit einem

Gewindeaulendurchmesser d = 12 mm mindestens 80 mm betragen.

A.1.4.1 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse und/oder in Achsrichtung beanspruchte
Schrauben

Vorgebohrte Holzbauteile

Beim Eindrehen von Wirth Schrauben in vorgebohrte Holzbauteile und bei "ASSY plus" und "ASSY plus VG"
Schrauben in nicht vorgebohrte Holzbauteilen aus Nadelholz, dirfen die Werte der Mindestabstande nach
EN 1995-1-1:2004+A1:2008, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei Nageln mit vorgebohrten Nagell6chern,
angesetzt werden. Dabei ist der GewindeauRendurchmesser d zu verwenden.

Nicht vorgebohrte Holzbauteile

Bei Wirth Schrauben aufler "ASSY plus" und "ASSY plus VG" Schrauben gelten die Mindestabstdnde nach
EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelldchern.

Bei Holzbauteilen aus Douglasie sind die Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Bei Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser d > 8 mm und Bauteildicken t <5 « d muss der Abstand vom
beanspruchten und unbeanspruchten Rand parallel der Faserrichtung mindestens 15 - d betragen.

Wenn bei Wirth Schrauben der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25 -d
betragt, darf auch bei Bauteildicken t < 5 - d der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrichtung
auf 3 - d verringert werden.

A.1.4.2 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Bei planmaRig ausschlieflich in Achsrichtung beanspruchten "ASSY plus" und "ASSY plus VG" Schrauben kénnen
alternativ zu Abschnitt A.1.4.1 folgende Mindestabstande eingehalten werden:

Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =5d
Achsabstand der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a =25d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Hirnholzflache: aic =5d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Seitenflache: PR =3d
Produkt der Abstande a; and a,: ajca, =25 d?

Beim Eindrehen der "ASSY plus" und "ASSY plus VG" Schrauben in nicht vorgebohrte Holzbauteile ist eine
Mindestdicke der Holzbauteile von 10 -d und eine Mindestbreite der Bauteile von 8 «d oder 60 mm, wobei der
grélRere Wert maligebend ist, einzuhalten.

Bei planmafig ausschliellich in Achsrichtung beanspruchten "ASSY plus" und "ASSY plus VG" Schrauben, die in
Furnierschichtholz eingedreht werden, missen folgende Mindestabstande eingehalten werden:

Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =5d
Achsabstand der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =25d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Hirnholzflache: aic =5d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Seitenflache: PR =3d
Produkt der Abstande a; and a,: ajca, =25 d?

Wiirth Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1

Z53902.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 17 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Beim Eindrehen der "ASSY plus" und "ASSY plus VG" Schrauben in nicht vorgebohrte Bauteile aus
Furnierschichtholz ist eine Mindestdicke der Holzbauteile von 6 - d und eine Mindestbreite der Bauteile von 8 - d oder
60 mm, wobei der groflere Wert mallgebend ist, einzuhalten.

Bei gekreuzt angeordneten Schrauben, die in Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz oder Furnierschichtholz
eingedreht werden, ist ein Mindestabstand der Schrauben von 1,5 - d einzuhalten.

A.1.4.3 Brettsperrholz

Die Anforderungen an die Mindestabstande der Schrauben in den Seiten- und Stirnflachen von Brettsperrholz kénnen
Tabelle 1.4 entnommen werden. Die Definitionen der Mindestabstande enthalten die Abbildungen 1.1 und 1.2. Die
Mindestabstande in den Stirnflachen sind unabhangig vom Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung.
Voraussetzung fur den Ansatz der Mindestabstande ist die Einhaltung der folgenden Anforderungen:

- Minimale Dicke des Brettsperrholzes: 10 - d

- Minimale Einbindetiefe der Schrauben in der Stirnflache des Brettsperrholzes: 10 - d

Bei Beanspruchungen rechtwinklig zu den Seitenflachen (siehe Abbildung 1.1) aus Zug, kénnen die Bauteile aus
Brettsperrholz mit Schrauben verstarkt werden.

Abbildung 1.1: Verstarkung von Brettsperrholz-Bauteilen mit Schrauben bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zu den
Seitenflachen

a4

Abbildung 1.2: Definition der Mindestabstande in der Seitenflache

Wiirth Schrauben
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Tabelle 1.4: Mindestabstande der Schrauben in den Seiten- und Stirnflachen von Brettsperrholz

a4 aqt Aic az Azt azc
Seitenflachen (siehe Abbildung 1.2) 4.d 6-d 6-d 2,5-d 6-d 2,5-d
Stirnflachen (siehe Abbildung 1.3) 10-d 12-d 7-d 4.d 6-d 3.d
¢ Ay Qrc Ay

Abbildung 1.3: Definition der Mindestabstande in den Stirnflachen
A1.5 Einschraubdrehmoment

Die Anforderungen an das Verhaltnis von Bruchdrehmoment fi,;x zum Einschraubdrehmoment Ry mean Werden von
allen Schrauben erfilllt.

A1.6 Korrosionsbesténdigkeit

Schrauben und Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl kénnen unbeschichtet, vermessingt, vernickelt, briniert oder
galvanisch verzinkt und mit einer gelben, blauen oder schwarzen Chromatierung versehen sein oder es wird eine
Zink-Lamellen-Beschichtung, eine Aluminium-Beschichtung, eine Ruspert-Beschichtung oder eine Zink-Nickel-
Beschichtung aufgebracht. Wirth "ASSY plus VG" Schrauben mit einem Gewindeauliendurchmesser von d = 14 mm
kénnen feuerverzinkt sein.

Die mittlere Zinkschichtdicke betragt 5 um und die mittlere Dicke der Zink-Nickel-Beschichtung 4 um.

Schrauben und Unterlegscheiben aus nichtrostendem Stahl werden aus den Stahlen mit den Werkstoffnrummern
1.4006, 1.4009, 1.4021, 1.4301, 1.4401, 1.4529, 1.4571, 1.4567, 1.4578 und 1.4539 hergestellt.
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ANHANG 2  Verstiarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung
A.21 Allgemeines

Nur Wirth ASSY plus VG und ASSY Schrauben mit Vollgewinde durfen fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei
Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung verwendet werden.

Die Druckkraft muss auf die Schrauben, die als Verstarkung verwendet werden, gleichmaRig verteilt werden.

Die Schrauben werden in die Holzbauteile rechtwinklig zur Oberflache in einem Winkel zwischen Schraubenachse
und Faserrichtung von 45° bis 90° eingeschraubt. Die Schraubenkdpfe mussen mit der Holzoberflache bindig sein.
Die Verstarkung von Holzwerkstoffen und Holzbauteilen aus Laubholz mit Vollgewindeschrauben ist nicht Bestandteil
der europaischen technischen Zulassung.

A.2.2 Bemessung

Bei der Bemessung von Verstarkungen von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung
sollen folgende Bedingungen unabhangig vom Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung erfillt
werden.

Die Beanspruchbarkeit eines verstarkten Holzbauteils betragt:

Rooq =min {;C?Zsz ffi,egfg,&fc’go'd i Roxave 'Npl’d}} (2.1)
Dabei ist:
kcoo  Beiwert nach EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5
B Auflagerbreite [mm]
Lef 1 Wirksame Kontaktlange nach EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5 [mm]
foooda  Bemessungswert der Druckfestigkeit rechtwinklig zur Faserrichtung [N/mm?]
n Anzahl der Verstarkungsschrauben, n = ng * ngg
Ng Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe zur Faserrichtung angeordnet
Ngo Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe rechtwinklig zur Faserrichtung angeordnet
Raxd = faxd - d- Lef [N] (2.2)
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d Gewindeauliendurchmesser der Schrauben [mm]
Ke Ermittlung nach Anhang 1, Abschnitt "Beanspruchung auf Druck"
Np.a  Ermittlung nach Anhang 1, Abschnitt "Beanspruchung auf Druck" [N]
lefo Tatsachliche Kontaktlange in der Ebene der Schraubenspitze (siehe Abbildung 2.1) [mm]
letn = {les + (No - 1) = @1 + Min(les ; @4,c)} fir Endauflager (siehe Abbildung 2.1 links)
lefo = {2 Les + (No - 1) » @4} fUr Zwischenauflager (siehe Abbildung 2.1 rechts)
Les Gewindelange der Schraube im Holzbauteil [mm]
a, Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene parallel zur Faserrichtung, siehe Abschnitt A.1.4.2
[mm]

ac Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils von der Hirnholzflache, siehe
Abschnitt A.1.4.2 [mm]
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Abbildung 2.1: Verstarktes Endauflager (links) und verstarktes Zwischenauflager (rechts)
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ANNEX 3 Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung

A.3.1 Allgemeines

Nur Wirth ASSY plus VG und ASSY Schrauben mit Vollgewinde durfen fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei
Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser verwendet werden.

Die Vollgewindeschrauben werden rechtwinklig zur Oberflache unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung von 90° in das Holzbauteil eingedreht.

Die Bestimmungen zur Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser gelten flr
Bauteile aus den folgenden Holzbaustoffen:

- Vollholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche oder Eiche,

- Brettschichtholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche oder Eiche,

- Balkenschichtholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche oder Eiche,

- Furnierschichtholz.

Fir die Bemessung und Ausfiihrung von Verstarkungen von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchungen rechtwinklig zur

Faser gelten die Bestimmungen am Einbauort. Die Verstarkung von Queranschliissen und ausgeklinkten Tragern ist
im Folgenden beispielhaft angegeben.

Anmerkung: In Deutschland sind beispielsweise die Bestimmungen der Norm DIN EN 1995-1-1/NA:2010-12, NCI
NA.6.8 einschlieBlich der Anderungen zu beachten.

Fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser sind mindestens 2 Schrauben
zu verwenden. Bei einer Einschraubtiefe oberhalb und unterhalb des rissgefahrdeten Bereichs von mindestens 20 - d
darf nur eine Schraube verwendet werden, wobei d der GewindeauRendurchmesser der Schraube ist.

A.3.2 Bemessung
A.3.2.1 Queranschliisse

Die axiale Tragfahigkeit einer Verstarkung eines Queranschlusses bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser darf
nach Gleichung (3.1) bemessen werden:

1—3-0(2+2'0L3 'F90,d <1 (31)
I:ax,Rd -

dabei sind

Feoa Bemessungswert der Anschlusskraft rechtwinklig zur Faserrichtung des Holzbauteils,
o =a/h

a siehe Abbildung 3.1

h = Bauteilhéhe

Faxrs = Min {faxq - Cof; Fira )
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube
d GewindeaulRendurchmesser der Schraube

Lot kleinerer Wert der Einbindetiefe der Schraube unter- oder oberhalb des rissgefahrdeten Bereichs
Fira  Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schrauben

Auflerhalb des Queranschlusses darf in Tragerlangsrichtung nur eine Schraube in Rechnung gestellt werden.
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Abbildung 3.1: Beispiel flr die Verstarkung eines Queranschlusses
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A.3.21 Rechtwinklige Ausklinkungen an den Enden von Biegestidben mit Rechteckquerschnitt

Die axiale Tragfahigkeit der Verstarkung einer Ausklinkung bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser darf nach

Gleichung (3.2) bemessen werden:

1,3.v0,,[3,(1_@)2-2.(1_05)3]<1 (3.2)
Fax,Rd -

Dabei sind

Vg4 Bemessungswert der Querkraft

o = h./h

h = Bauteilhdhe

Faxra = min {faxg - d- Lef; Frraf

faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube

d Gewindeaullendurchmesser der Schraube

Les kleinerer Wert der Einbindetiefe der Schraube unter- oder oberhalb des rissgefahrdeten Bereichs, die

Mindesteinbindetiefe betragt 2 - /¢
Fire  Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schrauben

In Tragerlangsrichtung darf nur eine Schraube in Rechnung gestellt werden.

potential crack

he he

A L Y h{-he

L )

C Cc

|

Abbildung 3.2: Beispiel fir die Verstarkung einer Ausklinkung bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser
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Anhang 4  Schubverstidrkung

A.41 Allgemeines

Nur Wirth ASSY VG mit Vollgewinde und d = 8 mm durfen fir die Schubverstarkung von Holzbauteilen verwendet
werden. Die Bestimmungen gelten flir gerade Trager mit konstantem rechteckigem Querschnitt.

Die Vollgewindeschrauben werden unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung von 45° in das
Holzbauteil eingedreht.

Die Bestimmungen zur Schubverstarkung von Holzbauteilen gelten fiir Bauteile aus den folgenden Holzbaustoffen:

- Brettschichtholz aus Nadelholz,

- Balkenschichtholz aus Nadelholz.
Als Schubverstarkung sind mindestens vier Schrauben in einer Reihe parallel zur Faser anzuordnen. Der
Schraubenabstand parallel zur Faser darf die Bauteilhdhe nicht GUberschreiten.

Fir die Mindestabstande der Schrauben gelten die Bestimmungen in Anhang A.1.4.

Werden die Schrauben in einer Reihe parallel zur Faser angeordnet, so muss dies bezogen auf die Bauteilbreite
mittig erfolgen.

In den nicht schubverstarkten Bauteilbereichen gelten die Bestimmungen flr unverstarkte Holzbauteile.

Fir die Bemessung und Ausfihrung von Schubverstarkungen von Holzbauteilen gelten die Bestimmungen am
Einbauort.

N T
NN
_E =

Abbildung 4.1: Prinzipdarstellung eines schubverstarkten Tragers unter Verwendung von Schrauben, der
schubverstarkte Bereich ist markiert

A4.2 Bemessung
Die Bestimmungen gelten fir Einzel- und Linienlasten.

In  schubbeanspruchten Bereichen von verstarkien Holzbauteilen nach Abbildung 4.1 mit einer
Spannungskomponente parallel zur Faser muss Gleichung (4.1) erfillt werden:

fug-k
T <fymodd =—— (4.1)
MH
dabei sind
T4 Bemessungswert der Schubspannung [N/mm?]
fua Bemessungswert der Schubfestigkeit [N/mm?]
ke ke=1- 0,46 - Go0,4 — 0,052 - 63, 4 [N/mm?] (4.2)
Goo0d Bemessungswert der Spannung rechtwinklig zur Faser (negativer Wert bei Druck) [N/mm?]
Fax d
Og0d == — (4.3)
\/E -b- a1
b Breite des Holzbauteils [mm]
a, Abstand der Schrauben parallel zur Faser bei Anordnung der Schrauben in einer Reihe [mm]
J2-(1=my)-Vy-a
Facg Fopg = Y20 nr':) d a1 [N/mm?] (4.4)
Wirth Schrauben
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n-d-h-k E-A
My N = = 8 j (4.5)

1+Gb-2.42[ 8, @
n-dhk, E-Ag

G-b-2-\/§[ 6 . 31)

Vg4 Bemessungswert der Querkraft [N]
d Gewindeaulendurchmesser der Schraube [mm]
h Hoéhe des Holzbauteils [mm]
G Mittelwert des Schubmoduls [N/mm?]
Kax Verbindungssteifigkeit zwischen Schraube und Holzbauteil
Kax = 12,5 N/mm?3 flr ASSY plus VG Schrauben mitd = 8 mm
E-As Axiale Steifigkeit einer Schraube:
E-m-df
E-As= (4.6)
4
E Elastizitatsmodul, E = 210.000 N/mm?
d, Kerndurchmesser der Schraube [mm)]
Die axiale Tragfahigkeit einer Wirth ASSY plus VG Schraube muss die folgende Bedingung erflllen:
F
axd <1 (4.7)
Fax,Rd
dabei sind
Faxra = min {faX,d “d - Lef; 1:tens,d}
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube [N/mm?]
Les Die effektive Einbindeldange der Schraube betrdgt 50% der Lange des im Holzbauteil einbindenden
Gewindeteils der Schraube [mm]
frens.d Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schraube [N]
Wirth Schrauben
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ANHANG 5 Befestigung von Aufdach-Dammsystemen
A.5.1 Allgemeines

Wiurth Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser von mindestens 6 mm durfen fur die Befestigung von
Aufdach-Dammsystemen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden verwendet werden. Im Folgenden
bezieht sich die Bezeichnung Sparren auch auf Holzbauteile mit einer Neigung von 0° bis 90°.

Die Dicke der Warmedammung darf maximal 400 mm betragen. Die Warmeddammung muss in Ubereinstimmung mit
den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen als Aufsparren-Dammung anwendbar sein.

Die Konterlatten mussen aus Vollholz nach EN 338/EN 14081-1 bestehen. Fir die Konterlatten sind die
Mindestabmessungen nach Tabelle 5.1 einzuhalten

Tabelle 5.1 Minimale Dicke und Breite der Latten

GewindeauBendurchmesser Minimale Dicke t Minimale Breite b
[mm] [mm] [mm]
6,6.5,7and 8 30 50
10 40 60
12 80 100
14 100 100

Der Abstand zwischen den Schrauben e darf nicht mehr als 1,75 m betragen.

Reibungskrafte dirfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehkraft der Schrauben nicht in Rechnung
gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion sind die Verankerung von Windsogkraften sowie die Biegebeanspruchung der
Latten zu berilcksichtigen. Falls erforderlich, sind zusatzliche Schrauben rechtwinklig zur Sparrenlangsachse
anzuordnen (Winkel oo = 90°).

A.5.2 Parallel geneigte Schrauben und auf Druck beanspruchte Warmedammung

A.5.2.1 Statisches Modell

Das aus Sparren, Warmedammung auf dem Sparren und Konterlatten parallel zum Sparren bestehende System kann
als elastisch gebetteter Balken betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Trager dar und die Warmedammung auf
dem Sparren die elastische Bettung. Die Warmedadmmung muss bei 10 % Stauchung eine Druckspannung,
gemessen nach EN 826', von mindestens Go%) = 0,05 N/mm? haben. Die Latte wird rechtwinklig zur Achse durch
Punktlasten F, belastet. Weitere Einzellasten Fs ergeben sich aus dem Dachschub aus standiger Last und
Schneelast, die Gber die Schraubenkopfe in die Konterlatten eingeleitet werden.

Anstatt von Latten dirfen die folgend aufgefihrten Holzwerkstoffe als obere Abdeckung der Aufdach-Dammung
verwendet werden, wenn sie fir diesen Verwendungszweck geeignet sind:

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986,

Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN13986,

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986,

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986.

Nur Schrauben mit Senkkopf, 75°-Kopf, FBS-Kopf oder Holzbaukopf dirfen fiir die Befestigung der Holzwerkstoffe auf
den Sparren mit einer Dammung als Zwischenschicht verwendet werden.

Die Holzwerkstoffplatten missen mindestens 22 mm dick sein. Das Wort Latten beinhaltet im Folgenden auch die
oben genannten Holzwerkstoffe.

EN 826:1996 Warmedammstoffe fir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung
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Konterlattung
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Abbildung 5.1: Befestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren- Statisches Modell fur parallel angeordnete

Schrauben
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Abbildung 5.3:  Einzellasten Fgs rechtwinklig zu den Konterlatten, Lastangriff im Bereich des Schraubenkopfes
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A.5.2.2 Bemessung der Konterlatten
Es wird angenommen, dass der Abstand der Konterlatten die charakteristische Lange |, Uberschreitet.

Die charakteristischen Werte der Biegebeanspruchungen kénnen wie folgt berechnet werden:

M, = (Fox *Fsk) - lchar (5.1)
4
Dabei ist

lcnar =  charakteristische Lange Ignyr = 4/ 4-El (5.2)
Wer K

El = Biegesteifigkeit der Latte

K = Bettungsziffer

wes = Effektive Breite der Warmedammung

Fox = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten
Fsx = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten,

Lastangriff im Bereich der Schraubenkdpfe
Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizitdtsmodul Ey, und der Dicke ty der Warmedammung berechnet werden,
wenn die effektive Breite we der Warmedammung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in der
Warmedammung ist die effektive Breite wy groer als die Breite der Latte bzw. des Sparrens. Fir weitere
Berechnungen kann die effektive Breite wes der Warmedammung wie folgt bestimmt werden:
Wef = W+tH| /2 (53)

mit

w

thi

Minimum aus der Breite der Latte bzw. des Sparrens
Dicke der Warmedammung

En
th

K = (5.4)

Folgende Bedingung muss erfullt werden:

Omd Mg
Woimg = 1 (5.5)

1:m,d

Bei der Berechnung des Widerstandsmomentes W ist der Nettoquerschnitt zu beriicksichtigen.

Der charakteristische Wert der Beanspruchung aus Schub ist wie folgt zu berechnen:

V, = (Fo.x ;Fs,k) (5.6)

Folgende Bedingung soll erflillt werden
g _ 1OV <1

5.7
fv,d A- fv,d ( )

Bei der Berechnung der Querschnittsflache ist der Nettoquerschnitt zu beriicksichtigen.

A.5.2.3 Bemessung der Warmeddammung
Der charakteristische Wert der Druckspannung in der Warmedammung ist wie folgt zu berechnen:

15 Fpx +F.
oy = b,k sk (5.8)
2 Ichar "W

Der Bemessungswert der Druckspannung soll nicht gréRer als 110 % der Druckspannung bei 10% Stauchung sein,
berechnet nach EN 826.
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A.5.2.4 Bemessung der Schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Der charakteristische Wert der
axialen Zugkraft in der Schraube kann aus den Schubbeanspruchungen des Daches Rg berechnet werden:

R
Tk = —= (5.9)

Die Tragfahigkeit der in Achsrichtung beanspruchten Schrauben ist das Minimum aus den Bemessungswerten der
axialen Tragfahigkeit auf Herausziehen des Schraubengewindes, der Kopfdurchziehfahigkeit der Schraube und der
Zugtragfahigkeit der Schraube nach Anhang 1.

Um die Verformung des Schraubenkopfes bei einer Dicke der Warmeddmmung von Uber 200 mm bzw. einer
Druckfestigkeit der Warmedammung unter 0,12 N/mm? zu begrenzen, ist die Tragfahigkeit der Schrauben auf
Herausziehen mit den Faktoren k4 und k, abzumindern:

R A N P % 08 08 ¢
Fax.aRd =m|n{ axd of 71 -2 ( P ] ifhead,d'dﬁ (p—kj ;m (5.10)

1.2-cos?a+sin?a. \ 350 350 YMm2
mit:
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d Gewindeaulendurchmesser der Schrauben [mm]
lef Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, 40 mm = lgs = 100 mm
Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils, bei Buchen- und Eichenholz darf maximal
px = 590 kg/m? in Rechnung gestellt werden [kg/m?]
a Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < o < 90°
fhead.d Bemessungswert der Kopfdurchziehtragfahigkeit der Schrauben [N/mm?]
dn Kopfdurchmesser der Schrauben [mm]
frens Charakteristische Zugtragfahigkeit der Schrauben nach Anhang 2 [N]
Y2 Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder dem jeweiligen nationalen Anhang
ki min {1; 220/ty}
k> min {1; 610%/0,12}
th Dicke der Warmedammung [mm]
G109% Druckspannung der Warmedammung unter 10% Stauchung [N/mm?]

Wenn Gleichung (5.10) erfllt ist, braucht die Verformung der Latten bei der Bemessung der Tragfahigkeit der
Schrauben nicht bertcksichtigt zu werden.

A.5.3 Mit wechselnder Neigung angeordnete Schrauben bei nicht auf Druck beanspruchter
Warmedammung

A.5.3.1 Mechanisches Modell

In Abhangigkeit vom Schraubenabstand und der Anordnung der Zug- und Druckschrauben mit unterschiedlichen
Neigungen werden die Latten signifikant durch Biegemomente beansprucht. Die Ableitung der Biegemomente erfolgt
auf der Grundlage der folgenden Annahmen:

e Die Zug- und Druckbeanspruchungen in den Schrauben werden auf der Grundlage der
Gleichgewichtsbedingungen aus den parallel und rechtwinklig zur Dachflache wirkenden Einwirkungen ermittelt.
Die Einwirkungen sind konstante Linienlasten q, und q.

e Die Schrauben werden als Pendelstlitzen mit einer angenommenen Auflagertiefe von jeweils 10 mm in der Latte
und im Sparren angesehen. Die effektive Pendelstiitzenlange ergibt sich damit aus der freien Lange der
Schraube zwischen Latte und Sparren plus 20 mm.
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e Die Latten werden als Durchlauftrager mit einer konstanten Spannweite von ¢ = A + B berucksichtigt. Die auf
Druck beanspruchten Schrauben bilden die Auflager des Durchlauftragers und Uber die auf Zug beanspruchten
Schrauben werden konzentrierte Einzellasten rechtwinklig zur Lattenlangsrichtung eingetragen.

Die Schrauben werden Uberwiegend auf Herausziehen oder Druck beansprucht. Die charakteristischen Werte der
Normalkrafte in den Schrauben werden aus den Einwirkungen parallel und rechtwinklig zur Dachflache ermittelt:

_ itk ALk -sin(90°—o3)
Druckbeanspruchte Schrauben: N,y = (A+B)-| - : - : (5.11)
’ cosaq +sinaq/tanos sin(oq + ap)
-8in(90° — o
Zugbeanspruchte Schrauben: Nik =(A+B)- q,”‘k - ql‘k_ ( 1) (5.12)
’ Cos Oy + sinay /tan o sin(oq + ap)

A Abstand der Schrauben gemafl Abbildung 5.5

B Abstand der zueinander geneigt angeordneten Schrauben nach Abbildung 5.5

Qi k charakteristischer Wert der Beanspruchung parallel zur Dachflache

ik charakteristischer Wert der Beanspruchung rechtwinklig zur Dachflache

o Winkel o4y and o, zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a; < 90°, 30° < a, < 90°

Es durfen nur Schrauben mit Vollgewinde oder Kopf- und Spitzengewinde verwendet werden.

Die Biegebeanspruchung der Latten resultiert aus der konstanten Linienlast q, und den Lastkomponenten rechtwinklig
zur Lattenlangsrichtung aus den zugbeanspruchten Schrauben. Die Spannweite des Durchlauftragers betragt (A + B).
Der charakteristische Wert der Lastkomponente rechtwinklig zur Lattenlangsrichtung aus den zugbeanspruchten
Schrauben betragt:

(5.13)

ik qk -Sin(90° - o) - sinoip
FZS,k = (A+B)( _

1/tanoqy +1/tano, sin(oq + ap)
Ein positiver Wert flr Fzs bedeutet eine Beanspruchung zum Sparren hin, ein negativer Wert eine Beanspruchung
vom Sparren weg. Das statische System des Durchlauftragers kann Abbildung 5.5 enthommen werden.

Die an der Holzunterkonstruktion befestigte Aufdach- bzw. Fassadenkonstruktion muss rechtwinklig zur Tragebene
gegen Verschieben gesichert sein.
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Konterlattung

Dammung
luftdichte Ebene

Dachschalung
Sparren

auf Zug beanspruchte Schraube

auf Druck beanspruchte Schraube

Abbildung 5.4: Befestigung der Aufdach-Dadmmung auf Sparren - Prinzipdarstellung mit wechselnder Neigung

angeordneter Schrauben
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Konterlatte

Abbildung 5.5: Durchlaufende Konterlatte beansprucht aus konstanter Linienlast auf die Dachflache q, und

Einzellasten aus den zugbeanspruchten Schrauben Fzg

A.5.3.2 Bemessung der Schrauben

Die Bemessungswerte der Tragfahigkeiten der Schrauben sind nach den Gleichungen (5.14) und (5.15) zu

bestimmen.

Zugbeanspruchte Schrauben:

fax,d -d- Ief,r

Prk

.8
. 1:tens,k

faxd -d-lefp (Pb,k

F =min
ax,o,Rd {1 .2-co0s %0, +sin?0, | 350

I

"1.2 - cos 2aiy + sin %o,

{

"

350

M2

(5.14)
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Druckbeanspruchte Schrauben:

0.8 0.8
faxd ~dlefp _(pb,kJ o faxa dilesy (pr,k] K¢ -Npik

FaxaRg = Min 1.2.cos20q +sin%ay (350 ) '1.2-cos20q +sin2oq (350 ' v (5-19)

Hierbei sind:

faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]

d Gewindeauliendurchmesser der Schrauben [mm]

lefb Einbindeldnge des Gewindeteils der Schrauben in der Konterlatte [mm]

letr Einbindelange des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, I = 40 mm

Pbk Charakteristische Rohdichte der Konterlatte, bei Buchen- und Eichenholz darf maximal
pk = 590 kg/m? in Rechnung gestellt werden [kg/m?]

Prk Charakteristische Rohdichte der Sparren, bei Buchen- und Eichenholz darf maximal
px = 590 kg/m? in Rechnung gestellt werden [kg/m?]

o Winkel a4 oder o, zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < o, < 90°,
30° < 0, = 90°

frens k Charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit der Schrauben gemaf Anhang 1 [N]

YW1> M2 Teilsicherheitsbeiwerte nach EN 1993-1-1 oder dem jeweiligen nationalen Anhang
Ko * Npik Charakteristischer Wert der Tragfahigkeit der Schrauben auf Ausknicken nach Tabelle 5.1 [N]
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Tabelle 5.1 Charakteristischer Wert der Tragféhigkeit der Schrauben auf Ausknicken 1 « Ny« in kN
Freie ASSY plus VG ASSY Isotop
chr:::fn- GewindeauBendurchmesser d [mm]
zwischen 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 8,0/ 10,0
der Latte
und dem
Sparren Ke * Npik [kN]
[mm]
<100 1,12 3,26 8,24 13,30 21,8 10,1
120 0,85 2,48 6,37 10,40 17,4 8,30
140 0,66 1,95 5,06 8,32 14,1 6,84
160 0,53 1,57 4,10 6,78 11,6 5,70
180 0,43 1,28 3,39 5,63 9,61 4,79
200 - 1,08 2,86 4,74 8,14 4,08
220 - 0,91 2,43 4,05 6,96 3,51
240 - 0,78 2,09 3,50 6,03 3,04
260 - 0,68 1,81 3,05 5,25 2,67
280 - 0,59 1,60 2,68 4,65 2,35
300 - 0,53 1,40 2,37 4,11 2,10
320 - 0,47 1,25 2,10 3,67 1,88
340 - 0,42 1,12 1,90 3,30 1,69
360 - 0,37 1,01 1,71 2,98 1,53
380 - 0,34 0,92 1,55 2,70 1,45
400 - 0,31 0,83 1,42 2,46 1,26
420 - 0,28 0,77 1,30 2,25 1,16
440 - 0,26 0,70 1,18 2,06 1,06
460 - 0,24 0,65 1,10 1,91 0,99
480 - 0,22 0,59 1,01 1,77 0,91
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1) ASSY (alle Typen ohne ASSYplus VG und ASSY Isotop)

‘ Ig | Ig
=
°

il

@d
@d1

Vollgewinde ohne Bohrspitze
. Ig

Teilgewinde ohne Bohrspitze Teilgewinde mit Bohrspitze

@dh
@dh

@d
d1

2) Alle ASSY Schrauben wie auf der Zeichnung (1) oder ohne Gewinde in der Mitte der
Schraube (Il) oder ohne Gewinde unter dem Kopf (l1l) oder in Kombination (V). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifische innerhalb von 4xd und Ig max hergestellt
werden.

(V)

Mégliche Oberflachenbeschichtungen: blank, vermessingt, vernickelt, briiniert, galvanisch
verzinkt , schwarz verzinkt, gelb chromatiert, blau passiviert, Zink Nickel, Zink-Lamelle,
Rusper, ganz oder teilweise lackiert, feuerverzinkt, Aluminiumbeschichtung
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Kopfformen fiir d = 3.0 mm

E @5,9-3_3 | @5,9 03 | | @4,9 02 |
© /I/AWH] . AW10 ’ A/Awm
o |
] Y] W
= 3 © , = _ 0= s
- © A
- N" ~—
Senkkopf — Ausflihrungen Fraskantensenkkopf — Klavierbandkopf: mit und
mit und ohne Linse, mit Ausfihrung mit und ohne  ohne Linse, mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse Frésetaschen
@5,0 02 | @5,25 025 - @ 5,25 +03
AW10 __—AWI0 —_AW10
& g I o
KT i W J WL
3 N o J 2 | I e
ik . Ik
©4,05 w059 _ o _ D415 0 o
Holzbaukopf — Top head — Ausflhrung Top head Il — Ausflihrung
Ausfuhrungen mit und mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
ohne Linse
@?,8 10, @5,8 £0,25 N ®2‘1 20,2
| "= AW10 /2_</Aw1o o | 33,5 w:
] un
’_@ﬁ = o Pz?
— 3 = 3 ‘ T <i§ :
T} N T
- — o S
Ruckwandkopf Pan head Unterkopfgewinde
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Gewindeformen fiir d = 3.0 mm

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw.

2,7+10% | B . 1,35+10% ]
N L—g—o : o - olg
N |2 sl L |e|g
Sle
ASSY Doppelgang ASSY Eingang

Ausfihrungen mit und
ohne Ring bzw.

1.9+10%

@2,2 20,1

ASSY Grobgang

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

+0,1
-02

@3.0

@ 1 ,g 0,15

3,0 05

p10%_, |

Langen fir d = 3.0 mm

erden.

n mm.

Gegengewinde Gegengewinde
p i10°’{) i i i 3!0 0.5 p + 1 O% ]l I i 3,0 +0,5
——0N AT\ N 0 N/ A
IS AT
w| © Ig jg‘; w| ¢ Ig ?‘?5
e N S| | N
AR al e SRS ale
ASSY plus ASSY plus spezial
AusfUhrung mitp = 1.35 Ausfihrung mitp = 1.35
und 1.9 und 1.9

| lg

+1.0 +1.0

2.0 -2.0 beiden moglich (siehe Seite
13 12 Ig max hergestellt w:

50 49 Alle Abmessungen i

@ 2,05 015

2,3 w01

ASSY plus 3.0
Ausfihrung mitp = 1.35

und 1.9

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
dieses Anhangs).
Gewindelangen kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und

0 | |
LA
I T
|
.

+0.2
0.1

©2,24 .-
®3,0

Die
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Kopfformen fir d = 3.5 mm

0,5 20,30

Senkkopf — Ausflhrungen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

jﬂ“m / “AW20
7 1]

Y

il

75° Kopf — Ausflhrungen
mit und ohne Linse, mit

3,3 0,5

und ohne Fraskanten, mit

und ohne Frastaschen

D7.2:03,  _AW20
I//

0,6 w02

1 @705
~AW10/20
|

-
™~

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@6,0 £0.3
AW10

‘3‘5 20.5

Holzbaukopf —
Ausfihrungen mit und
ohne Linse

@5,5 103

T Fawio

SN
o
@4.3 +0,2

3,4 +0.5

@7.0 204

I
i

F

Fraskantensenkkopf —
Ausflihrung mit und ohne
Linse

AW10/20

0,6 203 |

3,0 w02

0,5 =03

Holzbaukopf —
Ausfihrungen mit und
ohne Linse

—AW 10

0,5 +02
—
S

3.5 105

@

s

,5 0.4

FBS-Kopf Top head — Ausfihrung Top head Il — Ausflhrung
mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
" D84t 1 aw2o S R D25 oz
i ) -— 1 @4,0 +0.2
= F R +I
© L .
= =0 =
—| — o + ©
Ruckwandkopf Pan head Unterkopfgewinde
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Gewindeformen fiir d = 3.5 mm

3.2 410% | 1,6 +10% 2.2;10%

|

2 e o -l : i
= s/e 8 L = 1= % | ol
ASSY Doppelgang ASSY Eingang ASSY Grobgang
Ausfuhrungen mit und AusfUhrungen mit und Ausflihrungen mit und
ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. ohne Ring bzw.
Gegengewinde Gegengewinde Gegengewinde
pt10%i |l | 3,0 .05 pi’109’0 i |[ |I 3,0:0.5 pi100/0 | Jl i 3,0 :0s
i — 1 P W WY —
ARSI RN Llﬁﬁ‘@g@
o — vV VvV . vV = >
gl o 3 g s g 3l o S ; | 3 3
é:.L_'g— N da o |gld S NE
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0
Ausfihrung mitp = 1.6 Ausfihrung mitp = 1.6 Ausfihrung mitp = 1.6 und
und 2.2 und 2.2 2.2
Langen fur d = 3.5 mm
I Ig Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder
+1.0 +1.0 ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden
-20 .20 | moglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die Gewindelangen
kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig max
16 14 hergestellt werden.
50 48 Alle Abmessungen in mm.
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Kopfformen fiir d = 4.0 mm

3 @7,0.64

© | —AW10/20
D' !!/
! % ]

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

21w

Holzbaukopf —
Ausfiihrungen mit und
ohne Linse

D36 w01 _

=7
|

Alternativ bei Senkkodpfen:
Veranderung des Schaftes
bei Kopflochbohrung

y AW20+
o P804y gty

Elmo-Kopf

@2,5 0.2
D4,7 w02

Unterkopfgewinde

8,03
08.0-001 \WW20

0‘8 0.3
i
\;_ly

0,8 w0

2,5 w3
|

Senkkopf — Ausflihrungen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Senkkopf 75° mit und
ohne Fraskanten

@7.0 20.4
—AW20

©
@ 5.5 +0.3 :;‘ -

Top head — Ausfihrung
mit und ohne Fraskanten

1 @810 204
ﬂ—";szo

7]

Fraskantensenkkopf —
Ausflihrung mit und ohne
Linse

3,7 s03

__‘ D7,2 202 ~AW20

1]

2,8 05

FBS-Kopf

Top head Il — Ausfihrung
mit und ohne Fraskanten

9.4 w04
“'M-‘;,AWZO

Rlckwandkopf

1,8 s01

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 41 der Europiaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

3,6+10%
5 gl g
© o 1
o < ™
LS| = =
ASSY Doppelgang

Ausflihrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

p+10% I 13,205

¢2_7 #0.1
©4,0 w0z

©2,85 .01

ASSY plus

Ausfihrung mitp = 1.8
und 2.6

Langen fur d = 4.0 mm

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 68

Gewindeformen fiir d = 4.0 mm

1.8+10%

KN
é‘» lg |
K

;

4,0 w02
02,5 w2

ASSY Eingang

Ausfihrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

3,2 105

=

pL1D°/D_} i"

%

i

|5}

1
02,65 w015

©4,0 w02

@2.5 0.2
©2,85 04

ASSY plus spezial

Ausfihrung mitp = 1.8
und 2.6

Alle Abmessungen in mm.

©4,0 .02
@ 2,5 w02

©2,85 w014 ——

ASSY Grobgang

Ausflihrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

pi10%) 1 i |I

! -

N
' - 88
ASSY plus 3.0
Ausfihrung mitp = 1.8 und

2.6

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
beiden mdoglich (siehe Seite
Gewindeléangen kédnnen kundenspezifische innerhalb Ig min und
Ilg max hergestellt werden.

1 dieses Anhangs). Die

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Seite 42 der Europiaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fir d = 4.5 mm

__Q%o? 2

AW20 b
o
o

W i _l‘

Senkkopf — Ausfihrungen  Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse, mit

0.9 £0.3 |

0,6 03

2,8 w03

Fraskantensenkkopf —
Ausfiihrung mit und ohne

und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen Linse
@7.,0 205 ©3,9 .0
AW20
o o _
o ——
Holzbaukopf — Alternativ bei Senkképfen:

Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Ausfihrungen mit und Veranderung des Schaftes
ohne Linse bei Kopflochbohrung
©9,0 104 él\;‘;zo* 9,0 w045 —’7910'0 = AW20
|~ /AW20 '
o S =
(3] _ ™| —
Elmo-Kopf Pan head RUckwandkopf
D72 104 D77 s0a = @ 2,85 103
T Fawao _ AW ol $5.0 w3
@ %— 2 ‘ézf ‘
= : “ = m;[
$5.7 103 N - ~l
Top head — Ausfuhrung Top head Il — Ausfihrung Unterkopfgewinde

mit und ohne Fridskanten

mit und ohne Fraskanten

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 43 der Europiaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

ﬁﬂ__ﬂ%

D45 02 |
2.7 w2

ASSY Doppelgang

AusfUhrungen mit und
ohne Ring bzw.

Gewindeformen fiir d = 4.5 mm

D27 2!

ASSY Eingang

Ausflhrungen mit und
ohne Ring bzw.

Gegengewinde Gegengewinde Gegengewinde
p+1O%H i 3,508 p:10% i i 3,5 w05 p+10% ]l | i35;¢5
— | — —rdy AR A —_— I
IS T 1 I}
9l 130 dilelldg  dile] 44
8o oY sjg sz IR 33
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0
Ausfihrung mitp = 2,0 Ausfihrung mitp = 2.0 Ausfihrung mitp = 2,0 und
und 2.8 und 2.8 2.8
Langen fir d = 4.5 mm
I Ig Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
+1.0 +1.0 oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
-20 -2.0 beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
> ] Gewindelangen kdnnen kundenspezifische innerhalb Ig min
0 8 und Ig max hergestellt werden.
100 78 Alle Abmessungen in mm.

ASSY Grobgang

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw.

Wiirth Schrauben
6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl Anhang 6
754355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 44 der Europiaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fiird = 5.0 mm

@7,6 104

TAW2O

= |

Senkkopf — Ausflhrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

0,6 0.3

2,8 s03 |

©10,0 w05

*4/‘?;\\:\':30

0.8101
‘57 .

Holzbaukopf —
Ausfihrungen mit und
ohne Linse

AW25+
—— Schlitz
L

|

| ©10,0 s0s

1

l

—

3,6 03

Elmo-Kopf

@85 w4

Wm 20125

I~
=)

©6,6 -0

g
5;_

g D964y
° l | -AW20/25
L
;]
¥
|
Senkkopf — Ausflhrungen Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse, mit und  Ausfihrung mit und ohne
ohne Frastaschen Linse
®3,9 0
©10,0 w05
|-AW20/25

[ J.o= -

Alternativ bei Senkkdpfen:
Veranderung des Schaftes
bei Kopflochbohrung

o 8,0 04 ) @80 204
‘_l/szo,'zs { | T —Aw20/25
- A —
- I
o g
o Pl | G -

Balkenschuhschraubenkopf Top head — Ausfiihrung mit
und ohne Fraskanten

@12,0 w05

?12,0 w05 |
"_“‘—FZ-AWZOQSISU
- E’T’

|

||

j 06,0 41 lﬁj‘ é! —l

2,8 w0 |

Top head Il — Ausflihrung Scheibenkopf Scheibenkopf II mit und
mit und ohne Fraskanten ohne Fraskanten
| ©12,2 w0s —-,/AW201'251’30 @?,210,4 /Aw20 =
P i ~ i E
e~ S S
== S
|®5 205 N —
Torbandkopf — Ausfihrung Zylinderkopf Unterkopfgewinde
mit und ohne Fraskanten
Wiirth Schrauben
Anhang 6

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Z54355.13




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 45 der Europaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 5.0 mm

44:10%

@5,0 2025
@3,15 w025

ASSY Doppelgang
Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

p:10%, | 14,24

2,2+10%

$5,0 s02s
@3,15 s025

ASSY Eingang

Ausfuhrungen mit und

ohne Ring bzw.
Gegengewinde

pt10% 1 - _4_,2 +0.5
- }-— I '
_l_ 1
!

ASSY Grobgang

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

p:10% _

2t J1 7. s al o ]
E[APMITE R (WS TR [
ST o8 s g e g 88
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0
Ausflhrung mitp=2.2 Ausfihrung mitp=2.2  Ausfihrung mitp = 2.2 und
und 3.1 und 3.1 3.1
Langen fir d = 5.0 mm

I lg Schaftfraser | Schaftfraser bei ASSY Schaftfraser

+1.0 +1.0 | bei ASSY plus / 3.0 / spezial

L5 .20 | Teilgewinde | Teilgewinde B

22 20 bis | = 90: Uber alle Langen -

wahlweise wahlweise ©
Uber 1 =90: ja
120 90

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf
oder in Kombination von beiden méglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die Gewindeldngen
kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 46 der Europiischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Deutsches
Institut

far

Kopfformen fiir d = 6.0 mm

1,2 «03

B12

|

0 05

'/bszsfso
|

=1

Senkkopf — Ausfiihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Fréstaschen

4.2 104

3,0 -0

Fraskantensenkkopf —
Ausflhrung mit und ohne

Linse

D14,0 w05

|
—L___]
@8 %

-~ AW30

i

1,8 0.3

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

D46 01

Alternativ bei Senkképfen:
Veranderung des Schaftes
bei Kopflochbohrung

1 D145 05

. /AW25!30

}

|
L L ]

o~

Torbandkopf — Ausflihrung
mit und ohne Fraskanten

@6 £0.5 {"5 —

AW25+
12,0 w0 ®1z'u’°'5/8chlitz
ATf</AW30 /
— q ‘ o
o <
e .
Pan head Elmo-Kopf
39“- @4,4 403
? | @7,0 0.3
©
o~ Lz# v
1 = o
LN -t
Zylinderkopf Unterkopfgewinde
Wiirth Schrauben
Anhang 6

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Z54355.13

8.06.03-508/12



Deutsches
Institut

far
Bautechnik

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

DIBt

Seite 47 der Europiaischen Technischen Zulassung ‘

Gewindeformen fiir d = 6.0 mm

12:2410% : | 12.610% 3,6:+:10%
o % @l U Lt .n[ < m) o
g 2| 9 2l 31 2 5 | I
b oo v_\ —dla <« L—g— o 2
S g2 S ole 3 g8
ASSY Doppelgang ASSY Eingang ASSY Grobgang

Ausflhrungen mit und
ohne Ring bzw.

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw.

Ausflhrungen mit und
ohne Ring bzw.

Gegengewinde Gegengewinde Gegengewinde
p=10% | | | 4505 p+10% - . 4.5 .0 p+10% , | i 4,5 w05
| | 1 .
+ MRTe T S
— « ol -
:L; a ; g u-; g D::: g | | b C-’E
e e 3 :r' | 3 @ o | ol @
g s = RS ol S|®
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0
AusfUhrung mitp = 2.6 Ausflhrung mitp=2.6  Ausfihrung mit p = 2.6 und
und 3.6 und 3.6 3.6
Léangen fur d = 6.0 mm
| Ig Schaftfraser bei Schaftfraser bei ASSY Schaftfraser
+1.0 +1.0 ASSY Teilgewinde | plus /3.0 / spezial
-85 -05 Teilgewinde o150 103
25 24 bis 1 =120: Uber alle Langen § 7]
wahlweise wahlweise -
47 ... tber 1 =120: ja
300 180

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf
oder in Kombination von beiden méglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die Gewindelangen

Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Alle Abmessungen in

mm

kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig max hergestellt werden.

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 48 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Institut
far

Kopfformen fir d = 7.0 mm

3| . ?13,7%8, 1 P1375%, $13.7°%
o /_l//Awao  [T-Aw30 = T AW30
S 3N ,
BH @ ¥ 2l _ =
< = ' N )
- ; <« —
Senkkopf — Ausfiihrungen Fraskantensenkkopf — Pan head
mit und ohne Linse, mit Ausflihrung mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse
L $14,0 w05 @17 o 14,0 w05
‘ = “{-AwW30 i | — AW30 / =~ AW30
=ar] =] =
™| _ | —
Scheibenkopf Scheibenkopf Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten
@170 s0s //AWSU ©15,0 :05 AW30 § gg.g 03
I ) e el :
i ‘ N = m Sil=Ar
+0,1 @ 5 < e}
®8 = A @? 0,5 :;_ —_ é EE_
Scheibenkopf Il mitund  Torbandkopf — Ausfliihrung Unterkopfgewinde
ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 49 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fird = 7.0 mm

@ 5,0 015 ——

4,6:10%

5

@7,0 w03
@4,4 +0,3

;

ASSY Grobgang

Ausfihrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

Langen fird = 7.0 mm

| Ig Schaftfraser bei ASSY
+1.0 +1.0 Teilgewinde

-35 -25

30 28 bis | = 120: wahlweise
tber1=120: ja

300 210

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf
oder in Kombination von beiden méglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die Gewindelangen
kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Schaftfraser
o @6,0 03
% —

N—

D @

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 50 der Europdischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fir d = 8.0 mm

$15,8 205

—~AW40

5,1 08

Pan head

L AW40

/

it

2,5 104

-

Scheibenkopf Il mit und

ohne Fraskanten

Kombikopf

3 ©15,0%7 1 $15,0%7
o~ | _AW40 , —~AW40
LR - z {
7 7]
B g R
©of — o
<t ~
Senkkopf — Ausflihrungen Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse, mit Ausfliihrung mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse
LD 14,5 s06 | @22,1 :?:?
_AW40 ‘ —AW40
= L
N
— 3§ | 3
o — ol —
Pan head Scheibenkopf
®18.4 ‘08 ®221%% |

Sy
=il

G10 81

2,5 +0.4

Scheibenkopf 1l mit und

ohne Fraskanten

Zylinderkopf

@15 07

2|

ISif

/AW40

2,504

-

Scheibenkopf Il mit und

ohne Fraskanten

©15,5 s0s

al

w
D8 s 5| —

Torbandkopf — Ausflhrung
mit und ohne Fraskanten

D5,7 102
@9,0 +04

10%

4,0+
Nn T
N

[E ﬁ A
\
14.5 .05

Unterkopfgewinde

AW40

- S

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 51 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

A DIBt
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 8.0 mm

5‘E_5|¢10%

M

v

8,0 :0.
@5,3 0.3

@5,8 02 ——

ASSY Grobgang

Ausflhrungen mit und
ohne Ring bzw.
Gegengewinde

p:10% L1 | 5,0 10.5 p:10°/0 | | 5,0 w05 p1‘10% L] L 5‘0 08
T ] |
0 0TV ) = N R |
IS LWV | In
i e L) “ . g i R : - .
adl e |44 odled gy A3 W ] |42
S| ge S8 g8 e |1g8
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0
Ausfihrung mit p = 5.6 Ausfihrung mitp = 5.6 Ausfihrung mitp =5.6
Léangen fur d = 8.0 mm
| Ig Schaftfraser bei Schaftfraser bei Schaftfraser
+1.0 |+1.0 |ASSY Teilgewinde ASSY plus /3.0 /
-5.0 |-25 spezial B4 00
Teilgewinde 2
35 32 bis | = 200: tber alle Langen )
wahlweise wahlweise
uber 1 =200: ja
800 |240

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf
oder in Kombination von beiden méglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die Gewindelangen
kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl Anhang 6

Z54355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 52 der Europdischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 10.0 mm

#1857
_AW40
—
==

1,8 s05

5,5 s
|

Senkkopf — Ausfihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

P 18,6 s,
T‘ | AWA40/50

=7

~— AWS50

:

Scheibenkopf

4.6 -04

©25,2'%

B
@125k ﬁ é_

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

Unterkopfgewinde

$18,5%0%

—

1.8 £0.5

Fraskantensenkkopf —
Ausfuhrung mit und ohne
Linse

Kombikopf

25292 — A0
<=5

4,2 w04

Scheibenkopf

| $25.2%%

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

| ©18,8 s05
-AW40

| —F s

=t

6,6 206
1

Pan head

Torbandkopf — Ausfihrung
mit und ohne Fraskanten

+0,1

18,5 -0

L AW40
/

0 i

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

2,8 05

Zylinderkopf

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 53 der Europdischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fir d = 10.0 mm

6,6|11D%

@ 10 0,5
06,3 04

ASSY Grobgang

Ausflihrungen mit und

ohne Ring bzw.
Gegengewinde

Langen fir d = 10.0 mm

| Ig Schaftfraser

+1.0 | +1.0 | bei ASSY

-50 |-3.0 | Teilgewinde

45 40 bis | = 200:
wahlweise
Uber | = 200:
ja

1000 | 300

Schaftfraser

@8]6 £03

10,2 :05

Es sind Schrauben ohne Gewinde in
der Mitte der Schraube oder ohne
Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich
(siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelangen kdnnen
kundenspezifische innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 54 der Europdischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Kopfformen fird = 12.0 mm

s _ ¢225% ®22,5%", ?21,5 s
© AW40/50 : AW40/50 _AW40
g_ i
3 i : [eo] | =
\Eﬂ g _ - ! g_ _ \:{ (g
© d ~ _
Senkkopf — Ausflihrungen Fraskantensenkkopf — Pan head
mit und ohne Linse, mit Ausflhrung mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse
@21.,5 w05 14,2 .05
1 -AW40/50 . AWS50
et 3
©
— § | @ | & [
o ‘ -
|
Pan head Kombikopf Zylinderkopf
$29,4'%% ($29.4°% P18.5:00 1 AwW40/50
i ~— AW50 ~—AWS50 e

=

]
IPE

t( o o —{ P12 05| —
Scheibenkopf Scheibenkopf Il mitund  Torbandkopf — Ausflihrung
ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
= @7.2 £0.4
= $13,0 w07
0 3
<=1 o
&
Unterkopfgewinde
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.2 ASSY und ASSY plus, Kohlenstoffstahl

Z54355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 55 der Europdischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fiird = 12.0 mm

@8,2 03 ——

6,6,+10%

q
-]
' |

©12,0%3
@7,2 04

.

ASSY Grobgang

Ausfuhrungen mit und

ohne Ring bzw.
Gegengewinde

Langen fur d = 12.0 mm

| Ig Schaftfraser

+1.0 |[+1.0 bei ASSY

-50 |-3.0 Teilgewinde

60 50 bis | = 200:
wahlweise
Uber | = 200:
ja

520 360

Schaftfraser

@9 8 03

14,2, .05

Es sind Schrauben ohne Gewinde in
der Mitte der Schraube oder ohne
Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe
Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelédngen kénnen
kundenspezifische innerhalb Ig min und
Ilg max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.2 ASSY und ASSY plus Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 56 der Europdischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Deutsches
Institut
far

Kopfformen fir d = 3.0 mm

0,6 +0,2

0,6 0,2

| @4,9 0.2 |

| A/AW1 0

=_7

& SS N
(] ‘_'
Senkkopf — Ausfihrungen Fraskantensenkkopf — Klavierbandkopf: mit und
mit und ohne Linse, mit Ausflihrung mit und ohne ohne Linse, mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse Frastaschen
©5,8 z025 ®5,0 s02 ©5,25 1025
-AW10 AW10 f A/AWIO
—= g 0 0 o L o
o cf}_ _N“ — ]
ol © ?4,05 :01 | i g _
Pan head Holzbaukopf — Top head — Ausflhrung mit
Ausfihrungen mit und und ohne Fraskanten
ohne Linse
___@5,25 03 @78 = @21
| 3 204 o s +0.2
i AW 10 | ——AW10 % | 335 s
/=== S U
B4 s | o3 - — 3 g—_
Top head Il — Ausfihrung Ruckwandkopf Unterkopfgewinde
mit und ohne Fraskanten
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 57 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Institut
far
Bautechnik

Gewindeformen fur d = 3.0 mm

1,35+ 10%

D220 i

®3,0%92
©1,95 015

ASSY Eingang

Langen fir d = 3.0 mm

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
13 12
50 49

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und
Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 58 der Europaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fir d = 3.5 mm

+0,20

©5,6 -040
AW10
f
e,

: J
) @
© f

N
Senkkopf — Ausfihrungen

mit und ohne Linse, mit und
ohne Frastaschen

| 7,004
| AW20

<7 1]

75° Kopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit und
ohne Fraskanten

3,3 0.5

3 ?7,0 04 |
© A/AW1 0/20
o
AN
==
S
Senkkopf — Ausfihrungen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

D7,2 0z —~AW20
| pd

D70 104
: AW10/20

=

Fraskantensenkkopf —
Ausflihrung mit und ohne
Linse

0,6 +0.3

3,0 :03

L #55s

_i_ J/AW1 0
1 |

iN0/4 ]

Holzbaukopf —
Ausflhrungen mit und ohne
Linse

1 $6,0:0 D704 D70 w.
~AW10 | Aw20 ' —AW?20
L — - _ ]]:E.‘ :
.08 = < : =
D5,6 <04 :-‘ _— @5_‘5 03 | ?}- _
Holzbaukopf — Top head Il = Ausfihrung  Top head — Ausflhrung mit
Ausfihrungen mit und ohne  mit und ohne Fraskanten und ohne Fraskanten
Linse
Q @2,5 +0,2
@70 w04 384 S 2000
| AW10/20 =~ AW20 o L 2402
[ 5 = ’_ﬂﬁ\ ‘__'_ </ '%
Te]
— ¢ \::{ 3 T—<£§§ S
< © -
o —| -
Pan head Rlckwandkopf Unterkopfgewinde
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 59 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 3.5 mm

! }1,6 t10°/0
o 0|~
©o ™M N
N TSR
1S
ASSY Eingang

Langen fur d = 3.5 mm

I Ig Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube

+1.0 +1.0 oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von

-20 -2.0 beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelédngen kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und

16 14 Ilg max hergestellt werden.

50 48 Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl Anhang 6

Z54355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 60 der Europdischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches

Bautechnik

Institut
far

Kopfformen fiir d = 4.0 mm

D7 ‘0% AW10
| = %L/szo
L e
3
<
© o =
o -]
o)
(a1

Senkkopf — Ausfihrungen
mit und ohne Linse, mit und
ohne Frastaschen

@8,0 04 |

'/l/AWZO
Nl

Fraskantensenkkopf —
Ausflhrung mit und ohne
Linse

0,8 .03

3,7 :03

| $7.0504

WAWZO

-

Senkkopf 75° mit und ohne
Fraskanten

3,1 w0s

D7.,9 104

_~-AW20

= & SR

—

L]
=
m-
| —

Pan head

®8,0 04 ,

AW20

7

0.8 0,3

2,5 +0,3

Senkkopf — Ausfihrungen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@7‘0 03 |

/s

Holzbaukopf —
Ausfuhrungen mit und
ohne Linse

0,6 w02
‘ 4,2 +0.5

D70 w0s

T ~_AW20
N
r

Top head — Ausflihrung
mit und ohne Fraskanten

6 04

o 0

3,8 w0s

©5,5 sa

9.4 .0
W D985 =—_AW20

=g |

RUckwandkopf

FBS-Kopf

Top head Il — Ausfiihrung
mit und ohne Fraskanten

@2,5 02
@4,7 +02

{ | 1,8:10%
AN T
AN
! 6.5 20,5

Unterkopfgewinde

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Z54355.13

Anhang 6




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 61 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Institut
far
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 4.0 mm

| |[1,8i10°/0

02,85 w014

:

Ig

——

$2,5 s02

‘_@ 4,0 0,2

ASSY Eingang

Langen fur d = 4.0 mm

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 55

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelédngen kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und
Ilg max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 62 der Europaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 4.5 mm

@76 104

L AW20

0,6 03

2.8 +03

Senkkopf — Ausflihrungen

mit und ohne Linse, mit und

ohne Frastaschen

ol @8,9 +0,45 .
‘ AW20
(=] al
e
Fraskantensenkkopf —
Ausflhrung mit und ohne
Linse
B7,2 wa

Top head — Ausflihrung mit

und ohne Fraskanten

@ 9,0 0,45

m*(\
—

_-AW20

3,0 w03
I

Pan head

)

0,9 10,3

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@7,0 023 |

\

Holzbaukopf —
Ausfihrungen mit und
ohne Linse

3,9 +0,5

0,6 0,2

QEJ ? =04

AW 20

T

-

_4,2 -.-0_5!

=04

o 07 w2

@

Top head Il — Ausfihrung
mit und ohne Fraskanten

®10,0 105
| )
—— AW20
Ruckwandkopf

2,7 s05

. 2,0:10%

FBS-Kopf

@ 2,85 0,3
@ 5,0 +03

Unterkopfgewinde

T 1

A
)
! 7.5 05

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 63 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Institut
far
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 4.5 mm

| 12,0:10%

@3,2 2015 ——

04,5 <02

ASSY Eingang

Langen fur d = 4.5 mm

@2‘7 202

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die

Gewindelangen kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
20 18
80 60

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 64 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches

Bautechnik

Institut
far

Kopfformen fir= 5.0 mm

@7,6 0.4 ©9,6 =04,

AW20
2 /I/szmzs
B,

[ S
- 5|

1,0 w03

0,6 +0.3

2,8 103
3,1 +0.3

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit und
ohne Fréstaschen

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

$10,0 -0, — D8I AW 20125
P s N T
ac}:’_ W = (;ﬁﬁ_senal & -

Holzbaukopf — Top head Il — Ausflihrung
Ausflhrungen mit und ohne  mit und ohne Fraskanten
Linse
®8.0 0.4
—em ©10,0 w05
F:AWQO/ 25 - AW20/25
; 5 A
©
N — :
?6,1 w02 i I © _[
Top head — Ausflihrung mit Pan head
und ohne Fraskanten
122108 4 AW20/25/30
@12.0 +05 AW _,/’
- 20/25/30 Pl =
2 o
= == .-
] L ! _1®50s o] —|
o :
®6,0 53 s

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

Torbandkopf — Ausfihrung
mit und ohne Fraskanten

$10,0 105

7

Fraskantensenkkopf —
Ausfuhrung mit und ohne
Linse

AW20/25

1 ,0 03

4,7 05

8,0 04

AW20/25

Balkenschuhschraubenkopf

L $12,0 w0s

AW20/25/30

|

Scheibenkopf

|l
=

2,8 0.5

@7,2 +0.4

/

| AW20

43 05
L

—

L

Zylinderkopf

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Z54355.13

Anhang 6




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 65 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen flr= 5.0 mm

=T

L 22:10%
>
(=]

Unterkopfgewinde

Gewindeformen fiir d = 5.0 mm

o 22:10%
’;L =t
a 1o |§§
wn o
o | 0| en
= Eass!

ASSY Eingang

Léangen fiur d = 5.0 mm

| Ig Schaftfraser Schaftfraser
+1.0 |+1.0 |bei ASSY D40 103
.25 |.o20 | Teilgewinde o =
22 20 tber alle 3—
Langen -
wahlweise
120 |70

Es sind Schrauben ohne Gewinde
in der Mitte der Schraube oder
ohne Gewinde unter dem Kopf oder
in Kombination von beiden mdglich
(siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelangen kénnen
kundenspezifische innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 66 der Europdischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Kopfformen fir d = 6.0 mm

@12,0 0.5 @12,0 +0,5|

AW25/30 % :—|/—AW30

1,2 w03

7

1 .2 $0.3

B . i -
N Te]
Senkkopf — Ausflihrungen Fraskantensenkkopf — Zylinderkopf
mit und ohne Linse, mit Ausfihrung mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse
12,0 w05 ©14,0 :05
b . L P14,0 ss = AW30

\

== | AW30 o
= = o
= Y 3] e 4

Pan head Scheibenkopf Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

1,8 +03

4.0 +0 3]
I
3.0 0.5

SW9 .05 AW25 o D44 05
14595 aAw2s/30 iy £ Ao
| - | M 203
| ﬁ iy
— _.r o :l
= <=1 o
= ~ 0
@6 £0.5 ("'5 r—
Torbandkopf — Ausflhrung Kombikopf Unterkopfgewinde
mit und ohne Fraskanten
Wiirth Schrauben
Anhang 6

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Z54355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 67 der Europaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 6.0 mm

@4,4 +0,15 ———

L 12.6+10%

©6,0 w02
@3,9 +03

ASSY Eingang

Léngen fir d = 6.0 mm

| Ig Schaftfrédser | Schaftfraser

+1.0 |+1.0 |bei ASSY

-35 |-25 | Teilgewinde 5.0 205

25 |24 | (iberalle .. I e
Langen =]
wahlweise -

200 120

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der
Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von
beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses
Anhangs). Die Gewindelangen kénnen
kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig
max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 68 der Europdischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Kopfformen fir d = 8.0 mm

15,053, L 15,092, ®10,0%%5
AW40 AW40 *4”]/;’ —— AW40

1,2 0.5

\EE{ o : N oy
< e
Senkkopf — Ausfiihrungen Fraskantensenkkopf — Zylinderkopf
mit und ohne Linse, mit AusfUhrung mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse
$15,8 ws e
a0 SR vao
= & B |
= =G
o - 5 —
Pan head Scheibenkopf Kombikopf
+06 +0,2
| $15,5 w05 /AW4U | 18,900 — AWAO P15 07 | AW40
ol rﬂ& —
=
( 7 ] e ot
= : g [ %7 o
@8 s o3| — | _ ol
Torbandkopf — Ausfiihrung Scheibenkopf Scheibenkopf Il mit und
mit und ohne Fraskanten ohne Fraskanten
TU'G 221 ‘?19 o @5,7 +03
@184 05 _, a0 ) — AW40 Bé | S
/ Pl 2 |<iz?
~ o
7 i [ =
\ & $10 ‘63 N T I
[oV] |
Scheibenkopf Il mit und Scheibenkopf Il mit und Unterkopfgewinde
ohne Fraskanten ohne Fraskanten
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 69 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 8.0 mm

| 13.6+10%

@ 5,95 -01s —

®8,0 204
05,0 03

ASSY Eingang

Langen fir d = 8.0 mm

I Ig Schaftfraser

+1.0 |+1.0 |bei ASSY

-50 |-25 | Teilgewinde

35 32 bis | = 150:
wahlweise
Uber | =150:
ja

400 160

Schaftfraser

1 0,3

@7
J

Es sind Schrauben ohne Gewinde in
der Mitte der Schraube oder ohne
Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden moglich (siehe
Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelangen kénnen
kundenspezifische innerhalb Ig min und
Ilg max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 70 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Institut
far
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 10.0 mm

$18,5%

5%

Senkkopf — Ausfiihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

AW40

1,8 20,56

§V|r

5,5 i04

P 18,8 w00
~1-Aw40

e & B

—

6.6 w05
|

Pan head

. $23,1757
P~
=

Scheibenkopf

4,2:04
L

$185 ‘0

L AW40
I/

o 4]

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

28105

= D65 e
= ?11,0 05
(g
o
T
©
o
-
Unterkopfgewinde

Fraskantensenkkopf — Zylinderkopf
Ausflhrung mit und ohne
Linse

©18,6 w05

_-AW40/50

i

Pan head Kombikopf

=

5.5 *06|

P75 s0s

23,158
@ AWS50 “

]

= 3 ’ 3
< E
v | 1910061 -
Scheibenkopf Torbandkopf — Ausflihrung

mit und ohne Fraskanten

@252 #2527

AW40 ~—AWS50
e ,Al/
P14 ¢ ﬁ ok

Scheibenkopf Il mit und Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten ohne Fraskanten

p12'%

2,8 0.5

E{\

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 71 der Européischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fir d = 10.0 mm

| 14,4+10%

%

Ig

@7,2 03—
©10,0 w05
06,0 +02

ASSY Eingang

Langen fird = 10.0 mm

| Ig Schaftfraser
+1.0 |[+1.0 bei ASSY

-50 |-25 Teilgewinde

45 40 bis | = 150:
wahlweise
Uber | = 150:
ja

400 200

Schaftfraser

D86 w0

10,2, 105

|

il

Es sind Schrauben ohne Gewinde in
der Mitte der Schraube oder ohne
Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich
(siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindeléangen kdénnen
kundenspezifische innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 72 der Européischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fir d = 3.0 mm

| @4‘9:ﬂ2| g @5,9-3.3 | ©5,9 w03 |
‘ AW10 © AW10 | AW10
B ¢ B ° 3| —
® = o ' ©
b - N
Klavierbandkopf: mitund  Senkkopf — Ausfihrungen Fraskantensenkkopf —

ohne Linse, mit und ohne mit und ohne Linse, mit

Ausflihrung mit und ohne

Frastaschen und ohne Frastaschen Linse
©5,0 102 | ©5,8 025 T B
AW10 -AW10 ‘ /AW1 0
= o F B w : A
a\1/4 | = % l a
o) oN| — o 7o}
=} 5 N - =
Holzbaukopf — Pan head Ruckwandkopf
Ausflhrungen mit und
ohne Linse
5,25 +0.25 @5,25 103 | X G221 w02
| __—AWIO —AW 10 2 33,5 w2
2 ‘ &
A @ u-;» % l/ [ E E j 3
= E 3 | & - 1 ©
04,05 0+ | g- _ D415 w00 o3 — 1
Top head Top head Il — Ausflihrung Unterkopfgewinde

mit und ohne Fridskanten

Wiirth Schrauben

6.3 ASSY Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 73 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Institut
far
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 3.0 mm

1,35:10% ford 3.0 w05 1,35:10%, | . 305 _1,35:10%, | 3,0 05
| 11
o 1\% n\l\| 0N R P

T, VvV '—__— T h&\},w - z __." 5
I I = N I A
S8 g3 ool %9 8e N

NKse] o™ ™~
8 o] el a8 ae RS

ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0

Langen fir d = 3.0 mm

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
50 46

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von

beiden méglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die

Gewindelédngen kénnen kundenspezifische innerhalb Ig min und

Ilg max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 74 der Europiischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Deutsches

Institut
far

Kopfformen fiir d = 3.5 mm

0,5 20,30
L

Senkkopf — Ausfllhrungen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

| @ 7,2 0,3

__AW20

/

FBS-Kopf

. $7,0.04 ,

AW20

75° Kopf: Ausfihrungen:

171

83 4|

mit und ohne Linse, mit
und ohne Fraskanten

®7,0 .04
A/A\M 0/20
=7

==

0,6 0,2

Senkkopf — Ausflihrungen mit
und ohne Linse, mit und ohne
Frastaschen

@5.5 203 |

| XA\TU

Holzbaukopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse

0.5 0.3
‘3,0 w03

@6,0 =03

Wi

,5 104
'

AW 10

0.5 402

3,5 10,5

0‘4 0.1
‘ \
3.4 w05
[

Y

)

Top head Il — Ausfihrung mit
und ohne Fraskanten

@7.0 0.4 |
AW10/20

Fraskantensenkkopf —
Ausflhrung mit und ohne
Linse

0,6 0.3

3,0 0,3

@6,0 03 |

7F/I/;cxww 0
NT/4 ]

0,5 0.3

Holzbaukopf —
Ausfihrungen mit und
ohne Linse

$5.,5 .
;AWIO

|

@4.3 0.3

Top head — Ausflhrung mit
und ohne Fraskanten

@7,0 +0.4 | @814 04 e ©2.,5 s02
M</AW1 0120 o el & M 040
L ri _ i Lg?
© % =] u?.i
=3 [ L= { =
< @ _ 1 _
N
Pan head Rlckwandkopf Unterkopfgewinde
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 75 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 3.5 mm

1,6110‘%}] | 1 3,0 +0.5 1,6 t 100./0 L1 | 3,0 +0.5 1.6 1100/0 i ]| |[ 3,0 +0.5
] 1
IAARE BARNR TANE
\
F5 Ml 0 v vﬁ - T "=
1 X B (1 W™ SO
o @ ~lo N ™~ ~§l® ~| o
SR 188 SR NE ol RS
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0

Langen fir d = 3.5 mm

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
19 14
50 45

Alle Abmessungen in mm.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelangen kdnnen kundenspezifische innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 76 der Europaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Deutsches
Institut

far

Kopfformen fir d = 4.0 mm

@7 ‘0o AW10
1/ AW20
. J
S| <
oy
(8]
Senkkopf — Ausflihrungen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

98,0
ﬂ;l AW20

-

X7

Fraskantensenkkopf —
Ausfihrung mit und ohne
Linse

0,8 #0.3

3‘7 0.3

@705
AW20

i

Senkkopf 75° mit und
ohne Fraskanten

\ |8
3.1 w05

~_-AW20

£}

RUckwandkopf

_‘ 39,4 104

AN
L]

1,8 w02

8,0 5
8800 pw2o

0,8 03

t

i

2.5 £0.3

Senkkopf — Ausfihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

P7,2.05,_ _AW20
| _

FBS-Kopf

P70 w4
_ L —Aw20

Jd KA
®5,5:03 :S‘_

Top head — Ausflhrung
mit und ohne Friaskanten

D79 04

T e

=

Pan head

D7,0 s03
AW20

0.6 02 |
‘4.2

Holzbaukopf —
Ausfihrungen mit und
ohne Linse

Top head Il — Ausfiihrung
mit und ohne Fraskanten

@2,5 0,2
D47 w0z

. 1,8+10%

|
]
EAV
‘ 6,5 0.5

=
|_—

Unterkopfgewinde

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 77 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Gewindeformen fir d = 4.0 mm

18+10%, | 32 1.8:10%, \_ - 13,2 w5 328
T L]
O NTRR I .
5 L—uv\u \v H_‘ :n[ o
ol 3 Ig 3| 3 g [
NE 2 /2 S| 5
gg IR g2 e
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0

Langen fir d = 4.0 mm

| Ig Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube
+1.0 +1.0 oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von
-20 -20 beiden moglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die

Gewindelangen kdnnen kundenspezifische innerhalb Ig min und

23 16 Ig max hergestellt werden.

70 64 Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl Anhang 6

Z54355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 78 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Deutsches

Institut
far

Kopfformen fir d = 4.5 mm

7.6 . 0 g
BLE4 oy pwo ol D8I 5t pwao
+ a1, F
5 = B 3 _
: 3
od

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Senkkopf — Ausfihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

@8,9 0,45 =03
S I =
o al 2 3|
T w ~ = ol -
‘1: o™
Fraskantensenkkopf — FBS-Kopf Holzbaukopf —
Ausfiihrung mit und ohne Ausfihrungen mit und
Linse ohne Linse
P72 w04 D77 s0s
‘» P AW20 1 —AW20
@ 5 S N
P57 wa | ~ 06,2 w04 S —
Top head — Ausfuhrung Top head Il — Ausflihrung
mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
@9,0 10,45 3& @2,85 +0,3
_AW20 = I 5,0 02
T S
o~ |& y R
= 4 TR e
Pan head Ruckwandkopf Unterkopfgewinde
Wirth Schrauben
Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 79 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
fiir
Bautechnik
Gewindeformen fir d = 4.5 mm
2'0’:100/0i i i 3,5 05 2.{)11001?_)__: i_' - _3,5 405 2.0t10%| i i 3'5 $0.5
A ATV, — o O
IIAANN= NIIIANNE ) TS
A N 3 [ i
2 - NS 2—;:;.|*—'9—* 2l 2l o
SEIH g3 S 3 -2lS 8|9 SR
ASSY plus ASSY plus spezial ASSY plus 3.0

Langen fur d = 4.5 mm

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder
ohne Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden

mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die Gewindeléangen

kdnnen kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig max

hergestellt werden.

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
23 18
80 78

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 80 der Europdischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Deutsches
Institut

far

@7.6 204

/

Kopfformen fiir d = 5.5 mm

Linse

©8,0 w04

o

«Q
o

©6.1 w03

0,6 0.3

Senkkopf — Ausfiihrungen mit
und ohne Linse, mit und ohne
Frastaschen

Fraskantensenkkopf —
Ausflihrung mit und ohne

Top head — Ausfihrung mit
und ohne Fraskanten

=

- -1

$10,0 05,

|

=

3.6 w0

Pan head

|

12,2 w05
——_-AW20/25/30
/ ~
I

Torbandkopf — Ausflihrung
mit und ohne Fréaskanten

_~AW20/25

Terrassenbaukopf —
Ausfihrungen mit und ohne
Linse, mit und ohne
Frastaschen

1 910,005,
j F«Awso
"

Holzbaukopf — Ausfiihrungen
mit und ohne Linse

5,0 £0.5

Top head Il — Ausfiihrung mit
und ohne Fraskanten

A'w;; AW20/25/30
1 1
!

Scheibenkopf

2,8 .05

= _.,.._7{3 3397’,‘!3?,
E L @ 6,0 03
~ L;
N w
il 3
- ©
Unterkopfgewinde

1 1,0 502

L $96
_~-AW20/25
i

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit und
ohne Frastaschen

3,1 w03

8.0 w04

= " AW20/25
e

,0 w02

w
o

Balkenschuhschraubenkopf

12,0 w05 AW

[~ 20/25/30

~1

-

©6,0 84

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

b

[

1,8 103

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 81 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches

Bautechnik

Institut
far

2,2+10%

Gewindeformen fiird = 5.5 mm

ASSY plus

Langen fir d = 5.5 mm

4,2 05

2,2:10%

4,2 0.5

I Ig Schaftfraser
+1.0 | +1.0 | bei ASSY plus
.25 |-20|/3.0/spezial
Teilgewinde
25 20 tber alle
Langen
wahlweise
120 |90

Alle Abmessungen in mm.

2,21‘ICI%i |

IIANA S
|

Wahlweise: Rillengewinde im

@3_,6 025 _|

ASSY plus 3.

@4.0 20-‘5:%—!1—
%

o ® 3,9 0,1

D5,5 s02s

Schaftbereich bei Teilgewinde

LE[MHEREE
~| T 5| u
s g ale
ASSY plus spezial
Schaftfraser

D45 .03
| I
N
w

R1,300

4,210,1

2

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter
dem Kopf oder in Kombination von beiden mdglich (siehe Seite 1 dieses Anhangs).
Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifische innerhalb Ig min und Ig max hergestellt
werden.

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 82 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
fiir
Bautechnik
Kopfformen fir d = 6.5 mm
I $12,0 w05 _______@E__O__.[’_ Lig »8,2 o
™ _AW25/30 ; _~AW30 . ‘y—','/AWSO
V"

5%

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit

4,2 04|

Fraskantensenkkopf —
Ausflhrung mit und ohne

und ohne Frastaschen Linse
L @12,0 20.5 @14,0 £0.5
‘“'— _L-AW30 | :/'AW3°
= 3 ] — & [
=] 5]
2 _
Pan head Scheibenkopf
1 ®14,5 0.5 AW2 j|r30
L ! 1 =
@6 0.5 :I}- —

Kombikopf

Torbandkopf — Ausflihrung

mit und ohne Friaskanten

=]

Zylinderkopf

P8

—~AW30

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 83 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fir d = 6.5 mm

4,5 £08

D4,7 wa

ASSY p

®4,9 0 |
06,5 w03 ||

lus

Langen fir d = 6.5 mm

I Ig Schaftfraser
+1.0 |+1.0 |bei ASSY
-35 |-25 |plus/3.0/
spezial
Teilgewinde
30 24 Uber alle
Langen
wahlweise
300 140

22:10%, | A5 2,2:10% | 4,5 s
' | fo
[Oe T WS
S [ N P . 4
I8 g2 3 S
>~ S8 = Qe
ASSY plus spezial ASSY plus 3.0
Schaftfraser Es sind Schrauben ohne Gewinde in der
Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
A5 unter dem Kopf oder in Kombination von
5= —— beiden méglich (siehe Seite 1 dieses
S Anhangs). Die Gewindelangen kénnen

kundenspezifische innerhalb Ig min und
Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 84 der Europdischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Kopfformen fir d = 8.0 mm

1 $15,0%7 $15,0%7 ? 15,8 ws
_-AWA40 i ‘ . ',‘ ~AWA40 _AWA40

1.2 w05

= -
Ny | N
B 3 = = ==
© - ' é w| _
Senkkopf — Ausflihrungen Fraskantensenkkopf — Pan head
mit und ohne Linse, mit Ausflhrung mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse
SWi2dy 4 ®22,17%)
Ea'—F AW40 $H221% ’i/fAW40 /AW40
1= et |
26 L -1‘ N ¥ - 010 %8 Q| —

Scheibenkopf Scheibenkopf I mit und
ohne Fraskanten

| @15,5 20,5 AW4
/ 0

/

[ L ]

!
o
4l

= 0
@8 05 ) —

Zylinderkopf Torbandkopf — Ausfihrung
mit und ohne Fraskanten

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl Anhang 6

Z54355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 85 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Gewindeformen fiird = 8.0 mm

36:10% il
AN T
LN |
& Vv I
% 2 ]
P R R
S1g[- 88
ASSY plus

Langen fir d = 8.0 mm

I lg Schaftfraser
+1.0 |+1.0 |bei ASSY
-50 |-25 |plus/3.0/
spezial
Teilgewinde
40 32 Uber alle
Langen
wahlweise
440 | 240

3'61‘100‘/0I | 5'0:{'5 3.6f10%| L L 5.0 0.5
G | k : ]
N W=
. | NI g
©| oy W w | w0
Bla SR SIS
ASSY plus spezial ASSY plus 3.0
Schaftfraser Es sind Schrauben ohne Gewinde in

@71 w0

10,5

10,2

der Mitte der Schraube oder ohne
Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich
(siehe Seite 1 dieses Anhangs). Die
Gewindelédngen kénnen
kundenspezifische innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.4 ASSY plus Schrauben, nichtrostender Stahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 86 der Europaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fir d = 6.0 mm

3l 1 ©12 ws
o~ ' ~AW30
W—/l i
B i |
o
| —| @
Senkkopf — Ausflhrungen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

SW9 0a _AW25

oz

Kombikopf

D8 w05 .

|

AuBensechsrundkopf

4‘5 £0.5
a max

D12 105

"—; AW30
pEA

Fraskantensenkkopf —
Ausfuhrung mit und ohne
Linse

1,2 #0.3 |

a max

5,7 s0s

%

Scheibenkopf

~— AW30

3.0 05
a max

| @11 $05 )

giai}
=

4.5 w05
X

AuBensechsrundkopf

58,2 04

ﬂ*/l/;\wso

N}

Zylinderkopf

4-?133_4

a maxl

?14,0 w05

/
Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

D145 s AF ~-AW25/30
o~
{// |

L L ]
|

l D6 w05 o3| —

~—AW30

18m

ZxCJ

3

Torbandkopf —mit und
ohne Fraskanten

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 87 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

DIBt

Gewindeformen fiird = 6.0 mm

Ausfihrungen: mit und ohne Schneidkerben (siehe Schnitt A-A)

|_2,6+10%
|

Langen fiur d = 6.0 mm

Senk- und Zylinderkopf

| Ig a max
+1.0 | +2.0

-3.0 |-6.0

70 63 10.0
120 | 113 10.0

| Ig a max
+1.0 | +2.0

-5.0 |-10.0

130 | 123 12.0
260 | 253 12.0

Far Sonderanwendungen (wahlweise, siehe Seite 1 dieses Anhangs): Gewindefreier Teil im
mittleren Teil der Schraube / Gewindefreier Teil unterhalb des Kopfes / Kombination aus
beiden. Alle Abmessungen in mm. Lg min kann bis min 4xd herabgesenkt werden.

Scheiben- , AuBensechsrund- und Kombikopf

Schnitt A-A

&

| lg a max
+1.0 +6.0

-30 |-2.0

70 63 6.0
120 113 6.0

| lg a max
+1.0 |+6.0

-50 |-6.0

130 1283 8.0
260 253 8.0

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 88 der Europaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fir d = 8.0 mm

1 ©15%7
AWA40
| :

7
=S

1,2 .05

4‘6 +0.4
a max

Senkkopf — Ausflhrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

. 221

~——AW40

a max

ool
(%)

Scheibenkopf

@22,1°9%

-~ AW40

2,5 0.4

7
___L__‘
@10 &3

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

Fraskantensenkkopf —
Ausflhrung mit und ohne
Linse

@15 107

AW40
/
/

il

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

2,5 204
a max

| 5155 s0s AW40
— ]
@8 £0,5 (L:} —

Zylinderkopf

®18,4 '08

L AW40
/

o ]

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

2,5 04
d max

Torbandkopf — Ausflhrung

mit und ohne Fraskanten

| @10 0,5

T

| D13 w0s

AN

| g x g | @
o | & of |E
~| — o M~—| ©
Kombikopf AuBensechsrundkopf AuBensechsrundkopf
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 89 der Europiischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far

Bautechnik

Gewindeformen fiir d = 8.0 mm

3,7:10% AL
W (\_“r ) \\‘,
[ m\an R "‘. ‘_\}—‘M H\)‘ “\’T

amax |
[

la

Ausflhrungen: mit und ohne Schneidkerben (siehe Schnitt A-A)

Langen fir d = 8.0 mm

Senk- und Zylinderkopf

| lg a max
+1.0 +4.0

-5.0 -8.0

80 69 14.0

280 269 14.0

| lg a max
+1.0 +4.0
-10.0 |-14.0

290 279 15.0

450 439 15.0

| lg a max
+5.0 +11.0
-15.0 |-21.0

460 446 20.0

600 586 20.0

FUr Sonderanwendungen (wahlweise, siehe Seite 1 dieses Anhangs): Gewindefreier
Teil im mittleren Teil der Schraube / Gewindefreier Teil unterhalb des Kopfes /
Kombination aus beiden. Alle Abmessungen in mm. Lg min kann bis min 4xd

herabgesenkt werden.

Scheiben- , AuBensechsrund- und Kombikopf

i
3l Schnitt A-A

N

I Ig a max
+1.0 +10.0

-50 |-20

80 69 8.0
280 269 8.0

I Ig a max
+1.0 +10.0

-10.0 |-8.0

290 279 9.0
450 439 8.0

I Ig a max
+5.0 +17.0

-15.0 |- 15.0

460 446 14.0
600 586 14.0

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 90 der Europiaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Bautechnik

Deutsches
Institut

far

Kopfformen fur d = 10.0 mm

1,8 ws

__ ®185%:
l _AW40

B

5'5 04
a max

Senkkopf — Ausflihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Kombikopf

Tam
=

8
I

0 0.5
a max

AuBensechsrundkopf

| $25,2°33
—AWS0
’_ﬂl;i\

4,6 0.4
a max

Scheibenkopf

1‘8 0.5
| =3
i)
Bl (S
o
>
=
o
o

a max

Senkkopf — Ausfihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Kombikopf

| D17 s05

Jual

ra

8,0 0,5
a max

AuBensechsrundkopf

+0,1

®18,5 -0

= |

- AW40

>
©
E
©

2,8 10,5

=l

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

18 085

Fraskantensenkkopf —
AusfUhrung mit und ohne
Linse

Zylinderkopf

| D175 s0s

-

L L ]

—_

D10 0| —

Torbandkopf — Ausflhrung
mit und ohne Fraskanten

®25,2°33

/AWSO

D14 %3

]

Scheibenkopf Il mit und
ohne Fraskanten

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl
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Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 91 der Europiaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

Bautechnik

far

Gewindeformen fiird = 10.0 mm

Schnitt A-A

Ausflhrungen: mit und ohne Schneidkerben (siehe Schnitt A-A)

Langen fur d = 10.0 mm

Senk- und Zylinderkopf

I Ig a max
+1.0 +5.0

-5.0 -11.0

100 88 18.0
280 268 18.0

I Ig a max
+1.0 +5.0

-10.0 |[-16.0

290 278 18.0
450 438 18.0

I Ig a max
+5.0 +12.0

-15.0 [-23.0

460 445 23.0
800 785 23.0

Flr Sonderanwendungen (wahlweise, siehe Seite 1 dieses Anhangs): Gewindefreier
Teil im mittleren Teil der Schraube / Gewindefreier Teil unterhalb des Kopfes /

Scheiben-, AuBensechsrund- und Kombikopf

I lg a max
+1.0 +8.0

-50 |-8.0

100 88 15.0
280 268 15.0

I Ig a max
+1.0 +8.0

-10.0 |-13.0

290 278 15.0
450 438 15.0

I lg a max
+5.0 +15.0

-156.0 |-20.0

460 445 20.0
800 785 20.0

Kombination aus beiden. Alle Abmessungen in mm. Lg min kann bis min 4xd
herabgesenkt werden.

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 92 der Européischen Technischen Zulassung Deutsches
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
far

Bautechnik

Kopfformen fiir d = 12.0 mm

o __ ®225%
© AWS0 AWA40/50 "
i l : -
o : >
3 | B " £
~ | E %
0| —| @©
Senkkopf — Ausflhrungen Fraskantensenkkopf — Zylinderkopf
mit und ohne Linse, mit Ausfuhrung mit und ohne
und ohne Frastaschen Linse
‘ 29,45 /AW50 @29.4t?'2 | AWS50
%_ |
o |& o K
6| —| G148 & -
Kombikopf Scheibenkopf Scheibenkopf Il mit und

ohne Fraskanten

D13 105 @181'05___ ®18.,5 w05
. : AW40/50
guaiy S £

O')‘— p dD—| @ @121{).5V

AuBensechsrundkopf AuBensechsrundkopf Torbandkopf — Ausflihrung
mit und ohne Fraskanten

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl Anhang 6

Z54355.13 8.06.03-508/12



Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 93 der Europiaischen Technischen Zulassung

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

DIBt

Gewindeformen fiird = 12.0 mm

6,0-10%

D12 205
@71 103

Schnitt A-A

@

Ausflhrungen: mit und ohne Schneidkerben (siehe Schnitt A-A)

Langen fur d = 12.0 mm

Senk- und Zylinderkopf

| Ig a max
+1.0 + 6.0

-5.0 -11.0

120 105 21.0
240 225 21.0

| Ig a max
+5.0 +12.0

-15.0 |- 240

250 233 26.0
600 583 26.0

Scheiben-, AuBensechsrund- und Kombikopf

| lg a max
+1.0 +10.0

-50 |-7.0

120 105 17.0
240 225 17.0

| Ig a max
+5.0 +16.0

-15.0 |-20.0

250 233 22.0
600 583 22.0

Flr Sonderanwendungen (wahlweise, siehe Seite 1 dieses Anhangs): Gewindefreier Tell
im mittleren Teil der Schraube / Gewindefreier Teil unterhalb des Kopfes / Kombination
aus beiden. Alle Abmessungen in mm. Lg min kann bis min 4xd herabgesenkt werden.

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13

8.06.03-508/12




Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 94 der Europiischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Kopfformen fir d = 14.0 mm

D14,2)504
& | /AWSO

9,6 £0,5
I
da max
10,505

Zylinderkopf

Zylinderkopf

1.8 w5
| ¢
;G
[\*]
Lt [\
o
|2
>
5
(=]

Senkkopf — Ausfliihrungen
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

»29.4"% +08
‘ —AwWs0 $29.4 ~ Aws0
e S gl
v > " »
i AT = A
60| —| ® B 14 53 o —| ©
Scheibenkopf Scheibenkopf I mit und
ohne Fraskanten
P18 w05, 322 s
= 401 o
3 nlik
O T iy
—| ® .y o
T 3
(0]
AuBensechsrundkopf AuBensechsrundkopf
SW17 .54 A|sw1 9.04 SW21 04
— e smen
— 3 | 3 R A1 x
o | E of | E o E
w @ P~ o ~ = p
Kombikopf Kombikopf Kombikopf
Wirth Schrauben
Anhang 6

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl
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Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 95 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut
far
Bautechnik

Gewindeformen fiird = 14.0 mm

LLLRNAULRAN LTI

| D14 05
©8,5:03

X

Ausfihrungen: mit und ohne Schneidkerben (siehe Schnitt A-A)

Langen fir d = 14.0 mm

Senk- und Zylinderkopf

Scheiben-, Sechskant und AuBensechsrundkopf

Schnitt A-A

@

| Ig a max I Ig a max
+1.0 +5.0 +1.0 +10.0

-5.0 -12.0 -5.0 -7.0

120 105 22.0 120 105 17.0
200 185 22.0 200 185 17.0

I Ig a max I Ig a max
+5.0 +9.0 +5.0 |+14.0

-15.0 |-27.0 -15.0 | -22.0

210 195 27.0 210 195 22.0
800 785 27.0 800 785 22.0

| Ig a max I Ig a max
+10.0 | +14.0 +10.0 | +19.0

-20.0 |-32.0 -20.0 |-27.0

810 795 27.0 810 795 22.0
2000 1985 |[27.0 2000 | 1985 22.0

Flr Sonderanwendungen (wahlweise, siehe Seite 1 dieses Anhangs): Gewindefreier
Teil im mittleren Teil der Schraube / Gewindefreier Teil unterhalb des Kopfes /
Kombination aus beiden. Alle Abmessungen in mm. Lg min kann bis min 4xd

herabgesenkt werden

Wiirth Schrauben

6.5 ASSY plus VG Schrauben, Kohlenstoffstahl

Anhang 6

Z54355.13
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Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 96 der Europdischen Technischen Zulassung Deutsches

ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013 Institut
fiir
Bautechnik
Kopfformen
AW 40 _ + D111 02 SWi13 , D14 4,
—r N L © ~
> N — i
@ -
E -1 — . —
- o] [e2] [Te) g o ﬁ_
~ S I P~
Zylinderkopf Sechskant-Senkkopf mit Runder-Senkkopf mit
Anschlussgewinde Anschlussgewinde
Gewindeformen
: Dicke Fligel = 2,0 - 3,0 mm
1 5,4 02 5 | l\ rc_:- 5,6 005 C.S' ™
i \ I SR
O, U O O O ¥ nh ==} ——
[ ESEEEE LT SRR NN
— ] ViV TR L
~
o
70 25 | 35:0:_| |65 59 .
I

ASSY Grobgang — Ausflihrungen mit und ohne Gegengewinde im Gewinde d = 8; mit
und ohne Fllgel.

Langen

[
+1.0
-3.0

210

560

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.6 ASSY Isotop Schrauben, Kohlenstoffstahl Anhang 6
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Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 97 der Europiaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Lieferantenkennzeichen

Beschriftung bei ASSY d = 3-6mm der
Ausfuhrungen:

Senkkdpfe, Kombi, Pan head, Holzbau
und Scheibenkopf.

Genannte Kopfformen auch ohne
Beschriftung moglich

Lieferantenkennzeichen

Beschriftung bei ASSY d = 7-14mm der
Ausfuhrungen:

Senkkdpfe, Kombi, Pan head, Torband-,
Holzbau- und Scheibenkopf. Genannte
Kopfformen auch ohne Beschriftung
maoglich.

Wiirth Schrauben

6.7 Kopfmarkierungen

Anhang 6

Z54355.13
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Seite 98 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Senkscheiben gepresst, Werkstoff Stahl, Aluminium und Edelstahl rostfrei

88° 1%
D
— -~
2 LN
Al~90°
@d
@D
MaBe
t+0.4 D +0.5 d+0.5 h +0.5 Ds +1 s +0.75
6 2.5 22 6.5 3.0 13.0 2.4
8 3.0 28 8.5 3.5 16.0 3.3
10 3.0 33 10.5 4.3 19.5 3.4
12 4.0 42 12.5 2.0 23.0 3.0
Alle Abmessungen in mm.
Senkscheiben gedreht, Werkstoff Stahl, Aluminium und Edelstahl rostfrei
h
f.s-(?ﬁ
AT
© ©
| 8 &
P
H-H
MafBe Stahl und Aluminium
d 0.2 D +0.5 h 0.3 al (°) d2 0.3 d3 £0.3
6 6.4 22 4.5 45 14.0 15.0
8 8.4 25.0 5.0 41 17.0 18.0
10 104 30.0 7.0 37 20.0 21.0
Alle Abmessungen in mm.
MafBe Edelstahl rostfrei
dt1 £0.2 D 0.5 h 0.3 al (°) d2 £0.3 d3 +0.3
6 6.4 22 3.8 45 14.0 14.5
8 8.4 25.0 5.0 45 184 19.0
10 104 30.0 7.0 37 20.0 21.0

Alle Abmessungen in mm.

Wiirth Schrauben

6.8 Wrth ASSY Unterlegscheiben

Anhang 6

Z54355.13
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Elektronische Kopie der ETA des DIBt: ETA-11/0190

Seite 99 der Europiischen Technischen Zulassung
ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Senkscheiben 45°, Werkstoff Stahlguss verzinkt und Edelstahlguss

dl

——Tre=

A
‘Ga®))

of o L[ ) )
MafBe; Alle Abmessungen in mm.
d D Ii a hO h1 b L K n
0.3 [+0.5 |1 +05 |[+0.8 |[+04 |zx0.2 0.3 | 0.3 | 0.5
6 |6.5 14.5 28.5 17.0 13,5 2,7 6.9 21.7 13.5 10.9
8 |85 19.0 [39.0 |24.0 16,0 |3,7 9.9 31.7 |[21.0 12.7
10 | 10.7 24.0 52.0 29.0 21,4 4,7 10.8 43.7 28.7 18.4
12 |12.7 26.0 59.0 30.0 23,5 5,6 12.8 49.7 34.0 19.8
Senkscheiben 45°, Werkstoff Stahl verzinkt und Edelstahl rostfrei, gedreht
|
L
{ ey
sl 1 PRy ]
ofs| T T¢ "—Fi——f———:—
\&_)///f
|
MafBe; Alle Abmessungen in mm.
d+0.3 |D+0.5 [di1 0.2 d2 +0.5 h +0.8 h1+0.3 |[nx0.5 | R-Kugel 0.5
6 |6.5 12 12.9 20.0 10.0 18 7.2 10
8 |85 15 15.9 25.0 11.6 1.9 9.1 12.5

Unterlag--/Senkscheiben: Werkstoff Stahl verzinkt und Edelstahl rostfrei nach DIN 436, DIN
440, DIN 1052, EN 7093 und EN 9021 mit folgenden Mégliche Oberflachenbeschichtungen:

blank, vermessingt, vernickelt, vernickelt, briniert, galvanisch verzinkt , schwarz verzinkt,
gelb chromatiert, blau passiviert, Zink Nickel, Zink-Lamelle, Rusper, ganz oder teilweise

lackiert, Feuerverzinkt, Aluminiumbeschichtung.

Wiirth Schrauben

6.8 Wrth ASSY Unterlegscheiben

Anhang 6

Z54355.13
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