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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Européischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekirzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europdische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Warth "ASSY", "Jamo", "Amo" und "WG Fix" Schrauben sind selbstbohrende Schrauben aus
speziellem Kohlenstoffstahl oder nichtrostendem Stahl. Schrauben aus Kohlenstoffstahl sind
gehartet, auller "ASSY-ISOTOP" Schrauben. Sie haben eine Gleitbeschichtung und einen
Korrosionsschutz nach Anhang A.2.6. Der GewindeauRendurchmesser d betragt nicht weniger
als 3,0 mm und nicht mehr als 14,0 mm. Die Gesamtlange der Schrauben liegt zwischen 13 mm
und 2000 mm. Weitere Abmessungen sind in Anhang 9 angegeben. Die Unterlegscheiben
bestehen aus Kohlenstoffstahl, nichtrostendem Stahl, Aluminium oder Kupfer. Die
Abmessungen der Unterlegscheiben sind in Anhang 9 angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemdalR dem anwendbaren Europdischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn die Schrauben
entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang 1 und 2 verwendet
wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser ETA zu Grunde liegen, fihren zur Annahme
einer Nutzungsdauer der Schrauben von mindestens 50 Jahren. Die Angaben zur
Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind
lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung
3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Abmessungen Siehe Anhang 9
Charakteristischer Wert des FlieBmoments Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert des Ausziehparameters Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert des Kopfdurchzieh- Siehe Anhang 2
parameters
Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert der Streckgrenze Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert der Torsionsfestigkeit Siehe Anhang
Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 2
Zwischenabstand, End- und Randabstande der Siehe Anhang 2
Schrauben und Mindestdicke der Holzbauteile
Verschiebungsmodul fiir planmaRig in Richtung der Siehe Anhang 2
Schraubenachse beanspruchte Schrauben

Z41671.18 8.06.03-125/17
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3.2 Brandschutz (BWR 2)
Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Klasse Al
3.3 Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (BWR 4)
Wie BWR 1
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit mit

der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr.130118-00-0603 gilt folgende
Rechtsgrundlage: 97/176/EC.

Folgendes System ist anzuwenden: 3

5 Fur die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberprifung der Leistungs-
bestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemal anwendbarem Européischen
Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die far die Durchfuhrung des Systems zur Bewertung und
Uberprifung der Leistungsbesténdigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 23. Juni 2018 vom Deutschen Institut fiir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow Beglaubigt
Abteilungsleiter
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Anhang 1 Bestimmungen zum Verwendungszweck

A.1.1 Verwendung der Wiirth Schrauben nur bei:

statischen und quasi-statischen Einwirkungen

A.1.2 Baustoffe, die befestigt werden dirfen

Die selbstbohrenden Schrauben werden fur Verbindungen in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen
oder zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen verwendet:

Vollholz (Nadelholz) nach EN 14081-1",
Vollholz aus Esche, Buche oder Eiche nach EN 14081-1,
Brettschichtholz (Nadelholz) nach EN 140807,

Brettschichtholz aus Esche, Buche oder Eiche gemal Europaischer Technischer Bewertung oder den am Ort
des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen,

Furnierschichtholz LVL (Nadelholz) nach EN 14374°,
FST nach ETA-14/0354,

Balkenschichtholz (Nadelholz) nach EN 14080 oder nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen
Bestimmungen,

Brettsperrholz (Nadelholz) nach Europaischer Technischer Bewertung oder nach den am Ort des Einbaus
geltenden nationalen Bestimmungen,

Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300" und EN 13986° mit pk = 550 kg/m3,

Spanplatten nach EN 312° and EN 13986 mit p, = 640 kg/m3,

Massivholzplatten nach EN 13353" und EN 13986,

Gipskartonplatten fur tragende Anwendungen nach Europaischer Technischer Bewertung mit p = 650 kg/ms,
Fermacell Gipsfaserplatten nach ETA-03/0050.

Die Schrauben koénnen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffe an die oben genannten Holzbauteile verwendet
werden:

Sperrholz nach EN 6368 und EN 13986,

Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN 13986,
Spanplatten nach EN 312 and EN 13986,

Faserplatten nach EN 622-29, EN 622-310 und EN 13986,
Zementgebundene Spanplatten nach EN 634-211 und EN 13986,
Massivholzplatten nach EN 13353 und EN 13986.

Stahlbauteile und Holzwerkstoffe (aul3er Massivholzplatten, Spanplatten und OSB-Platten) dirfen sich nur auf der
Seite des Schraubenkopfes befinden.

© © N o

11

EN 14081-1:2005+A1:2011 Holzbauwerke - Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fir tragende Zwecke mit rechteckigem Querschnitt -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 14080:2013 Holzbauwerke — Brettschichtholz und Balkenschichtholz - Anforderungen

EN 14374:2004 Holzbauwerke - Furnierschichtholz fir tragende Zwecke - Anforderungen

EN 300:2006 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spéanen (OSB) - Definitionen, Klassifizierung und
Anforderungen

EN 13986:2004+A1:2015 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der Konformitat und
Kennzeichnung

EN 312:2010 Spanplatten - Anforderungen

EN 13353:2008+A1:2011 Massivholzplatten (SWP) — Anforderungen

EN 636:2012+A1:2015 Sperrholz - Anforderungen

EN 622-2:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an harte Platten

EN 622-3:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platten

EN 634-2:2007 Zementgebundene Spanplatten — Anforderungen — Teil 2: Anforderungen an Portlandzement (PZ)

gebundene Spanplatten zur Verwendung im Trocken-, Feucht- und Au3enbereich

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Bestimmungen zum Verwendungszweck

Anhang 1
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Wenn gemaR einer Européischen Technischen Bewertung nach ETAG 015 Schrauben nach EN 14592 zur
Befestigung der Blechformteile zu verwenden sind, dirfen Wirth Schrauben als gleichwertig angesehen werden,
wenn die in der ETA nach ETAG 015 fiir Schrauben angegebenen Bestimmungen eingehalten werden.

Wiarth "ASSY plus VG" Schrauben und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde dirfen zur Verstarkung von
Holzbauteilen rechtwinklig zur Faserrichtung verwendet werden. Wirth "ASSY plus VG" Schrauben und ,ASSY*
Schrauben mit Vollgewinde mit einem GewindeauRendurchmesser von 8 mm dirfen auch fir Schubverstéarkungen
verwendet werden.

Wirth Schrauben mit einem Gewindeaul3endurchmesser von mindestens 6 mm durfen fur die Befestigung von
Dammstoffen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden verwendet werden.

A.1.3 Anwendungsbedingungen (Umgebungsbedingungen)

Der Korrosionsschutz der Wirth Schrauben ist in Anhang A.2.6 angegeben. In Bezug auf die Verwendung und die
Umgebungsbedingungen gelten die nationalen Bestimmungen am Einbauort.

A.1.4 Ausfihrungsbestimmungen

Fir die Ausfiihrung gilt EN 1995-1-1'? in Verbindung mit dem jeweiligen nationalen Anhang.

Tragende Verbindungen mussen mindestens zwei Schrauben enthalten. Schalungen, Trag- und Konterlatten und
Zwischenanschliissen von Windrispen dirfen mit nur einer Schraube befestigt werden. Dies gilt auch fir die
Befestigung von Sparren und Pfetten auf Bindern und Rédhmen sowie von Querriegeln auf Rahmenhdlzern, wenn
diese Bauteile insgesamt mit mindestens zwei Schrauben angeschlossen sind.

Bei Einhaltung einer Mindesteinbindelédnge der Schrauben von 20 - d und einer planmaRigen Beanspruchung der
Schrauben in Achsrichtung kann in tragenden Verbindungen auch nur eine Schraube verwendet werden. Bei
Verwendung der Schraube in einer tragenden Verbindung von Holzbauteilen muss die Tragfahigkeit der Schraube
um 50 % reduziert werden. Beim Einsatz der Schraube zur Verstérkung von Holzbauteilen rechtwinklig zur Faser
entfallt die Notwendigkeit der Abminderung der Tragfahigkeit der Schraube.

In Holzbauteile aus Buchen-, Eschen- oder Eichenholz mit Ausnahme von Furnierschichtholz aus Buche nach
EN 14374 oder FST nach ETA-14/0354 dirfen die Schrauben nur in vorgebohrte Locher eingedreht werden. Der
Durchmesser der vorgebohrten Lécher muss den in Tabelle A.1.1 enthaltenen Werten entsprechen.

Tabelle A.1.1 Durchmesser der in Nadel-, Buchen-, Eschen- oder Eichenholz vorzubohrenden Lécher

GewindeaulRen Durchmesser der vorzubohrenden Lécher mit einer Toleranz von £ 0.1 mm
durchmesser [mm]
[mm] , , ,
Holzbauteile aus Nadelholz Holzbauteile aus Buchen-, Eichen-
oder Eschenholz

3,0/ 3,4 15 2,0
3,5/3,9 2,0 2,5
4.0/ 4,4 25 3,0
4,5 2,5 3,5
50 3,0 3,5
5,5/ 6,0/ 6,3 4.0 4.0
6,5/7,0 4,0 5,0
7,5/ 8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
14,0 8,0 9,0

12 EN 1995-1-1: 2004+AC:2006+A1:2008+A2:2014 Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten — Teil 1-1: Allgemeines —

Allgemeine Regeln und Regeln fiir den Hochbau

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 1
Ausfihrungsbestimmungen nhang
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Die Einschraubtiefen des Gewindebereichs von Wiirth "ASSY", "Jamo" und "Amo" Schrauben aus Kohlenstoffstahl,

die ohne Vorbohren in Bauteile aus Furnierschichtholz LVL aus Buche nach EN 14374 oder FST nach der

ETA-14/0354 eingedreht werden, dirfen die Werte der Tabelle A.1.2 nicht Uberschreiten. Schrauben aus

nichtrostendem Stahl diurfen in Holzbauteile aus Nadelholz ohne Vorbohren oder in vorgebohrte Holzbauteile

eingedreht werden.

Tabelle A.1.2 GroRtwerte der Einschraubtiefe des Gewindebereichs von Schrauben aus Kohlenstoffstahl, die ohne
Vorbohren in Bauteile aus Furnierschichtholz LVL aus Buche nach EN 14374 oder FST nach
ETA-14/0354 eingedreht werden

Gewindeaul3en- Maximale Einschraubtiefe des Gewindebereichs der Schrauben [mm]
durchmesser "ASSY" und "Jamo" Schrauben "ASSY", ,Jamo* und "Amo" Schrauben

[mm] mit Bohrspitze ohne Bohrspitze

5,0 - 50

6,0 30 60

7,0 - 70

7,5 - 75

8,0 48 80

10,0 80 100

12,0 96 -

Die Schraubenlécher in Stahlbauteilen sollen mit einem geeigneten Durchmesser, der gro3er als der
GewindeaufRendurchmesser ist, vorgebohrt werden.

Bei Wirth ,ASSY plus VG* Schrauben mit einem GewindeauflRendurchmesser von 14 mm und mit einer Lange
2800 mm ist beim Eindrehen in Nadelholz eine Fihrungsbohrung mit einem Durchmesser von 8 mm und einer
Mindestlange von 10 % der Schraubenlange erforderlich.

In nicht vorgebohrte Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz und aus Furnierschichtholz oder
Balkenschichtholz dirfen Schrauben mit einem Gewindeau3endurchmesser d >8 mm nur bei Verwendung der
Holzarten Fichte, Kiefer, Tanne oder Buche (nur Furnierschichtholz oder FST) eingeschraubtwerden.

Bei der Befestigung von Aufdach-Dammsystemen sind die Schrauben ohne Vorbohren in einem Arbeitsgang durch
die oberhalb des Dammstoffs angeordneten Konterlatten und durch den Dammstoff hindurch in den Sparren
einzuschrauben.

Schrauben dirfen mit passenden Unterlegscheiben aus dem gleichen Material nach Anhang 9 verwendet werden.
Nach dem Einfligen der Schraube sollen die Unterlegscheiben vollstandig auf der Oberflache des Holzbauteils
aufliegen.

Bei Befestigung von Schrauben in Holzbauteilen sollen die Schraubenkdpfe bundig mit der Oberflache des
Holzbauteils sein, bei Pan Head, Top Head, Torbandkopf, RlUckwandkopf, EImo-Kopf, Scheibenkopf,
Balkenschuhschraubenkopf, Kombikopf, Sechskantkopf und Auf3ensechsrundkopf ohne dem Kopfteil.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 1
Ausfihrungsbestimmungen nhang
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ANHANG 2 - Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten
Tabelle A.2.1 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von Wirth Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit d = 3,0 mm

bis 6,0 mm

Gewindeauf3endurchmesser [mm] 3034|3539 | 40 (444550 60
Charakteristischer ASSY plus VG - - - - - - - - 10,0
Wert des Fliel3-
moments ASSY 3.0/ plus MDF - 1,7 - 1,9 - 30| - - -
My [Nm] Ubrige Schrauben 16| - | 18| - 33| - |37 |59 10,0
Charakteristischer ASSY plus VG - - - - - - - - 12,5
Wert der Zugtrag-
fahigkeit ASSY 3.0/ plus MDF - 2,8 - 3,9 - 50| - - -
ftens,k [kN] e

Ubrige Schrauben 2,8 - 3,0 - 50 - 5379 | 125
Charakteristischer ASSY plus VG - - - - - - - - 115
Wert des Bruch-
drehmoments ASSY 3.0/ plus MDF - 15 - 1,9 - 30| - - -
frorx [NM] Ubrige Schrauben 15 - |20 - [ 30| - |43]60] 100

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 2
Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten nhang

745201.18 8.06.03-125/17





Seite 9 der Européischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fur

Bautechnik

Tabelle A.2.2 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von Wurth Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit d = 6,3 mm

bis 14,0 mm
GewindeaulRendurchmesser [mm] 6,3 7,0 7.5 8,0 | 10,0 | 12,0 | 14,0
Charakte- ASSY plus VG - - - 23,0 | 36,0 | 58,0 | 86,0
ristischer ASSY plus VG feuerverzinkt | - - - - - - |80
Wert des -
FlieR- ASSY Isotop 8,0/10,0 - - - 11,0 - - -
moments Amo Y - - 21,0 - - - -
I\/ly,k [Nm] .
WG Fix 6,5 - - - - - -
Ubrige Schrauben - 14,0 - 23,0 | 36,0 | 58,0 -
Charakte- ASSY plus VG - - - 220 | 33,0 | 450 | 62,0
ristischer
Wert der ASSY plus VG feuerverzinkt - - - - - - 47,0
Zugtrag-
fahlgkelt ASSY Isotop 8,0/10,0 - - - 11,0 - - -
1E'(ens,k [kN] Amo Y - - 18,0 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - -
Ubrige Schrauben - 15,0 - 21,5 | 26,0 | 41,0 -
Charakte- ASSY plus VG - - - 250 | 450 | 75,0 | 115
ristischer
Wert des ASSY plus VG feuerverzinkt - - - - - - 100
Bruch-
drehmoments | ASSY Isotop 8,0/10,0 20?
firc [N] [ N R IFP N R R
AmoY - - 20,0 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - -
Ubrige Schrauben - 15,0 23,0 | 45,0 | 65,0 -
a) Kopfseite
b) Gewindeteil mit Spitze

Tabelle A.2.3 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von Wirth Schrauben aus nichtrostendem Stahl

GewindeauRendurchmesser [mm] 3,0 3,5 40 | 45 | 50| 55 6,0 6,5 8,0 | 10,0

Charakteristischer Wert des

FlieRmoments 0,9 1,4 19231128 44 55 6,8 | 11,0 | 20,0

My,k[Nm]

Charakteristischer Wert der

Zugtragfahigkeit 1,8 2,4 31|36 (42| 59 7.1 8,3 [ 12,0 | 19,0

ftens,k[kN]

Charakteristischer | Kopfseite ASSY P

Wert des Bruch- Schrauben B 2,7 B 3,6 ) 6,3 ) - - -

drehmoments - -

fiork INM] Spitzenseite 085 | 1,35 | 20| 26 |33 52 | 64 | 75 | 16,0 | 30,0
Ubrige Schauben

Wiirth selbstbohrende Schrauben

L o Anh 2
Charakteristische Werte der Tragféhigkeiten nhang
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A.2.1 Allgemeines
Die Mindesteinbindetiefe der Schrauben in den tragenden Holzbauteilen I muss

4.d
sina

lef = min (2.2)
20-d

betragen. Dabei ist
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung,
d GewindeaulRendurchmesser der Schraube.

Bei der Befestigung von Aufdach-Dammsystemen muss die Einbindetiefe der Schrauben im Sparren mindestens
40 mm und bei Gurten aus LVL mindestens 39 mm betragen.

Beim Eindrehen der Schrauben in Brettsperrholz muss der Gewindeauf3endurchmesser der Schrauben mindestens
6 mm betragen. Es durfen nur Schrauben verwendet werden, deren Kerndurchmesser d1 grof3er als die maximale
Breite der Fugen im Brettsperrholz ist.

Querschnittsschwachungen von Holzbauteilen durch Wirth Schrauben mit einem Gewindeauf3endurchmesser d
von mindestens 10 mm sind beim Tragfahigkeitsnachweis der Holzbauteile sowohl in der Zug- als auch in der
Druckzone zu berlcksichtigen. Bei vorgebohrten Holzbauteilen ist der Bohrlochdurchmesser zu beriicksichtigen,
bei nicht vorgebohrten Holzbauteilen der Kerndurchmesser d1 der Schrauben.

A.2.2 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

A.2.2.1 Allgemeines

Der GewindeauRendurchmesser d soll als wirksamer Durchmesser der Schraube in Ubereinstimmung mit
EN 1995-1-1 verwendet werden.

Hinsichtlich der Lochleibungsfestigkeit von in Holzbaustoffen und Holzwerkstoffen eingedrehten Schrauben gelten
die Bestimmungen der Norm EN 1995-1-1 oder die am Einbauort geltenden nationalen Bestimmungen, soweit im
Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Bei Stahl-Holz-Verbindungen, bei denen Schrauben mit Balkenschuhschraubenkopf und d =5 mm verwendet
werden, dirfen bei Stahlblechdicken von t = 1,5 mm die Bemessungsgleichungen fiir dicke Stahlbleche angesetzt
werden.

Bei einer Verbindung mit einer Schraubengruppe, die durch eine Kraftkomponente rechtwinklig zur
Schraubenachse beansprucht wird, ist die wirksame Anzahl der Schrauben nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.1
(8) zu bertcksichtigen, falls das Holz im Anschlussbereich nicht nach Anhang 6 verstarkt ist.

A.2.2.2 Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz und Massivholzplatten

Die Lochleibungsfestigkeit fir Schrauben, die in nicht vorgebohrte Nadelholzbauteile eingedreht werden, betragt bei
einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:
0.082-p -d 03

fhy = N/mm?Z 2.2
hk 2.5-cos20.+Sin2o [ ] (2:2)

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben, die in vorgebohrte Bauteile aus Nadel, Buchen-, Eschen- oder Eichenholz
eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

~0.082-py -(1-0.01-d)

fh'k 2 iN 2,
2.5-cos2a+sn2a

[N/mm?2] (2.3)

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 2
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dabei sind
Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils, darf bei Buchen-, Eschen- und Eichenholz maximal mit

pk =590 kg/m?3 in Rechnung gestellt werden,

d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm],
o Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < a < 90°.

A.2.2.3 Furnierschichtholz

Die Lochleibungsfestigkeit fir Schrauben, die in nicht vorgebohrte Bauteile aus Furnierschichtholz aus Nadelholz
eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° £ o < 90°:

0,082.p, -d°?
(2,5 .cos? o + sin? oc)(lS .c0os? B + sin? ﬁ)

fok = [N/mm?Z] (2.4)

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben, die in vorgebohrte Bauteile aus Furnierschichtholz aus Nadelholz
eingedreht werden, betréagt bei einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

0,082-p, - (1—0,01-d)

— 2
f (2,5 -cos? o+ sin? a)(lS -cos? B+ sin? [3) (R/mm 25
dabei sind
Pk Charakteristische Rohdichte von Furnierschichtholz aus Nadelholz [kg/m3], pk< 500 kg/m?3
d GewindeauRendurchmesser der Schraube [mm],
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < o < 90°,
B Winkel zwischen Schraubenachse und Deckflache (Furnierebene) des Bauteils aus Furnierschichtholz
0°< B < 90°.

Die Lochleibungsfestigkeit fir Schrauben, die in vorgebohrte oder nicht vorgebohrte Bauteile aus Furnierschichtholz
aus Buche nach EN 14374 oder FST nach ETA-14/0354 eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der
Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

0,082.p, -d %%

K= - [N/mmzZ] (2.6)
i (2,5'C0520L+S|n2(x)~k£'kﬁ
dabei sind
pk Charakteristische Rohdichte von Furnierschichtholz aus Buche oder FST [kg/m3], pk< 730 kg/m?
d GewindeauRendurchmesser der Schraube [mm],
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < o < 90°,
K, =(0,5+0,024-d)-sin’ e +cos® ¢ (2.7
€ Winkel zwischen Kraft- und Faserrichtung, 0° < ¢ < 90°,
kg =1,2-cos’B+sin’p (2.8)
B Winkel zwischen Schraubenachse und Deckflache (Furnierebene) des Bauteils aus Furnierschichtholz aus
Buche oder FST, 0° < 3 <90°.
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 2
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A.2.2.4 Brettsperrholz

Die charakteristischen Werte der Lochleibungsfestigkeit nach den Gleichungen (2.2) und (2.3) dirfen auch fur
Schrauben innerhalb einer Brettlage von Brettsperrholz angenommen werden, wenn die Brettlage als einzelnes
Bauteil betrachtet wird und fir diese die Mindestabstdnde untereinander, zum Rand rechtwinklig und in
Faserrichtung eingehalten werden. Fir innere Brettlagen darf der Mindestrandabstand rechtwinklig zur Faser auf
3 - d verringert werden.

Alternativ kann die Lochleibungsfestigkeit, bei in den Schmalflachen parallel zu den Lagen des Brettsperrholzes
eingedrehten Schrauben, unabhangig vom Winkel der Schraubenachse zur Faser der Brettlage 0° < o < 90° nach
Gleichung (2.9) angenommen werden zu:

fo = 20-d "% [N/mm2] (2.9)

wenn nicht in der technischen Spezifikation des Brettsperrholzes anders festgelegt.
Dabei ist
d GewindeauRendurchmesser der Schrauben in mm.

Gleichung (2.9) gilt nur fir Lagen aus Nadelholz. Es gelten die Festlegungen in den Européischen Technischen
Bewertungen oder nationalen Zulassungen des Brettsperrholzes.

Die Lochleibungsfestigkeit kann bei in den Seitenflachen von Brettsperrholz eingedrehten Schrauben wie fir Vollholz
angenommen werden. Dabei ist die charakteristische Rohdichte der Decklage anzusetzen. Wenn relevant, ist der
Winkel zwischen Kraft und Faserrichtung der auf3eren Lage zu berticksichtigen. Die Kraft muss rechtwinklig zur
Schraubenachse und parallel zur Seitenflache des Brettsperrholzes wirken.

A.2.3 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben
A.2.3.1 Verschiebungsmodul

Der Verschiebungsmodul Kg, des Gewindeteils planmaRig in Achsrichtung beanspruchter Schrauben betragt je
Schnittufer flr den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit unabhangig vom Winkel o zur Faserrichtung:

Kser =25 - d lgs [N/mm] flr Schrauben in Holzbauteilen aus Nadelholz (2.10)
Kser =30 - d It [N/mm] flr Schrauben in Holzbauteilen aus Laubholz (2.12)
Hierbei ist:

d GewindeauRendurchmesser der Schraube [mm]

let Einbindetiefe des Gewindeteils der Schraube im Holzbauteil [mm].

A.2.3.2 Axiale Tragfahigkeit auf Herausziehen

Der charakteristische Wert der Ausziehtragfahigkeit ist bei Schrauben, die in Vollholz (Nadelholz oder Buchen-,
Eschen- oder Eichenholz mit pk < 590 kg/m?), Brettschichtholz (Nadelholz oder Buchen-, Eschen- oder Eichenholz
mit px < 590 kg/m?3), Brettsperrholz, Massivholzplatten oder Furnierschichtholz oder FST nach ETA-14/0354 mit
pk £ 750 kg/m? mit einem Winkel zur Faserrichtung von 0° < o < 90° eingedreht werden, wie folgt zu ermitteln:

P =t Ko Tone It .[p_kJOB (2.12)
. kB Pa

dabei sind:

Fax,a,Rk Charakteristischer Wert der Ausziehtragféhigkeit einer Schraubengruppe bei einem Winkel a zur
Faserrichtung [N]

Nef effektive Anzahl der Schrauben nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.7.2 (8)
Bei schrag eingedrehten Schrauben mit einem Winkel zwischen Scherflache und Schraubenachse von
30°<a <60
Nes = Max {n0'9;0,9-n} (2.13)

Alternativ zu Gleichung (2.13) darf die wirksame Anzahl bei schrdg eingedrehten Schrauben mit einem
Winkel zwischen Scherflache und Schraubenachse von 30° < a < 60° nach Anhang 8 bestimmt werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Bei Schrauben, die zur Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur
Faserrichtung oder geneigt angeordnet als Verbindungsmittel bei nachgiebig verbundenen Tragern oder
Stutzen oder zur Befestigung von Aufdach-Dammsystemen verwendet werden, ist nef = n.

n Anzahl der Schrauben, die in einer Verbindung zusammenwirken
Bei gekreuzt angeordneten Schrauben ist n die Anzahl der Schraubenkreuze.
Kax Faktor, der den Winkel a zwischen Schraubenachse und Faserrichtung beriicksichtigt
kax=1,0 bei 45°<0<90°
k= @t 2% bei 0°<a< 45°

45°

- 0,5 fur Furierschichtholz
10,3 fur Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz, Brettsperrholzund Massivholzplatten

b 0,5 fur Furnierschichtholz
10,7 fur Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz, Brettsperrholzund Massivholzplatten

4.d
sino
Falls lef 2 min und a = 15° darf k4 alternativ angenommen werden zu
20-d
1
" 12.cos’o+sina (219)
kg ks =1,0 far Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz und Massivholzplatten
ke =1,5-cos?B +sin23  fur Furnierschichtholz (2.16)
fax k Charakteristischer Ausziehparameter fir

e Bauteile aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz, Massivholzplatten und Furnierschichtholz aus
Nadelholz mit px< 590 kg/m? und p, = 350 kg/m3:
faxk = 12,0 N/mm?2 fur Schrauben mit 3,0 mm <d < 5,0 mm
faxk = 11,5 N/mm?2 fur Schrauben mit 5,5 mm <d < 7,0 mm und ,ASSY Isotop“ Schrauben
faxk = 11,0 N/mm? fir Schrauben mit 7,5 mm <d < 10,0 und ,ASSY plus MDF* Schrauben
faxk = 10,0 N/mm?2 fur Schrauben mit d > 10,0 mm und ,WG Fix*“ Schrauben
e Bauteile aus Furnierschichtholz aus Buche oder aus FST nach ETA-14/0354 mit einer
charakteristischen Rohdichte von 590 kg/m? < pk< 750 kg/m? und p, = 730 kg/ms3:
faxk = 35,0 N/mm?2 fur Schrauben mit 5,0 mm <d < 12,0 mm
e Bauteile aus OSB/3 oder OSB/4 Platten mit pxk= 550 kg/m?* und aus Spanplatten mit pk= 640 kg/m?
und p, = pk:
faxk = 7,0 N/mm?2 fur Schrauben mit 4,0 mm <d < 6,0 mm
e Bauteile aus Gipsfaserplatten (ETA-03/0050) und Gipskartonplatten mit pk = 650 kg/m? und p, = pk:
faxk = 7,0 N/mm? fur WG Fix Schrauben in Gipsfaserplatten
faxk = 2,0 N/mm? fur WG Fix Schrauben in Gipskartonplatten.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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d Gewindeauf3endurchmesser der Schraube [mm]
let Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm]
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung (0° < o < 90°)
B Winkel zwischen Schraubenachse und der Deckflache des Furnierschichtholzes (0° < 8 < 90°)
pk charakteristische Rohdichte [kg/m3]
Pa zugehdrige Rohdichte fir faxk [kg/m3].

Die charakteristischen Werte der Ausziehparameter gelten auch fiir Brettsperrholz-Lagen aus Nadelholz.

Fiar Schrauben, die in mehr als eine Lage einbinden, kdnnen die verschiedenen Lagen anteilmafig bertcksichtigt
werden. In den Schmalflachen des Brettsperrholzes sollen die Schrauben so eingedreht werden, dass sie vollstandig
in einer Brettsperrholz-Lage einbinden.

Alternativ darf der charakteristische Wert der Ausziehtragfahigkeit bei Schrauben, die in Schmalflachen von
Brettsperrholz unabhangig vom Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung (0° < o < 90°) eingedreht
werden, nach Gleichung (2.17) ermittelt werden:

Faxrk =20 d°® . |g’f9 (2.17)
Dabei ist

d GewindeaufRendurchmesser der Schrauben in mm.

lef Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm]

Bei Buchen- Eichen- und Eschenholz mit Ausnahme von Furnierschichtholz aus Buche oder aus FST nach
ETA-14/0354 darf in Gleichung (8.40a) in EN 1995-1-1 und in Gleichung (2.12) dieser ETA maximal eine
charakteristische Rohdichte von 590 kg/m3 in Rechnung gestellt werden.

Die axiale Tragfahigkeit auf Herausziehen ist durch die Kopfdurchziehtragfahigkeit und die Zug- oder
Drucktragfahigkeit der Schraube begrenzt.

A.2.3.3 Kopfdurchziehtragfahigkeit

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters fur Wiurth Schrauben fir eine charakteristische
Rohdichte p, von 350 kg/m? des Holzes und fur Holzwerkstoffe wie

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986

- OSB-Platten (Oriented Strand Board) nach EN 300 und EN 13986

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986

- Zementgebundene Spanplatten nach EN 634-2 und EN 13986,

- Massivholzplatten nach EN 13353 und EN 13986.

mit einer Dicke von mehr als 20 mm ist

fheadx = 13,0 N/mm?2 fur Warth Schrauben mit einem Kopfdurchmesser dn < 19 mm,

fheadk = 10,0 N/mm?2 fur Wirth Schrauben mit einem Kopf- oder Unterlegscheibendurchmesser dn > 19 mm,

fheadk = 15,0 N/mm?2 fur Warth "Jamo" und "Jamo plus" Schrauben,

fheadx = 23,0 N/mm?2 fur Wirth "ASSY" Schrauben mit Unterkopfgewinde,

freadx =40-0,5-d, flr Warth Schrauben mit einem Kopf- oder Unterlegscheibendurchmesser d, < 25 mm in

Furnierschichtholz aus Buche oder FST nach ETA-14/0354 mit einer charakteristischen
Rohdichte von 590 kg/m?3 < p, < 750 kg/m3 und mit einer Dicke von mindestens 40 mm,

fheadk = 16,0 N/mm?2 fur Wirth Schrauben d = 8 mm mit Winkelscheiben dyeag = 25 mm in Furnierschichtholz mit
pk < 590 kg/m3 fir p, = 500 kg/ms,
fheadk = 32,0 N/mm?2 far Wirth Schrauben d = 8 mm mit Winkelscheiben dpeag = 25 mm in Furnierschichtholz aus

Buche oder FST nach ETA-14/0354 mit px= 680 kg/m3 fur p, =730kg/m3 und einer
Mindestdicke von 40 mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Die charakteristische Rohdichte von Buchen-, Eschen- und Eichenholz und von Furnierschichtholz aus Nadelholz
darf in Gleichung (8.40b) der Norm EN 1995-1-1 maximal mit 590 kg/m3, die charakteristische Rohdichte von
Holzwerkstoffen maximal mit 380 kg/m? und die charakteristische Rohdichte von Furnierschichtholz aus Buche und
FST (ETA-14/0354) maximal mit 730 kg/m?3 in Rechnung gestellt werden.

Der Kopfdurchmesser soll gleich oder gro3er sein als 1,8 - ds, wobei ds der Durchmesser des glatten Schafts oder
der Kerndurchmesser ist. Andernfalls betragt der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit in Gleichung
(8.40b) der Norm EN 1995-1-1 fir alle Holzbaustoffe: Fay o rk = O.

Fur Holzwerkstoffe mit einer Dicke von 12 mm <t<20 mm betragt der charakteristische Wert des Kopf-
durchziehparameters fir die Schrauben:

fhead,k: 8 N/mm?2

Fur Holzwerkstoffe mit einer Dicke unter 12 mm ist der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragféahigkeit fur die
Schrauben mit einem charakteristischen Wert des Kopfdurchziehparameters von 8 N/mm2 anzusetzen. Die
Kopfdurchziehtragfahigkeit ist auf 400 N zu begrenzen. Es sind eine Mindestdicke der Holzwerkstoffe von 1,2 - d mit
d als GewindeauRendurchmesser und die in Tabelle A.2.4 aufgeflihrten Mindestdicken einzuhalten.

Tabelle A.2.4 Mindestdicke der Holzwerkstoffe

Holzwerkstoff Mindestdicke in mm

Sperrholz

Faserplatten (harte Platten und mittelharte Platten)
Oriented Strand Boards, OSB

Spanplatten

Zementgebundene Spanplatten

Massivholzplatten 12

| 0| 00| OO

Aulendurchmesser von Unterlegscheiben dn> 32 mm dirfen nicht berticksichtigt werden.

Bei Wirth "ASSY plus VG" Schrauben, bei "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde und bei "ASSY" Schrauben mit
einem Gewindeteil unter dem Kopf kann die Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils im Holzbauteil mit dem
Schraubenkopf anstatt der Kopfdurchziehtragfahigkeit angesetzt werden.

Das gilt auch fur ASSY Schrauben mit Teilgewinde. Die Mindesteinbindelange des Gewindeteils der Schrauben von
4 - d ist auch im Holzbauteil mit dem Schraubenkopf zu beachten.

In Stahl-Holz-Verbindungen ist die Kopfdurchziehtragfahigkeit der Schrauben nicht mal3gebend.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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A.2.3.4 Druckbeanspruchbarkeit von Wirth "ASSY plus VG" und von "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde

Der Bemessungswert der Beanspruchbarkeit von Wirth "ASSY plus VG" und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde bei
einer Druckbeanspruchung ist das Minimum aus dem Widerstand gegen das Durchdriicken der Schrauben durch das
Holzbauteil aus Nadelholz und dem Widerstand der Schrauben gegen Knicken. Die folgenden Bestimmungen gelten
fur in Vollholz, Balkenschichtholz oder Brettschichtholz aus Nadelholz unter einem Winkel o der Schraubenachse zur
Faserrichtung von 30° < a < 90° eingedrehte Schrauben.

Faxrd = MiN {foq - d - logs kg - Npya | (2.18)
fax.d Bemessungswert der Ausziehtragféhigkeit des Schraubengewindes [N/mmz]
d GewindeaulRendurchmesser der Schraube [mm]
les Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Holzbauteil [mm]
ke =1 fir Ak <0,2 (2.19)
_ 1 LT
Ke = ﬁ fur Ak > 0,2 (2.20)
k + H
~ =2
k=0,5" [1+ 0,49- (hk - O,2)+ kk} (2.21)
— N
Mit dem bezogenen Schlankheitsgrad Ak = fNL'k (2.22)
ki k
Hierbei ist:
Npk  charakteristischer Wert der plastischen Normalkrafttragfahigkeit des Nettoquerschnitts
df

bezogen auf den Kerndurchmesser der Schrauben: Npyyx=m - fyx (2.23)

4
fyx charakteristischer Wert der Streckgrenze,
fyx = 1000 N/mm?2 fur "ASSY plus VG" und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde

fyx = 800 N/mma2 fiir feuerverzinkte "ASSY plus VG" Schrauben

d; Kerndurchmesser der Schraube [mm]
Nl k

Npi,g = — (2.24)
ML

M1 Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder nach dem jeweiligen nationalen Anhang
Charakteristische ideal-elastische Knicklast:

Niik = 4Ch-Es-ls [N] (2.25)

Elastische Bettung der Schrauben:

& = (019+0012-d)-py - [928;o“j IN/mm?] (2.26)
Pk charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m3]
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a < 90°
E-Modul:
Es = 210000 N/mm?2
Flachentragheitsmoment:
T df 4
| = — mm 2.27
s o2 [mm’] (2.27)

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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A.2.4 Mindestabstande der Schrauben und Mindestbauteildicken

A.2.4.1 Allgemeines

Die Mindestabstande untereinander, vom Rand und vom Hirnholzende flr Schrauben mit einem Winkel zwischen
Schraubenachse und Faserrichtung o < 90° sind wie folgt definiert:

Die Mindestabstdande a1 und az untereinander sind Abstande rechtwinklig zur Schraubenachse. Die
Mindestrandabsténde a; cc a1.ccos 82.ccc UNd 8y cc Sind die Abstédnde zwischen dem Schwerpunkt der Gewindelange
(Beanspruchung in Schraubenachse) bzw. dem Schwerpunkt der Schraubenlédnge (Beanspruchung rechtwinklig zur
Schraubenachse) im entsprechenden Bauteil und der Bauteiloberflache, siehe auch Bild 8.11.a in EN 1995-1-1.

A.2.4.2 Rechtwinklig zur Schraubenachse und/oder in Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Vorgebohrte Holzbauteile oder "ASSY plus"” und "ASSY plus VG" Schrauben in nicht vorgebohrten
Holzbauteilen

Beim Eindrehen von Wirth Schrauben in vorgebohrte Holzbauteile und bei "ASSY plus”, "ASSY plus VG" und "Jamo
plus"® Schrauben in nicht vorgebohrte Holzbauteile aus Nadelholz dirfen die Werte der Mindestabstéande nach
EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei Nageln mit vorgebohrten Nagelléchern, angesetzt werden.
Dabei ist der GewindeaufRendurchmesser d zu verwenden.

Bei Schrauben mit einem GewindeaulRendurchmesser d < 8 mm muss die Dicke der anzuschlieRenden Holzbauteile
mindestens 24 mm, bei Schrauben mit einem GewindeaulBendurchmesser d =8 mm mindestens 30 mm, bei
Schrauben mit einem Gewindeauliendurchmesser d =10 mm mindestens 40 mm, bei Schrauben mit einem
GewindeauRendurchmesser d =12 mm mindestens 80 mm und bei Schrauben mit einem Gewindeaul3en-
durchmesser d = 14 mm mindestens 100 mm betragen.

OSB/3 und OSB/4 Platten missen mindestens 12 mm und Spanplatten mindestens 13 mm dick sein. Die Dicke der
Platten darf nicht mehr als 30 mm betragen. Die Mindestdicken von Holzwerkstoffplatten, die auf der Seite des
Schraubenkopfes angeordnet sind, sind Tabelle A.2.4 zu entnehmen.

Die Mindestdicke von Gipskartonplatten betragt 12,5 mm und von fermacell Gipsfaserplatten 10 mm.

Nicht vorgebohrte Holzbauteile

Beim Eindrehen von Wirth Schrauben auf3er von "ASSY plus", "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben in nicht
vorgebohrte Holzbauteile gelten die Mindestabstdnde nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei
Nageln mit nicht vorgebohrten Nagellochern. Dabei ist der GewindeauRendurchmesser d zu verwenden.

Die Mindestabstande nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2 fir nicht vorgebohrte Nagellécher und
einer charakteristischen Rohdichte von 420 kg/m3 < p,< 500 kg/m?® gelten auch fur ,ASSY*, "Jamo" und "Amo"
Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit einem Gewindeau3endurchmesser von 5 mm < d < 12 mm in Bauteilen aus
Furnierschichtholz LVL aus Buche nach EN 14374 oder FST nach ETA-14/0354 fir Typ S bei Bauteildickent=>7 - d
und fur Typ Q unabhéngig von der Bauteildicke.

Bei Holzbauteilen aus Douglasie sind die Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Wenn bei den Schrauben der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25-d
betragt, darf auch bei Bauteildicken t < 5-d der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrichtung
auf 3-d verringert werden.

Bei Wirth Schrauben aulRer "ASSY plus”, "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben gelten die Mindestholzdicken
nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2, wie bei Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelléchern. Gleichung (8.18) gilt dabei
fur Holzbauteile aus Kiefer oder fur die Befestigung von Schalungen, Trag- oder Konterlattung und fir die
Zwischenanschliisse von Windrispen sowie von Querriegeln auf Rahmenhdlzern fir alle Holzarten, wenn diese
Bauteile mit mindestens zwei Schrauben angeschlossen sind. In allen anderen Fallen gilt EN 1995-1-1
Abschnitt 8.3.1.2 (7).

13 Die in diesem Abschnitt angegebenen Mindestabstande gelten bei "Jamo plus" Schrauben nur, wenn sie maximal bis zum Ende des glatten

Schafts eingedreht werden. Die Mindestabsténde gelten nicht fur das Unterkopfgewinde der "Jamo plus" Schrauben.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Wenn bei Wirth Schrauben der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25 - d
betragt oder das Holz im Anschlussbereich mit Vollgewindeschrauben nach Anhang 8 verstérkt ist, darf die Dicke der
anzuschlieRenden Holzbauteile bei Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser d < 8 mm und bei "ASSY" plus"
und "ASSY plus VG" Schrauben in nicht vorgebohrten Nadelholzbauteilen auf 24 mm, bei Schrauben mit einem
GewindeauRendurchmesser d = 8 mm auf 30 mm, bei Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser d = 10 mm
auf 40 mm, bei Schrauben mit einem GewindeaufRendurchmesser d = 12 mm auf 80 mm und bei Schrauben mit
einem GewindeaulRendurchmesser d = 14 mm auf 100 mm verringert werden.

Diese Mindestholzdicken gelten nicht fiir Holzwerkstoffplatten oder Furnierschichtholz mit Querlagen.
A.2.4.3 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Bei planm&Rig ausschlie8lich in Achsrichtung beanspruchten "ASSY plus”, "ASSY plus VG" und "Jamo plus
Schrauben kénnen alternativ zu Abschnitt A.2.4.2 folgende Mindestabsténde verwendet werden:

Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene

II13

parallel zur Faserrichtung: a; =5d
Achsabstand der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =25d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Hirnholzflache: aic =5d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Seitenflache: e =3d
Produkt der Abstande a; and ay: aca =25 d?

Beim Eindrehen der "ASSY plus”, "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben in nicht vorgebohrte Holzbauteile ist
eine Mindestdicke der Holzbauteile von 10 - d und eine Mindestbreite der Bauteile von 8 - d oder 60 mm einzuhalten,
wobei der groRere Wert maf3gebend ist.

Bei planmaRig ausschlieB3lich in Achsrichtung beanspruchten "ASSY plus" und "ASSY plus VG" Schrauben, die in
Furnierschichtholz aus Nadelholz eingedreht werden, missen folgende Mindestabstéande eingehalten werden:

Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; =5d
Achsabstand der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a» =25d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Hirnholzflache: aic =5d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Seitenflache: A =3d
Produkt der Abstande a; and a,: a; - a =25d°

Beim Eindrehen der "ASSY plus”, "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben in nicht vorgebohrte Bauteile aus
Furnierschichtholz aus Nadelholz ist eine Mindestdicke der Holzbauteile von 6 - d und eine Mindestbreite der
Bauteile von 8 - d oder 60 mm einzuhalten, wobei der grél3ere Wert mal3gebend ist.

Bei gekreuzt angeordneten Schrauben, die in Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz oder Furnierschichtholz
eingedreht werden, ist ein Mindestabstand der Schrauben von 1,5 - d einzuhalten. Durch geeignete MalRnahmen ist
sicherzustellen, dass sich die gekreuzt angeordneten Schrauben beim Eindrehen in die Holzbauteile nicht berthren.

A.2.4.4 Brettsperrholz

Die Anforderungen an die Mindestabstdnde der Schrauben in den Seiten- und Stirnflichen von Brettsperrholz
konnen Tabelle A.2.5 entnommen werden. Die Definitionen der Mindestabstédnde enthalten die Abbildungen A.2.2
und A.2.3. Die Mindestabstande in den Stirnflachen sind unabhéangig vom Winkel zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung. Voraussetzung fur den Ansatz der Mindestabsténde ist die Einhaltung der folgenden Anforderungen:

« Minimale Dicke des Brettsperrholzes: 10 - d
« Minimale Einbindetiefe der Schrauben in der Stirnflache des Brettsperrholzes: 10 - d
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Bei Beanspruchungen rechtwinklig zu den Seitenflachen (siehe Abbildung A.2.1) aus Zug, sollten die Bauteile aus
Brettsperrholz mit Schrauben verstarkt werden.

'l lwand

Abbildung A.2.1:  Verstarkung von Brettsperrholz-Bauteilen mit Schrauben bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zu
den Seitenflachen

Tabelle A.2.5: Mindestabstéande der Schrauben in den Seiten- und Stirnflichen von Brettsperrholz

a Azt Az c a, st Aac
Seitenflachen (siehe Abbildung A.2.2) 4-d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-d
Stirnflachen (siehe Abbildung A.2.3) 10-d 12-d 7-d 4-d 6-d 3-d
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Abbildung A.2.2  Definition der Mindestabsténde in der Seitenflache
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Abbildung A.2.3  Definition der Mindestabstande in den Stirnflachen
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A.2.5 Einschraubdrehmoment

Die Anforderungen an das Verhéltnis von Bruchdrehmoment fi,;x zum Einschraubdrehmoment Ryior mean Wird von allen
Schrauben erfillt.

A.2.6 Bestandigkeit gegen Korrosion

Schrauben und Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl kdnnen unbeschichtet, vermessingt, vernickelt, briniert,
phosphatiert oder galvanisch verzinkt und mit einer gelben, blauen oder schwarzen Chromatierung versehen sein
oder es wird eine Zink-Lamellen-Beschichtung, eine Aluminium-Beschichtung, eine Ruspert-Beschichtung, eine HCP
Beschichtung oder Delta-Beschichtung oder eine Zink-Nickel-Beschichtung aufgebracht. Wirth "ASSY plus VG"
Schrauben mit einem Gewindeaul3endurchmesser von d = 14 mm konnen feuerverzinkt sein.

Die Zinkschichtdicke betragt mindestens 5 um und die Dicke der Zink-Nickel-Beschichtung mindestens 4 um.

Schrauben und Unterlegscheiben aus nichtrostendem Stahl werden aus den Stahlen mit den Werkstoffnummern
1.4006, 1.4009, 1.4021, 1.4301, 1.4401, 1.4529, 1.4571, 1.4567, 1.4578 und 1.4539 hergestellt.

Kontaktkorrosion ist zu vermeiden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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ANHANG 3  Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung
A3.1 Allgemeines

Nur Wirth ASSY plus VG und ASSY Schrauben mit Vollgewinde dirfen fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei
Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung verwendet werden. Die folgenden Bestimmungen gelten fir in
Vollholz, Balkenschichtholz oder Brettschichtholz aus Nadelholz eingedrehte Schrauben.

Die Druckkraft muss auf die Schrauben, die als Verstarkung verwendet werden, gleichmafig verteilt werden.

Die Schrauben werden in die Holzbauteile rechtwinklig zur Oberflache in einem Winkel zwischen Schraubenachse
und Faserrichtung von 45° bis 90° eingeschraubt. Die Schraubenkdpfe miissen mit der Holzoberflache biindig sein.
Die Verstarkung von Holzwerkstoffen und Holzbauteilen aus Laubholz mit Vollgewindeschrauben ist nicht Bestandteil
der Europaischen Technischen Bewertung.

A.3.2 Bemessung

Bei der Bemessung von Verstarkungen von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung
sollen folgende Bedingungen unabhéngig vom Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung erfullt
werden.

Die Beanspruchbarkeit eines verstarkten Holzbauteils betragt:

R —min {kc,go ‘B-lef1-fc90,d +Nn- min{Rax,diKc 'Npl,d}}
90,d —

B-lef2 - fc,00,d (3.1)
Dabei ist:
Kc.00 Beiwert nach EN 1995-1-1, Abschnitt 6.1.5
B Auflagerbreite [mm]
Lot Wirksame Kontaktlange nach EN 1995-1-1, Abschnitt 6.1.5 [mm]
feooa  Bemessungswert der Druckfestigkeit rechtwinklig zur Faserrichtung [N/mm?]
n Anzahl der Verstarkungsschrauben, n = ng * ngg
No Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe zur Faserrichtung angeordnet
Ngo Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe rechtwinklig zur Faserrichtung angeordnet
Rax,d = fax,d - d- e [N] (3.2)
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d GewindeauRendurchmesser der Schrauben [mm]
K¢ Ermittlung nach Anhang 2, Abschnitt "Druckbeanspruchbarkeit”
Npi.d Ermittlung nach Anhang 2, Abschnitt " Druckbeanspruchbarkeit” [N]
Lot Tatsachliche Kontaktlédnge in der Ebene der Schraubenspitze (siehe Abbildung A.3.1) [mm]
leso = {les + (Ng - 1) « &1 + Min(4g ; @1 ¢)} fUr Endauflager (siehe Abbildung A.3.1 links)
leto = {2 Lt + (Ng - 1) » &3} flir Zwischenauflager (siehe Abbildung A.3.1 rechts)
Lot Gewindelénge der Schraube im Holzbauteil [mm]
a; Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene parallel zur Faserrichtung, siehe Abschnitt A.2.4.3
[mm]

aic Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils von der Hirnholzflache, siehe
Abschnitt A.2.4.3 [mm]
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Abbildung A.3.1: Verstarktes Endauflager (links) und verstarktes Zwischenauflager (rechts)
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ANHANG 4 Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung

A4l Allgemeines

Nur Wirth ASSY plus VG und ASSY Schrauben mit Vollgewinde dirfen fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei
Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser verwendet werden.

Die Vollgewindeschrauben werden rechtwinklig zur Oberflache unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung von 90° in das Holzbauteil eingedreht.

Die Bestimmungen zur Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser gelten fir
Bauteile aus den folgenden Holzbaustoffen:

- Vollholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche, Esche oder Eiche,

- Brettschichtholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche, Esche oder Eiche,

- Balkenschichtholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche, Esche oder Eiche,

- Furnierschichtholz aus Nadelholz.

Fir die Bemessung und Ausfihrung von Verstarkungen von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchungen rechtwinklig zur

Faser gelten die Bestimmungen am Einbauort. Die Verstarkung von Queranschlissen und ausgeklinkten Tragern ist
im Folgenden beispielhaft angegeben.

Anmerkung: In Deutschland sind beispielsweise die Bestimmungen der Norm DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08, NCI
NA.6.8 einschlieBlich der Anderungen zu beachten.

Fur die Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser sind mindestens 2 Schrauben
zu verwenden. Bei einer Einschraubtiefe oberhalb und unterhalb des rissgefahrdeten Bereichs von mindestens 20 - d
darf nur eine Schraube verwendet werden, wobei d der GewindeaulRendurchmesser der Schraube ist.

A.4.2 Bemessung
A4.2.1 Queranschlisse

Die axiale Tragfahigkeit einer Verstarkung eines Queranschlusses bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser darf
nach Gleichung (4.1) bemessen werden:

1-3.-02 +2-0° |F 41
o +Z£-0 90,d <1 ( )

Fax,Rd
dabei sind

Feoa  Bemessungswert der Anschlusskraft rechtwinklig zur Faserrichtung des Holzbauteils,

a =a/h

a siehe Abbildung A.4.1

h = Bauteilhthe

Fax,Rd =min {fax,d -d- Ief; Ft,Rd}

faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube

d GewindeaulRendurchmesser der Schraube

let kleinerer Wert der Einbindetiefe der Schraube unter- oder oberhalb des rissgefahrdeten Bereichs
FtRra Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schrauben = fins 4

AulRerhalb des Queranschlusses darf in Tragerlangsrichtung nur eine Schraube in Rechnung gestellt werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Abbildung A.4.1.: Beispiel fur die Verstarkung eines Queranschlusses
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A.4.2.1 Rechtwinklige Ausklinkungen an den Enden von Biegestaben mit Rechteckquerschnitt

Die axiale Tragféhigkeit der Verstérkung einer Ausklinkung bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser darf nach
Gleichung (4.2) bemessen werden:

13-y [3- -0 20w, (42)
I:ax,Rd -

Dabei sind

\A Bemessungswert der Querkraft

a =hg/h

h = Bauteilhthe

Faxra = mMmin {fax,d ~d -l Ft,Rd}
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube
d GewindeauRendurchmesser der Schraube

let kleinerer Wert der Einbindetiefe der Schraube unter- oder oberhalb des rissgeféahrdeten Bereichs, die
Mindesteinbindetiefe betragt 2 - I

FiRrd Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schrauben = fiens 4
In Tragerlangsrichtung darf nur eine Schraube in Rechnung gestellt werden.

potential crack

he he

Abbildung A.4.2: Beispiel fur die Verstarkung einer Ausklinkung bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser
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Anhang 5 Schubverstarkung

A.5.1 Allgemeines

Nur Wirth "ASSY" und "ASSY plus VG" Schrauben mit Vollgewinde und d = 8 mm duirfen fur die Schubverstarkung
von Holzbauteilen verwendet werden. Die Bestimmungen gelten fur gerade Tréger mit konstantem rechteckigem
Querschnitt.

Die Vollgewindeschrauben werden unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung von 45° in das
Holzbauteil eingedreht.

Die Bestimmungen zur Schubverstarkung von Holzbauteilen gelten fiir Bauteile aus den folgenden Holzbaustoffen:

- Brettschichtholz aus Nadelholz,

- Balkenschichtholz aus Nadelholz.
Als Schubverstarkung sind mindestens vier Schrauben in einer Reihe parallel zur Faser anzuordnen. Der
Schraubenabstand parallel zur Faser darf die Bauteilh6he nicht Gberschreiten.

Fur die Mindestabstande der Schrauben gelten die Bestimmungen in Anhang A.2.4.

Werden die Schrauben in einer Reihe parallel zur Faser angeordnet, so muss dies bezogen auf die Bauteilbreite
mittig erfolgen.

In den nicht schubverstarkten Bauteilbereichen gelten die Bestimmungen fur unverstarkte Holzbauteile.

Fur die Bemessung und Ausfliihrung von Schubverstarkungen von Holzbauteilen gelten die Bestimmungen am
Einbauort.

N %
NN/ 74
—_— .

Abbildung A.5.1: Prinzipdarstellung eines schubverstarkten Tragers unter Verwendung von Schrauben, der schub-
verstarkte Bereich ist markiert

A.5.2 Bemessung
Die Bestimmungen gelten fir Einzel- und Linienlasten.

In schubbeanspruchten Bereichen von verstarkten Holzbauteilen nach Abschnitt A.5.1 mit einer Spannungs-
komponente parallel zur Faser muss Gleichung (5.1) erfullt werden:

fyq-k
T4 <fvmod,d = vd Tt (5.1)
MH
dabei sind
T4 Bemessungswert der Schubspannung [N/mm?Z]
fu.d Bemessungswert der Schubfestigkeit [N/mm?Z]
K. ke=1- 0,46 - Goo4 — 0,052 - 65, 4 [N/mm?] (5.2)
Go0.d Bemessungswert der Spannung rechtwinklig zur Faser (negativer Wert bei Druck) [N/mm?]
Fax.d
Cood =" (5.3)
\/E -b- al
b Breite des Holzbauteils [mm]
a; Abstand der Schrauben parallel zur Faser bei Anordnung der Schrauben in einer Reihe [mm]
Wiirth selbstbohrende Schrauben
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V2 (1-np) Vg ay

Faxd Faxd = h [N/mm?] (5.4)
Gb.2y2| % &
n-d-h-kyy E-Ag
MNH NH = 6 a (5.5)
1+G-b-2-2 +— L
n-d-h-ky E-Ag
Vy Bemessungswert der Querkraft [N]
d GewindeaufRendurchmesser der Schraube [mm]
h Hoéhe des Holzbauteils [mm]
G Mittelwert des Schubmoduls [N/mm?]
Kax Verbindungssteifigkeit zwischen Schraube und Holzbauteil
Kax = 12,5 N/mm3 fur "ASSY plus VG" und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde mitd = 8 mm
E-As Axiale Steifigkeit einer Schraube:
E-Tc-df
E.Ag= (5.6)
4
E Elastizitdtsmodul, E = 210.000 N/mm?2
d; Kerndurchmesser der Schraube [mm]
Die axiale Tragfahigkeit einer Wirth "ASSY plus VG" oder "ASSY" Schraube muss die folgende Bedingung erfillen:
F
xd g (5.7)
Fax,Rd
dabei sind
Fax,Rd = mln {fax,d * d * Ief' ftens,d}
faxd Bemessungswert der Ausziehtragféahigkeit des Gewindeteils der Schraube [N/mm?]
let Die effektive Einbindelange der Schraube betragt 50% der Lange des im Holzbauteil einbindenden
Gewindeteils der Schraube [mm]
frens.d Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schraube [N]

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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ANHANG 6 Verstarkung von Verbindungen mit stiftférmigen Verbindungsmitteln

Falls nicht am Ort des Einbaus geltende nationale Bestimmungen entgegenstehen, muss die axiale Tragfahigkeit von
Verstarkungsschrauben fir parallel zur Faserrichtung des Holzes beanspruchte Verbindungen mit stiftférmigen
Verbindungsmitteln die folgende Bedingung erfillen:

0’3 ) FV,O,Ed <1
—F hS

ax,Rd

Hierbei ist

Fuoea Bemessungswert der Beanspruchung pro Verbindungsmittel parallel zur Faserrichtung [N],
Fur Seitenhdlzer ist F,ogq die Beanspruchung pro Verbindungsmittel und Scherflache, fir Mittelhdlzer ist
Fv.0eq die aufsummierte Last pro Verbindungsmittel fir beide Scherflachen

Faxra Kleinstwert des Bemessungswerts der axialen Tragfahigkeit der Vollgewindeschraube auf Herausziehen bzw.
der Zugtragfahigkeit der Schraube. Die Einbindetiefe Il ist der kleinere Wert der Einbindetiefe am
Schraubenkopf bzw. der Schraubenspitze (siehe Bild A.6.1)

Wenn jedes Mittel- und Seitenholz unter jedem Verbindungsmittel verstarkt ist, darf die wirksame Anzahl der
Verbindungsmittel nach EN 1995-1-1 Gleichung (8.34) zu ng = n angenommen werden.

A a
o <2

|
o

YT

D Aacg A

4‘ aLCG W‘L E11 IL aZ.CG b aE.CG
T S

Bild A.6.1 Stahlblech-Holz-Verbindung mit Stabdibeln und querzugverstarkten Seitenhdlzern
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ANHANG 7 Befestigung von Aufdach-Dammsystemen
A7.1 Allgemeines

Wirth Schrauben mit einem Gewindeau3endurchmesser von mindestens 6 mm dirfen fur die Befestigung von
Aufdach-Dammsystemen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden verwendet werden. Im Folgenden
bezieht sich die Bezeichnung Sparren auch auf Holzbauteile mit einer Neigung von 0° bis 90°.

Die Dicke der Warmedammung darf maximal 400 mm betragen. Die Warmedammung muss in Ubereinstimmung mit
den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen als Aufsparren-Dammung anwendbar sein.

Die Konterlatten missen aus Vollholz nach EN 338/ EN 14081-1 bestehen. Fir die Konterlatten sind die
Mindestabmessungen nach Tabelle A.7.1 einzuhalten

Tabelle A.7.1 Minimale Dicke und Breite der Latten

GewindeauRendurchmesser Minimale Dicke t Minimale Breite b
[mm] [mm] [mm]
6,6.5,7and 8 30 50
10 40 60
12 80 100
14 100 100

Die minimale Breite der Sparren betragt 60 mm.

Der Abstand zwischen den Schrauben e darf nicht mehr als 1,75 m betragen.

Reibungskrafte diurfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehkraft der Schrauben nicht in Rechnung
gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion sind die Verankerung von Windsogkraften sowie die Biegebeanspruchung der
Latten zu bericksichtigen. Falls erforderlich, sind zusatzliche Schrauben rechtwinklig zur Sparrenldangsachse
anzuordnen (Winkel a = 90°).

A.7.2 Parallel geneigte Schrauben und auf Druck beanspruchte Warmedammung

A.7.2.1 Statisches Modell

Das aus Sparren, Warmedammung auf dem Sparren und Konterlatten parallel zum Sparren bestehende System kann
als elastisch gebetteter Balken betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Trager dar und die Warmedammung auf
dem Sparren die elastische Bettung. Die Warmeddmmung muss bei 10 % Stauchung eine Druckspannung,
gemessen nach EN 826%, von mindestens Gao0%) = 0,05 N/mm?2 haben. Die Latte wird rechtwinklig zur Achse durch
Punktlasten F, belastet. Weitere Einzellasten Fs ergeben sich aus dem Dachschub aus standiger Last und
Schneelast, die tber die Schraubenkdpfe in die Konterlatten eingeleitet werden.

Anstatt von Latten dirfen die folgend aufgeflihrten Holzwerkstoffe als obere Abdeckung der Aufdach-Dammung
verwendet werden, wenn sie fur diesen Verwendungszweck geeignet sind:

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986,

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN13986,

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986,

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986.

Nur Schrauben mit Senkkopf, 75°-Kopf, FBS-Kopf oder Holzbaukopf dirfen fur die Befestigung der Holzwerkstoffe auf
den Sparren mit einer Dammung als Zwischenschicht verwendet werden.

Die Holzwerkstoffplatten missen mindestens 22 mm dick sein. Das Wort Latten beinhaltet im Folgenden auch die
oben genannten Holzwerkstoffe.

1 EN 826:1996

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Konterlattung

Dammung

Dampfsperre

Dachschalung

Sparren

wind  W-Sog Achse der

Konterlatte
W-Druck \\\

Eigen-und \
Schneelast

Oberkante
Sparren

Druckkraftiibertragung
in die Warmedammung

Zugkraft in der
Schraubenachse Ts

Konzentrierte Druckkraftiibertragung
in die Warmedammung

Abbildung A.7.1: Befestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren- Statisches Modell fur parallel angeordnete
Schrauben
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Abbildung A.7.2  Einzellasten F, rechtwinklig zu den Konterlatten

(Dg +Sg)sinp=Rg s

Abbildung A.7.3  Einzellasten Fs rechtwinklig zu den Konterlatten, Lastangriff im Bereich des Schraubenkopfes
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A.7.2.2 Bemessung der Konterlatten
Es wird angenommen, dass der Abstand der Konterlatten die charakteristische Lange |..., Uberschreitet.
Die charakteristischen Werte der Biegebeanspruchungen kénnen wie folgt berechnet werden:

M, = (Fok +Fsk) “ lehar (7.1)
4
Dabei ist
lehar =  charakteristische Lange lgny = 4-El (7.2
Wep -K
El = Biegesteifigkeit der Latte
K = Bettungsziffer
wer = Effektive Breite der Warmedammung
Fox = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten
Fsk = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten,

Lastangriff im Bereich der Schraubenkdpfe

Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizitdtsmodul Ey, und der Dicke ty, der Warmedammung berechnet werden,
wenn die effektive Breite wg der Warmedadmmung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in der
Warmedammung ist die effektive Breite we grof3er als die Breite der Latte bzw. des Sparrens. Fir weitere
Berechnungen kann die effektive Breite we der Warmedammung wie folgt bestimmt werden:

Wep =W+t /2 (7.3)
mit
w = Minimum aus der Breite der Latte bzw. des Sparrens
o = Dicke der Warmedammung
E
K=—H (7.4)
th
Folgende Bedingung muss erflillt werden:
Omd Md
— = <1
fm d W -fmd (7.5)
Bei der Berechnung des Widerstandsmomentes W ist der Nettoquerschnitt zu beriicksichtigen.
Der charakteri?tische V)Vert der Beanspruchung aus Schub ist wie folgt zu berechnen:
Rk +Fsk
Vi = SRS (7.6)
Folgende Bedingung soll erfiillt werden
T 15V,
==t (7.7)
fv,d A- fv,d
Bei der Berechnung der Querschnittsflache ist der Nettoquerschnitt zu bericksichtigen.
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 7
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A.7.2.3 Bemessung der Warmedammung

Der charakteristische Wert der Druckspannung in der Warmedammung ist wie folgt zu berechnen:
1,5 . k T F Kk
oy = ok tFs, (7.8)
2-lchar "W

Der Bemessungswert der Druckspannung soll nicht gro3er als 110 % der Druckspannung bei 10% Stauchung sein,
berechnet nach EN 826.
A.7.2.4 Bemessung der Schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Der charakteristische Wert der
axialen Zugkraft in der Schraube kann aus den Schubbeanspruchungen des Daches Rgberechnet werden:

Rsk
Tox =— (7.9
cosa
Die Tragfahigkeit der in Achsrichtung beanspruchten Schrauben ist das Minimum aus den Bemessungswerten der
axialen Tragfahigkeit auf Herausziehen des Schraubengewindes, der Kopfdurchziehfahigkeit der Schraube und der
Zugtragfahigkeit der Schraube nach Anhang 2.
Um die Verformung des Schraubenkopfes bei einer Dicke der Warmedammung von Uber 200 mm bzw. einer

Druckfestigkeit der Warmedammung unter 0,12 N/mm?2 zu begrenzen, ist die Tragfahigkeit der Schrauben auf
Herausziehen mit den Faktoren k; und k, abzumindern:

0.8 0.8
Faxord = min{kax faxd dkB'Ef k1 ko '(3p5koj froadq - 02 .(%j ;f::;" } (7.10)
mit:
Kax Faktor nach Anhang A.2.3.2, der den Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung
bertcksichtigt
faxd Bemessungswert der Ausziehtragféahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d GewindeaulRendurchmesser der Schrauben [mm]
lot Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, lgs =2 40 mm
Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils, bei Buchen, Eschen- und Eichenholz darf
maximal px = 590 kg/m3 und bei Furnierschichtholz aus Nadelholz maximal p, = 500 kg/m3 in
Rechnung gestellt werden [kg/m3]
o} Winkel a. zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < o < 90°
fhead.d Bemessungswert der Kopfdurchziehtragfahigkeit der Schrauben [N/mm?]
dn Kopfdurchmesser der Schrauben [mm]
frens.k Charakteristische Zugtragfahigkeit der Schrauben nach Anhang 2 [N]
M2 Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 in Verbindung mit dem jeweiligen nationalen Anhang
Ky min {1; 220/t,,}
k> min {1; 6100,/0,12}
t Dicke der Warmedammung [mm]
C10% Druckspannung der Warmedammung unter 10% Stauchung [N/mm?Z]
Ks Faktor nach Anhang A.2.3.2

Wenn Gleichung (7.10) erfillt ist, braucht die Verformung der Latten bei der Bemessung der Tragfahigkeit der
Schrauben nicht berilcksichtigt zu werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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A.7.3 Mit wechselnder Neigung angeordnete Schrauben bei nicht auf Druck beanspruchter
Warmedammung

A.7.3.1 Mechanisches Modell

In Abhangigkeit vom Schraubenabstand und der Anordnung der Zug- und Druckschrauben mit unterschiedlichen
Neigungen werden die Latten signifikant durch Biegemomente beansprucht. Die Ableitung der Biegemomente erfolgt
auf der Grundlage der folgenden Annahmen:

e Die Zug- und Druckbeanspruchungen in den Schrauben werden auf der Grundlage der
Gleichgewichtsbedingungen aus den parallel und rechtwinklig zur Dachflache wirkenden Einwirkungen ermittelt.
Die Einwirkungen sind konstante Linienlasten q, und q.

e Die Schrauben werden als Pendelstiitzen mit einer angenommenen Auflagertiefe von jeweils 10 mm in der Latte
und im Sparren angesehen. Die effektive Pendelstiitzenlange ergibt sich damit aus der freien Lange der
Schraube zwischen Latte und Sparren plus 20 mm.

e Die Latten werden als Durchlauftrager mit einer konstanten Spannweite von ¢ = A + B bericksichtigt. Die auf
Druck beanspruchten Schrauben bilden die Auflager des Durchlauftragers und Uber die auf Zug beanspruchten
Schrauben werden konzentrierte Einzellasten rechtwinklig zur Lattenlangsrichtung eingetragen.

Die Schrauben werden tberwiegend auf Herausziehen oder Druck beansprucht. Die charakteristischen Werte der
Normalkrafte in den Schrauben werden aus den Einwirkungen parallel und rechtwinklig zur Dachflache ermittelt:

_ Qink drk -Sin(90°—ay)
Druckbeanspruchte Schrauben: N.y =(A+B)-| - _ - - (7.11)
’ cosaq +Sinaq /tanas, sin(oq +ay)
-sin(90° — o
Zugbeanspruchte Schrauben: Nix =(A+B)- O,'”"‘ - qL’k, ( 1) (7.12)
’ CcoSa, +Sinos /tanoy sin(oq +ay)
A Abstand der Schrauben gemafR Abbildung A.7.5
B Abstand der zueinander geneigt angeordneten Schrauben nach Abbildung A.7.5

ik charakteristischer Wert der Beanspruchung parallel zur Dachflache
ok charakteristischer Wert der Beanspruchung rechtwinklig zur Dachflache
a Winkel a; and a, zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a; < 90°, 30° < a, < 90°

Es durfen nur Schrauben mit Vollgewinde oder Kopf- und Spitzengewinde verwendet werden.

Die Biegebeanspruchung der Latten resultiert aus der konstanten Linienlast g, und den Lastkomponenten rechtwinklig
zur Lattenlangsrichtung aus den zugbeanspruchten Schrauben. Die Spannweite des Durchlauftragers betragt (A + B).
Der charakteristische Wert der Lastkomponente rechtwinklig zur Lattenlangsrichtung aus den zugbeanspruchten
Schrauben betragt:

(7.13)

ik q,k -Sin(90°—ay)-sinayp
Fzsk =(A+B)~[ _

1/tanaq +1/tano, sin(oq +ay)
Ein positiver Wert fir F,s bedeutet eine Beanspruchung zum Sparren hin, ein negativer Wert eine Beanspruchung
vom Sparren weg. Das statische System des Durchlauftragers kann Abbildung A.7.5 enthommen werden.

Die an der Holzunterkonstruktion befestigte Aufdach- bzw. Fassadenkonstruktion muss rechtwinklig zur Tragebene
gegen Verschieben gesichert sein.
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Konterlattung

Dammung

luftdichte Ebene

Dachschalung
Sparren

| ef.b

auf Zug beanspruchte Schraube

auf Druck beanspruchte Schraube

| efr

Abbildung A.7.4: Befestigung der Aufdach-Dammung auf Sparren - Prinzipdarstellung mit wechselnder Neigung
angeordneter Schrauben

Flzs Ffs FT FT
T 1T T T T 3 T T T 11T 1T 1T 7 L T4
Konterlatte
ﬂéB A ﬂéB A fﬁB A ﬂés

Abbildung A.7.5: Durchlaufende Konterlatte beansprucht aus konstanter Linienlast auf die Dachflache q; und
Einzellasten aus den zugbeanspruchten Schrauben Fg

A.7.3.2 Bemessung der Schrauben

Die Bemessungswerte der Tragfahigkeiten der Schrauben sind nach den Gleichungen (7.14) und (7.15) zu
bestimmen.

Zugbeanspruchte Schrauben:

0.8 0.8

. Kax - f d'd'lefb Pbk kax'faxd'd'lefr Prk ftensk

Faxord = Ming——= 22 ‘ R (7.14)
kg 350 kg
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Druckbeanspruchte Schrauben:

Fax,a,Rd = min{

; ; (7.15)

0.8 0.8
kax 'fax,d 'd'lef,b '[pb,k ) . kax 'fax,d 'd'lef,r .(pnk J Ke o Npl,k}

Hierbei sind:

kax

I:ax,d

d

Ief,b

Ief,r
Kp
Po.k

Prk

o
ftens,k

YM1s YM2

K~ Npl,k

Faktor nach Abschnitt A.2.3.2, der den Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung
beriicksichtigt

Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
Gewindeaul3endurchmesser der Schrauben [mm]

Einbindelédnge des Gewindeteils der Schrauben in der Konterlatte [mm]
Einbindeléange des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, I = 40 mm

Faktor nach Abschnitt A.2.3.2

Charakteristische Rohdichte der Konterlatte, bei Buchen-, Eschen- und Eichenholz darf
maximal p, =590 kg/m? und bei Furnierschichtholz aus Nadelholz maximal py =500 kg/m3 in
Rechnung gestellt werden [kg/m?3]

Charakteristische Rohdichte der Sparren, bei Buchen-, Eschen- und Eichenholz darf maximal
pk = 590 kg/m? und bei Furnierschichtholz aus Nadelholz maximal p, = 500 kg/m3 in Rechnung
gestellt werden [kg/m3]

Winkel a4 oder a, zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a; < 90°, 30° < a, < 90°
Charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit der Schrauben gemaf Anhang 2 [N]
Teilsicherheitsbeiwerte nach EN 1993-1-1 in Verbindung mit dem jeweiligen nationalen Anhang
Charakteristischer Wert der Tragfahigkeit der Schrauben auf Ausknicken nach Tabelle A.7.2 [N]
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Tabelle A.7.2 Charakteristischer Wert der Tragféahigkeit der Schrauben auf Ausknicken ¢ « Ny in KN

Freie ASSY plus VG ASSY lIsotop
Scr\a.rr?;:?n— GewindeaulRendurchmesser d [mm]
zwischen 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 8,0/ 10,0
der Latte
und dem
Sparren Ke * Npi [KN]
[mm]
<100 1,12 3,26 8,24 13,30 21,8 10,1
120 0,85 2,48 6,37 10,40 17,4 8,30
140 0,66 1,95 5,06 8,32 14,1 6,84
160 0,53 1,57 4,10 6,78 11,6 5,70
180 0,43 1,28 3,39 5,63 9,61 4,79
200 - 1,08 2,86 4,74 8,14 4,08
220 - 0,91 2,43 4,05 6,96 3,51
240 - 0,78 2,09 3,50 6,03 3,04
260 - 0,68 1,81 3,05 5,25 2,67
280 - 0,59 1,60 2,68 4,65 2,35
300 - 0,53 1,40 2,37 4,11 2,10
320 - 0,47 1,25 2,10 3,67 1,88
340 - 0,42 1,12 1,90 3,30 1,69
360 - 0,37 1,01 1,71 2,98 1,53
380 - 0,34 0,92 1,55 2,70 1,45
400 - 0,31 0,83 1,42 2,46 1,26
420 - 0,28 0,77 1,30 2,25 1,16
440 - 0,26 0,70 1,18 2,06 1,06
460 - 0,24 0,65 1,10 1,91 0,99
480 - 0,22 0,59 1,01 1,77 0,91
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ANHANG 8 Wirksame Anzahl schrag eingedrehter Schrauben mit einem Winkel zwischen Scherflache und
Schraubenachse von 30° € a < 60°

Alternativ zu Abschnitt A.2.3.2 darf bei schrag eingedrehten Schrauben mit einem Winkel zwischen Scherflache und
Schraubenachse von 30° <a < 60° die Tragfahigkeit einer Reihe geneigt oder gekreuzt angeordneter Schrauben oder
Schraubenkreuze, die hintereinander in Kraft- und Faserrichtung angeordnet sind, mit der wirksamen Anzahl ng
berechnet werden:

1
n,=—— 8.1
T max(8,;8,) &
Hierbei ist:
m, —m
8y =1-my-(L+p)+p+—=—"2=2-(m] - (1+p)—p) (8.2)
1 2
) m-t _ mn-L
8, ==+ Ml (L)~ (L) — )
1~ M (8.3)
1
S (8.4)
g l+7ElAl
E2A2

EA; Dehnsteifigkeit des Seitenteils 1

E,A, Dehnsteifigkeit des Seiten- oder Mittelholzes 2. Wenn Bauteil 2 ein Mittelholz ist, ist fir A, nur die Halfte des
Mittelholzquerschnitts einzusetzen

Ei, E;  Mittelwert des E-Moduls von Bauteil 1 und 2
A1, A,  Querschnittsflache von Bauteil 1 und 2

Ky Verschiebungsmodul parallel zur Scherfuge pro Schraube (einsinnig geneigt angeordnete Schrauben) oder
pro Schraubenkreuz (gekreuzt angeordnete Schrauben) im Grenzzustand der Tragfahigkeit
n Anzahl einsinnig geneigt angeordneter Schrauben bzw. von Schraubenkreuzen pro Reihe

Anzahl der Reihen einsinnig geneigt angeordneter Schrauben bzw. von Schraubenkreuzen pro Scherfuge

m, =0,5-(0)+ M) (8.5)
m, =0,5-(m—\/ﬁ) (8.6)

m m
o=2+K -a + 8.7
u 1 ( E1A1 E2A2 j ( )
a Schraubenabstand untereinander parallel zur Faser
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Zeichnungen, Oberflache, Anordnung

1) ASSY, AMO und JAMO (alle Typen ohne ASSY plus VG und ASSY Isotop)

@d1

Vollgewinde ohne Bohrspitze

| Ig

@dh

@dh

dp
@d

@d
@d1
@

| | |
Teilgewinde mit Bohrspitze

[
Teilgewinde ohne Bohrspitze

2) Alle ASSY, AMO und JAMO Schrauben wie auf der Zeichnung (l) oder ohne Gewinde in der Mitte der
Schraube (I) oder ohne Gewinde unter dem Kopf (lll) oder in Kombinbeiion (IV). Die Gewindelangen
kdnnen kundenspezifische innerhalb von 4 xd und Ig max hergestellt werden.

3) Fur die Befestigung von Dammstoffen, Dammstoffplatten mit Abdeckungen aus unterschiedlichen
Materialien, Metall, Holz oder Holzwerkstoffen im Abstand zum einzuschraubenden Holzuntergrund oder
bei einer Verschraubung in Dibeln kann die Lange und das Gewinde der Schraube beliebig verlangert
werden bis zur maximalen Gewinde- und Schraubenlange, die in den folgenden Anhdngen angegeben ist.

Méogliche Oberflachenbeschichtungen: blank, vermessingt, vernickelt, briniert, galvanisch verzinkt, blau passiviert,
gelb chromatiert, schwarz chromatiert, Zink-Nickel, Zink-Nickel passiviert, Zink-Lamelle, Ruspert, ganz oder
teilweise lackiert, feuerverzinkt, Aluminium-Beschichtung, phosphatiert, HCP-Beschichtung oder Delta-
Beschichtung. Die Oberflachenbeschichtungen kdnnen miteinander kombiniert werden. Die Mindestdicke der
Zinkbeschichtung der Schrauben betragt 5 um und die der Zink-Nickel-Beschichtung 4 um.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh A
Darstellung von ASSY, JAMO und AMO Schrauben nhang 9

Z742534.18 8.06.03-125/17





Deutsches

Seite 41 der Européaischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik

0,5 0,2

194903
_

S
=

1,3 +03
|

Klavierbandkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

4,9 103,
|
N..
a |
m— S
o ; of
K
(o]
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

05,0 +0.25
— 2
k]
N
P
Pan head

| @7,2 +0,4

Lﬁm

S— _‘
Ruckwandkopf

Kopfformen fir d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, alle Materialien

0,6 +0,2

1 ©5,9:04

=7 ~~
EE( g _ Hi 2
o Q_ -
Senkkopf —

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

mit und ohne Linse, mit und
ohne Frastaschen

©5,9 104, @7,0:05,
|

0,6 02
|
| j
f
0,6 03
(E@
|

' E 1 +|

< @

N N
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse mit und ohne Linse

5,8 2025 @7,0 204
™~ <
o N T
Pan head Pan head

D408 |

G78 04 |
e ' R

=
Ruckwandkopf Scheiben-/Tellerkopf Il —

mit und ohne Fraskanten

7,805

=

|

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

0,9 03

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.2

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm

Z742534.18
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fur
Bautechnik

Kopfformen fir d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, alle Materialien
__%Tﬁ $5,8 04 525 03
== b8 N
S % © = @
®4,05:015 || T | D415 204 «
(30
Top head - Senkkopf 75°— Top head Il — Holzbaukopf —
mit und ohne Linse mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse mit und ohne Linse
und ohne Fraskanten
D47 204
o
Zylinderkopf
®2,0 fgi $1.8 102 g gg; 0,2
S| _ L ©3,0-01 S | ©34102 o 202
D‘:-‘ — E — 2, ‘éz
L— 0,
< s
ke; =) ©
Unterkopfgewinde - Unterkopfgewinde - Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd Lg2<4xd Typ P
p=1,35;19; 2,7 p=1,35;1,8;1,9; 2,7
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh .
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm nhang 9.3

Z742534.18 8.06.03-125/17
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Gewindetypen d = 3,0 mm, Stahl

1.9:10% 1,9:10%

1,35+10%

2,7+10% | | | |
g sols S | o & g —of © : ol o
o FS L;; o L_g_‘ +o ..oﬂ o T3 9 n*“ 2 g
o ] g I o« o Sl o o oo
S st S 9 S a
Doppelgang Eingang Grobgang | Grobgang Il
Ausfiihrungen mit und Ausfihrungen mit und Ausfiihrungen mit und Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders geneigt
werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

ps10%, | p0ws RO 8088 puton 3,005
1 | A A Aaa
AT LAY -
s | e T
== = 5= I L_g_l a5 93 | 5|9
HE# F ) < o ol ® | o
0| I o O i | N o o\ M) N -
NN A ANl g ol 8 oN| I o 8
gls| ——g] S sl & g8 )
plus plus spezial plus 3.0 Crossing cut
Ausfihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfihrung mit p = 1,35 Ausfuhrung: Gleiche
und 1,9 und 1,9 und 1,9 Hohe wie die

Gewindeflanke oder
hoéher, 1-10 Stick, kann
Uber das gesamte
Gewinde angeordnet
werden.

Schaftrillen fir d = 3,0 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=X
e +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kdnnen tber den gesamten
S| 1924 -0 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

R0,2

Alle MaRe in mm.

Langen fur d = 3,0 mm, Stahl

| g Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne
+1.0 +1.0 Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden maglich (siehe
-2.0 -2.0 Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb Ig
13 12 min und Ig max hergestellt werden.

50 49 Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.4

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, Stahl

Z742534.18 8.06.03-125/17
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Bautechnik

Gewindetypen d = 3,0 mm, Edelstahl

1,35+10% | 1.35+10% ] 1,9+10% | 1,9+10% ]
K Ig p g 5 I e i 2 —ol e - ol ©
| + H ol + 1 H o ?CI) a e ecl, P
o ol v o~ Qv o ! i
s o2 8- g 8 = & ] S| &
S ) jS RS SR
Eingang Eingang Grobgang | Grobgang I
Ausfihrungen mit und Ausfiihrungen mit und Ausfiihrungen mit und Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Langen fur d = 3,0 mm, Edelstahl

I lg
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
13 12
50 49

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden maglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelédngen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ilg min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.5

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, Edelstahl

Z742534.18 8.06.03-125/17





Seite 45 der Européaischen Technischen Bewertung Deutsches
Institut

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018
fur
Bautechnik

Gewindetypen plus d = 3,0 mm, Edelstahl

1.35£10% | 30405 1.35+¢10%, . _B3.0:0s 1,35:10% 3,0 105

1 T | %
A AT R — N |

S TR T BNy

5| = ) | 2o i) [ —[m

3 < | Floo 1= I ;'o'o Sl | alge

go?.LL‘ 3o BS.L—Q—- <o gJ{L—Q—‘ gl e

I o @ o) N N o ~leil ol 2

al & Q & S —— g < Qe = a S

plus plus spezial plus 3.0

Schaftrillen fur plus d = 3,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=
e +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kdnnen tber den gesamten
S| —— $2.5 -1 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

RO,2

Alle MaRe in mm.

Langen fur d = 3,0 mm, Edelstahl

I [o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
50 46

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden maglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelédngen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ilg min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.6

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, Edelstahl

Z742534.18 8.06.03-125/17
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Bautechnik

1,8+10%

-0.2

@34
@1,8 +0,15

+0,1

MDF

X

o

— 0,2

C"')‘ | | @2,4 1;(]‘1
R0O,2

I o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

Alle Mal3e in mm.

Gewindetypen d = 3,4 mm, alle Materialien

Schaftrillen fir d = 3,4 mm, alle Materialien

Langen fur d = 3,4 mm, alle Materialien

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden maglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelédngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ilg min und Ig max hergestellt werden.

1,.8+10% Lp
e
=2

® 8 pL |~

—| o] | ™| ™~

SISy SRSt

plus MDF —

Ausfuhrung mit und ohne Fraskanten

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm and d = 3,4 mm

Anhang 9.7

Z742534.18

8.06.03-125/17





Seite 47 der Européaischen Technischen Bewertung

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

5.6 050

o

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

10,5 +0,30

2,0 :0 5‘

@ 5,9 +0.4 |
o
o
9 .
© o}
o X E)I" —
v—.
[V}
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

05,8 2025

i )

2,2 +03

Pan Head

| 8.4 104

Lﬂ“m
—

Ruckwandkopf

1,8 103

0,6 102

1 $5,9 04
!

B

1,9 103

Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit und

ohne Fréastaschen

| @7,0 :0,5|
|
S l
© ol
o ol —
! +H
w_
N
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

D7,0 204

A S BTN

e

2.4 103

Pan Head

@83:08

?j*

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

1,4103

0,6 0,2

Kopfformen fir d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, alle Materialien

o @7,0 205
n_é‘=\

Sl
-

2,3 103

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

| @ 8,0 £0,5 |
|
[l
F '
«© el
o O —
! +H
<
™
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

D7,9 104

— 5 W

N

2,2 103
|

Pan Head

@7,8 05

= 4

Scheiben-/Tellerkopf IIl —
mit und ohne Fraskanten

0,9 103

S ©8,0:05
©
C; /_|

¥y

NN
IS5
Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

2,5 103

8,4 105

=

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

|

0,9 103

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.8

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm

8.06.03-125/17
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Bautechnik

Kopfformen fir d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, alle Materialien
©5,8 10,4
$7.0 04 B7.2:03 o 4'_'¥
o
B =21 N
] gl =
- 3
Senkkopf 75°— FBS-Kopf Zylinderkopf
mit und ohne Linse, mit
und ohne Fraskanten
P55:03, ®6,0 03 ©6.,0 103 1 95503
1 N | N g |
; — u?: 2_ % g" m__ g— m'__
4.3 10, <|~ P45 04 s - a i
o™ A 2
™ (s}
Top head — Top head Il — Holzbaukopf — Holzbaukopf —
mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse
$2.0:02 $2,3 102
2 5 y 2‘1 B =] o
. ®2, 02 . ga Lo g [ #3942 S 33,9 02
S| | L ©35:-0 ] | = T =
+1 —Lil e +1 e o —al o =
o o = ol === o
<§> o o &= - <§‘> -
L = | d= |
= — —1r -
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd,
P=16 P=1,6;22:32 P=1,6;20;2.2;3,2 P=16;20
= @25 102
=] I 14,0 0.2
: |
< @
.
Unterkopfgewinde
Typ P
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh 9.9
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm nhang

Z742534.18 8.06.03-125/17
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Gewindetypen d = 3,5 mm, Stahl
2,2:10%

2,2+10%

1,6+10%

3,2+10% |

$261013 ——
@ 3,5 102
@21 102
@26:01

3 Y E R 3 s
g b 3 | 29 b
S N s Sl ! 8|8
Doppelgang Eingang Grobgang | Grobgang I
Ausfihrungen mit und Ausfihrungen mit und Ausfiihrungen mit und ohne Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. Ring- bzw. Gegengewinde ohne pre cut. Pre cut
kann auch anders

Gegengewinde Gegengewinde
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

p+10% |, | . 3,0:05 p+10% - i 3.0 105 _pz10% i_ 8,0 105
1
N i
AT — 1 | k
IIRRAN S S N = A . +
gl e = 2l = 2l o @ ol || g%
J g Ig A - g I j ? = & IL—Q—‘ 3l©
oi| © O] i Nl N_"O- gc\f N"g
s/ gL —98 B8 S e S e
plus plus spezial plus 3.0 crossing cut
Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung: Gleiche
und 1,9 und 1,9 und 1,9 Hohe wie die
Gewindeflanke oder

hoher,
1-10 Stiick, kann uber
das gesamte Gewinde
angeordnet werden.

1,6:10%
"

;

@ 3,5 102
@21 102

©2,60 013 ——

cut
Ausfihrungen mit und
ohne Ring- bzw.

Gegengewinde

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.10

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Stahl

8.06.03-125/17
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Institut
fur
Bautechnik

Schaftrillen fir d = 3,5 mm, Stahl

1,0+10%

02
027 To,w
% RO,2

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MaRRe in mm.

Langen fur d = 3,5 mm, Stahl

I lg
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ig max hergestellt

werden.

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Stahl

Anhang 9.11

Z742534.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik

Deutsches

Gewindetypen d = 3,5 mm, Edelstahl
2,2+10%

Iy |

1,6+10%

i

?3,5 102
@21 102

@26 1013 ——
@3,5:02
2,102

©2,60 20,1

Eingang Grobgang |

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-
bzw. Gegengewinde

bzw. Gegengewinde

crossing cut

Ausfuhrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder héher,
1-10 Stick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Schaftrillen fur d = 3,5 mm, Edelstahl

02
027 To,w
% RO,2

Langen fur d = 3,5 mm, Edelstahl

1,0+10%

Alle MalRe in mm.

I o}

+1.0 +1.0

-2.0 -2.0

16 14 werden.

Alle MaRe in mm.
50 48

Grobgang |l

werden.

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

@21 02

Ausfiihrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ig max hergestellt

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Edelstahl

Anhang 9.12

Z742534.18

8.06.03-125/17
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Gewindetypen plus d = 3,5 mm, Edelstahl

16r10%i ] 3,0 05 1,6410%, , _B.0:05 16+10%, | _3.0s05
h AT Iyes ’jmﬁr =
IS N i i
Hel g glge Aal | g dlge 2e L_L" AFo
| N~ o el ™~ o] 0| -] a
s|g|- g8 sgi! 88 sig—— 8| s
plus 3.0

plus plus spezial

Schaftrillen fur plus d = 3,5 mm, Edelstahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

R
e +02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Giber den gesamten
& $3,0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
RO,2 .
Alle Mal3e in mm.

Langen far plus d = 3,5 mm, Edelstahl

I o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
19 14
60 45

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.13

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Edelstahl

Z742534.18 8.06.03-125/17
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@2,6 10,1 ,_|

-

| | 2,0i10cy0
™

1,0:10%

MDF

@27 -01

I o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

Alle Mal3e in mm.

+0,1
-02

»3,9
@2,0 0,15

Gewindetypen d = 3,9 mm, alle Materialien

L
2.0:10% P
TR
o -9 N
o o o
e e e

@2,0 40,15

plus MDF — Ausfihrung mit und
ohne Fraskanten

Schaftrillen fir d = 3,9 mm, alle Materialien

Alle MalRe in mm.

Langen fur d = 3,9 mm, alle Materialien

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm

Anhang 9.14

Z742534.18
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Kopfformen fir d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, alle Materialien

S ©7.0:05 o 8,0 105 2 _ ©8,9:05
© w | >
2 I_/’_! ) < —/—| e 7—‘ .
NN ~~ AN
5 g_ == | -
o 0 ©
o~ o~ ™~
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit und

mit und ohne Linse, mit
ohne Frastaschen

und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen

 @7,0 205 ©8,0 £0,5 ©8,9 105, | $ 10,005
| ] _ |
o 1 )
= ‘ = ; B ‘ : S
© ol © ol s el ®
o %— o . %’— © w QU D 4105 To|—
© < ©
o ™ «
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Torbandkopf-
mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Fraskanten,
mit und ohne
Schaftverstarkung
©7,0 404 D79 104 @7,9 04 $9,0 10,45
< o~ @ _ o
ol — ol — o o —
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
| (9.4 104 ‘ 09,3 +08 | #8,4 205 ©9,4 105
Lﬂml | J T
1] w4 Y il T {]
—| — | — ol — - —
Scheiben-/Tellerkopf Il —

Scheiben-/Tellerkopf Il —

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

mit und ohne Fraskanten

Ruckwandkopf
mit und ohne Fraskanten

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.15

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =4,0 mm and d = 4,4 mm

8.06.03-125/17
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Kopfformen fir d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, alle Materialien
@62104 __$7.040s D7.0 204 #8.,0 +04
I.n
3
N 1
O e ™ m
© L4 © i — g
o 0 = ~ ©
@5'5 103 ‘3 _ @516 +0,4 | — o~
o
Zylinderkopf Top head — Top head Il — Elmo Kopf
mit und ohne Linse mit und ohne Linse
. @7,0 +0,3 @7’0 _8‘4 @7‘2 :D,S___ @3.6 0,1
: ] /1] A
o — ] oy
2 < %
M - F
<
Holzbaukopf — Senkkopf 75°— FBS-Kopf Alternativ bei Senkkopfen:
mit und ohne Linse mit und ohne Linse, mit Veranderung des Schaftes
und ohne Frastaschen bei Kopflochbohrung
@25 10,2 @ 2,65 102 ®2,3 2025 @ 2,45 1025
?C»)E L L ©4,0102 C‘g | . $4,0 102 § | L D44 025 § | | D44 1025
o= T = | = =
E :§> o E IZ":- o E o E I:§> k=
= = i = |
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd,
P=1,8;2,6;3,6 P=18 P=18;2.2;26;3,6 P=18;22
2 @25 102
2|, P47 02
+1 ‘é
< o
.
Unterkopfgewinde
Typ P
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh 9.16
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm nhang

Z742534.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

D 2,85 0,14

3,6 +10% |

@4,0 102 ‘
$2,5102

Doppelgang

Ausfihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Gewindetypen d = 4,0 mm, Stahl

1,8+10%

02,85 1014
@4,0 102
®2,5 102

Eingang

Ausfihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

©2,85 +0,14 ——
4,0 02
@25 =02

2,85 10,14

Grobgang |

Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

©2,85 1014 ——

1,8£10%
L o

.

plus

Ausfuhrung mit p = 1,35
und 1,9

©4,0 102
©2,5 02

cut

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

p110%i i | 3,205 p+10% i i L B.2:05 p+10% IF_ I[_ 3,2 10,5
LA A TS _.\I — 1 .—I—._A NN, .o\l i— k

WS e s

N5 | [3F drle ] |33 Hleed |33

ek SEE ] gd 28 NS
d N < S o - T Tl

s g - Jd3ls S %S Gg pS1RS!

plus spezial

Ausflihrung mit p = 1,35
und 1,9

plus 3.0

Ausfuhrung mit p = 1,35 und
1,9

26:10%

©4,0 02
2,5 102

Grobgang I

Ausfihrungen mit und
ohne pre cut. Pre cut
kann auch anders
geneigt werden.

crossing cut

Ausfuhrung: Gleiche
Hohe wie die
Gewindeflanke oder
hoher,

1-10 Stlck, kann tber
das gesamte Gewinde
angeordnet werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.17

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Stahl

Z742534.18

8.06.03-125/17
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Institut
fur
Bautechnik

Schaftrillen fur d = 4,0 mm, Stahl

©3,0-0,1

1,2+10%

Langen fur d = 4,0 mm, Stahl

I lg
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 68

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle Maf3e in mm.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne
Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdglich (siehe
Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Stahl

Anhang 9.18

Z742534.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 4,0 mm, Edelstahl
1,8+10%

02,85 +0,14 ——

—B.’\?iiﬂ.‘ [

@4,0 202

Eingang

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-
bzw. Gegengewinde

crossing cut

Ausfuhrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder héher,
1-10 Stlck, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fir d = 4,0 mm, fir die obigen Gewinde

+0.2
L $3,0-01

@25 0,2

1,2+10%

RO,2

Langen far d = 4,0 mm, fur die obigen Gewinde

I o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 55

@4,0 02
2,5 102

©2,85 £0,14 ——
@40 02
@25 102

©2,85 10,14

Grobgang |l

Ausfiihrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt
werden.

Grobgang |

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-
bzw. Gegengewinde

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MaRe in mm.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdoglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ig max hergestellt

werden.

Alle MaRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.19

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Edelstahl

Z742534.18

8.06.03-125/17
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fur
Bautechnik

Gewindetypen plus d = 4,0 mm, Edelstahl

1,8t1o%i - 3.2 105 1,8&10%i — | 3.2 105 18410%, | | 8208
AN T T VT
1 By — T Vv - |
al & I 3l e S ETRE ol o of o I
] H| H [Te ]I | H Q | #H o| @
[{e] o ol o O 0 H H | Hl H
i = - o o o o] R =]
Sl iy el v o s o| <
| S| s~ gs g8 — s
plus plus spezial plus 3.0

Gewindetype Hartholz d = 4,0 mm, Edelstahl

1,8+10%
L g |

;

4,0 102
©3,0+02

$ 3,2 0,15

Hartholz

Schaftrillen fur d = 4,0 mm, Edelstahl, fur die obigen Gewinde

+0,2 Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
| ©3,15 -0 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

1,2+10%

Alle MalRe in mm.

Langen fur d = 4,0 mm, Edelstahl, fir die obigen Gewinde

' Ig Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne
+1.0 +1.0 Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdglich (siehe
-2.0 -2.0 Anhang 9.1). Die Gewindeléngen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig
23 16 min und Ig max hergestellt werden.

70 64 Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.20

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Edelstahl

Z742534.18 8.06.03-125/17
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fur

Bautechnik

Gewindetypen d = 4,4 mm, alle Materialien

L 1.2,2+10% 22410% |, | P

T ]
BANR MecEs
g Ig 79| & o 8| -9 < o
! | o NIRPSE <| o)
N < o e a e &
S} (SRS

MDF plus MDF —

Ausfiihrung mit und ohne Fréaskanten

Schaftrillen fur d = 4,4 mm, alle Materialien

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
+02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kdnnen tber den gesamten

©3,0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
R0,2 .
Alle Maf3e in mm.

Langen fur d = 4,4 mm, alle Materialien

1,2+10%

I o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
80 66

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden maglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelédngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ilg min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 21
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm nhang 9

Z742534.18 8.06.03-125/17
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fur
Bautechnik
Kopfformen fir d = 4,5 mm, alle Materialien
@ | P7,6104 S ©8,0:05 % __ ©8,9105 ©9.,6 105
© @ )
o o
N /_l QZ\_ — - \7i‘ ) )
i N N
G- i i - 3
00" To) [+0) (o]
o o~ o~ el
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit  mit und ohne Linse, mit und mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen ohne Frastaschen und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen
| ©8,0 105, | $8,9 105, ©»10 205 | | $12,0 105
| ) | | | | ‘
© ! [5e1
el el - ol - T F
o . % - © ' E] A ' ] @4,510‘53 _
< ! A
Py o <
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Torbandkopf-
mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Fraskanten,
mit und ohne
Schaftverstarkung
@7,9 104 09,0 10,45 ®10,0 105
(&) (]
— =1 — =] — §
o o ©
| — 0| — ol —
Pan Head Pan Head Pan Head
. 10,0 105 . ®10,0:08 | ©9,4 05 $10 +05
Lﬂim' ' ) !
— 3 ] - = 3 — 3
(=] + o
E | + O“ c:
| — — - - —
Ruckwandkopf Scheiben-/Tellerkopf Il — Scheiben-/Tellerkopf Il = Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh 9.22
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm nhang
8.06.03-125/17

Z742534.18





Seite 62 der Europaischen Technischen Bewertung Deutsches
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fir
Bautechnik
Kopfformen fir d = 4,5 mm, alle Materialien
@3,9 101
@7.2103, 7.0 102 ©9,0 045
E of ‘ © —mj = g
e g;, o —
FBS-Kopf 60° Holzbaukopf — Alternativ bei Senkképfen: Elmo Kopf
mit und ohne Linse Veranderung des
Schaftes bei
Kopflochbohrung
2 _ 082104, P7.2:04 D77 =04
©6,2,10,4 ~
i— te=r e
] b= — F
V<) pas
0] ey A A,
¢l (=1 F
m% — 5,7 103 ; _ @62 04 2. —
o r~
o
Zylinderkopf Spengler Kopf Top head — Top head Il —
mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse
% @6 8204 @5 £0.30 ®5,80 10,30 @5 10,30
Q3 {
N N
%T I — 3
% 3| ©
=] ™| — M| —
N —
Zylinderkopf Tulpenkopf Zylinderkopf Kleiner Zylinderkopf
$2.7 s025 2.9 1025 -og ©®2,85 03
Sg i( D45 10,25 § L L D45 025 g. } 50103
p o — e — - - g
o 5"’,‘ o ?"'J o L P
= = H
= 7 = -~ > 0
= 1 =_1 =
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
g2 <4 xd, g2 <4 xd, Typ P
P=20;28;4,0 P=20
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh 2
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm nhang 9.23

Z742534.18 8.06.03-125/17
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fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 4,5 mm, Stahl
2,8::10%

4.0410% 2,0:10%

3,2 015 ——
D4,5 10,2

@27 02
®3,2 w015

I [ 35
o 0|~ ! 0|~ L:I) rj
) <o o | | o | < o
k= gelisY S (SIS || o

Doppelgang Eingang Grobgang | Grobgang |l

Ausfuhrungen mit und Ausfuhrungen mit und Ausfuhrungen mit und Ausfuhrungen mit und

ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde kann auch anders

Gegengewinde Gegengewinde
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

p+10% |, | 35105 p+10% |, | i 3,5 105
p+10% |, | | 3,505 LJ\ [ [ -
] Ao .
A —T 5 ﬁ
MATET T RRE L +
g < S N s gF e |33
Q%‘L_Q_,I 5| 9 o o b N I o| ¥
: o~ w0 af ol < LI
el o ¥ St ae g ® Sk
b Em— RS RS
plus plus spezial plus 3.0 crossing cut
Ausfihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfuihrung: Gleiche
mit 1,9 mit 1,9 mit 1,9 Héhe wie die
Gewindeflanke oder

hoher,
1-10 Stiick, kann Gber
das gesamte Gewinde
angeordnet werden.

2,0+10%
T

%

D45 102
@27 102

©3,2 015

cut
Ausfihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.24

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

8.06.03-125/17

Z742534.18
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Institut
fur
Bautechnik

I [o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
20 18
100 78

Schaftrillen fur d = 4,5 mm, Stahl

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MaRRe in mm.

Langen fur d = 4,5 mm, Stahl

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ig max hergestellt

werden.

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

Anhang 9.25

Z742533.18

8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik
Gewindetypen d = 4,5 mm, Edelstahl
0,
20£10% | RE10%. 2,.8:10%
AN [LaNs.
3 L—Ig—. % % E g_ g‘ w ol o
o 0|~ F | bl I b a| o
ol | < i o L—Q—' o~ y al o
s 39 gl g8 S 2%
1=t RS1RS)
Eingang Grobgang | Grobgang |l
Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne pre cut.
bzw. Gegengewinde bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt

crossing cut

+0,2
. $3,35-01

1,2+10%

I [o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
20 18
80 (140%) | 78

Ausfuhrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder héher;
1-10 Stick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fur d = 4,5 mm, Edelstahl, fur die obigen Gewinde

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénne
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MaRe in mm.

Langen fur d = 4,5 mm, Edelstahl

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden moglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ilg max

hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

*siehe 9.1 Zeichnungen, Oberflache, Anordnung Punkt 3)

werden.

n Uber den gesamten

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.26

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

Z742533.18

8.06.03-125/17





Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Seite 66 der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Gewindetypen plus d = 4,5 mm, Edelstahl

20410% 4 350 20:10%, | 35105 2.0+10% a5
LA ATy a\l —] A A A ¥ [

B SN =] :

3 5 A5 e | |33 ENNEEE

i 4 33 |24 da g

gl 8s Slg———g3 ge ! P

plus plus spezial plus 3.0

Gewindetyp Hartholz, Spenglerschraube d = 4,5 mm, Edelstahl

2,0:10%
L_Ig__

:

04,5 102
©3,0 0,2

035015

Hartholz/Spengler

Schaftrillen fur d = 4,5 mm, Edelstahl, fur die obigen Gewinde

0,2
©3,35 To,1
% R0,2

Langen fur d = 4,5 mm, Edelstahl, fir die obigen Gewinde

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

1,2+10%

Alle MalRe in mm.

I o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
23 18
80 79

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb

lg min und Ig max hergestellt werden.

Alle MafRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.27

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fir d =5,0 mm und d = 5,5 mm, alle Materialien

D76 04,

_ |

Y

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

110,6 +0.3

2,8 +03

©8,9 105,
]

MA

% |

(o) —si

o , gl—
«
(sp]

Fréaskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

08,9105
S

S

2.8 104

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@10 105 |

©

* |

e o

-— O | —
F
<
~

Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

Scheiben-/Tellerkopf |

9,0 10,45 10,0 105
b &
= g ‘ — g
o ©
o — Py

Pan Head Pan Head

‘ ©12,0 105 . P11,0s06
g‘
= 3 ‘ 3
- =z

N" —

1,0 10,3

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

9,6 05

NS
|

i

3,2 104

Senkkopf —

| @12 10,5‘

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

4.0 0,3

Pan Head

@10 0,5

=

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

|

1,2 :03

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

4.4 105

Senkkopf —

@7.2:03

Fréskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

i

2,005

Stufenkopf

®12,0 05

T

|

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

1,8 10,3

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.28

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =5,0 mm und d = 5,5 mm

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

5,0 0,8

©11,8 0.7
SW
]
JEAY

==

5005

Sechskantkopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/ Scheibe

10,0 10,5

3,603
I

EImo Kopf

3

2 10

©6,8,+0,4

2

Zylinderkopf

©8,2 204,

10,7 +03

2,303

Spenglerkopf —

F=

=il

mit und ohne Linse

Kopfformen fir d =5,0 mm und d = 5,5 mm, alle Materialien

Balkenschuhschraubenkopf

(9]

1103

4.7 105

Top head —
mit und ohne Linse

©3,9 101

[ ]

' Q7,204

IR

Zylinderkopf

3,105

4

@85 04

4 N
o +H
D66 04 a2 -

Top head Il —
mit und ohne Linse

©6,0 05

D5 205 2 _I :_I
Holzbaukopf — Torbandkopf — Alternativ bei Senkkopfen: AuBensechsrundkopf —
Ausfuhrung mit und ohne  mit und ohne Fraskanten, Veradnderung des Schaftes mit und ohne Scheibe
Linse mit und ohne bei Kopflochbohrung
Schaftverstarkung
10,0 0,
2 02 3,15 10,3 ®3,6 03 EDQ P3.9 103
BOQ i( , $5,0 0,3 § L | ©5,5103 E, } 6.0 105
I = = 4 [
o “' g “ = 4 %
2 L—r = L= 0
2 jgt—- = _ 9
,v_“ —
AuRensechsrundkopf — Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
mit und ohne /Scheibe Lg2<4xd Lg2 <4 xd Typ P
P=22;31;4,4 P=18
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.29

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =5,0 mm und d = 5,5 mm

Z742533.18

8.06.03-125/17





Seite 69 der Europaischen Technischen Bewertung Deutsches
Institut

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018
fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 5,0 mm, Stahl

4.4+10% ] 2,2i10% ] 3,1,+10% 1 I: 3,1i10% ]
© 3o o o e of —a 133 g 3l &
' [3p] [sp] wl oM
S 19 © Sle §—- 8l §l 3 =R
Doppelgang Eingang Grobgang | Grobgang Il
Ausfuhrungen mit und Ausfuhrungen mit und Ausfuhrungen mit und ohne Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. Ring bzw. Gegengewinde ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

2.2+10%

%

© | o &
o | o 2
o [Te] g
s sl a
cut crossing cut
Ausfuhrungen mit und Ausfihrung: Gleiche Héhe
ohne Ring ?ZW' wie die Gewindeflanke
Gegengewinde oder héher:

1-10 Stuck, kann tuber das
gesamte Gewinde
angeordnet werden.

p+10%_, i i 4.2 405 p+10% , | A2:05 p+10% , , .  @2s:05
|_i..n'\\f\\f\n — 1 ,—I—.__fl\fl\n\t\l i_k A
JAmWe | TR T L il
N K e 5|8 2l gl LI g &
o~ L_Q_‘ o H ol 7 ] H L_g_. ol 7
ol < o o © 2 o Nl 4o
ol O w3 Ol @l | - sl O =
o 95|  ©°[8 38 S8 798
plus plus spezial plus 3.0
Ausfuhrung mit p = 1,35 Ausfihrung mitp =1,35  Ausfiihrung mit p = 1,35 und
und 1,9 und 1,9 1,9

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.30

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =5,0 mm und d = 5,5 mm

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Bautechnik

Schaftrillen fur Gewindetypen d = 5,0 mm, Stahl

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
+0.2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
| ®3.8-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

1,5+10%

]

Alle MaRRe in mm.

Langen fur d = 5,0 mm, Stahl

I Ig Schaftfraser Schaftfraser bei plus/ Schaftfraser

+1.0 +1.0 bei plus 3.0/ plus spezial

-2.5 -2.0 Teilgewinde Teilgewinde

22 20 bis zu L = 90: | lber alle Langen w__ @400z \
wahlweise wahlweise 2 " ©4.0104 =
tiber L = 90 o % b
ja

120 90 4,2 04 |

1

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden méglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 31
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =5,0 mm und d = 5,5 mm, Stahl nhang 9.3

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Gewindetypen d = 5,0 mm, Edelstahl
2,2+10% 3.1£10%
e |HS S g | H5
o K s “ of b—8 5
o | o ;" i) ol | )
15— g S S B &
Eingang Hartholz Grobgang |
Ausfuhrungen mit und ohne Ring Ausfuhrungen mit und ohne Ring
bzw. Gegengewinde bzw. Gegengewinde
3,110% }
o | ol ~
[ap] wm
& ISRl
Grobgang crossing cut
Ausfiihrungen mit und ohne pre cut. Ausfuihrung: Gleiche Hohe wie die
Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder héher:
werden. 1-10 Stiick, kann tber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.
Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang
Schaftrillen fur Gewindetypen d = 5,0 mm, Edelstahl

+0.2 Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
| @380 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kdnnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

1,5+10%

RO,2

Alle MaRe in mm.

Langen fir d = 5,0 mm, Edelstahl

I o} Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser »

-
+1.0 +1.0 o D400 .
-2.5 -2.0 =1 o
22 20 uber alle Langen wahlweise o
@4’2 10,4 |
120 (300%) | 80 -

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden moglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und Ilg max hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

*siehe 9.1 Zeichnungen, Oberflache, Anordnung Punkt 3)

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.32

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm, Edelstahl

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Gewindetypen plus d = 5,5 mm, Edelstahl
22+410%, |,  A2s0s 22410%, | _A2s05 2,2:10% - .2 £05
T [
A TR P = W WY =
TN S W ke T ; ;ﬂﬁﬁ =
g S 53 | g B 3 < | g &
gl _la ql @ F ! b i I |__g__ of &
=ER o o) o9 B2 = a2
< M| w0 o
Sle el “ls e[® ) S
plus plus spezial plus 3.0

@4.3 02

;

Ig

©5,5 02

Hartholz/Spengler

+0,2

| 94,2 -01

1,5+10%

RO,2

©3,9 02

Gewindetyp Hartholz/Spenglerschraube d = 5,5 mm, Edelstahl

2,2+10%

Schaftrillen fur d = 5,5 mm, Edelstahl, fur die obigen Gewinde

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
Alle Maf3e in mm.

Langen fur d = 5,5 mm, Edelstahl

I Ig Schaftfraser bei Schaftfraser
+1.0 +1.0 plus/ plus 3.0/ plus

-5.0 -2.5 spezial Teilgewinde T L K
45 40 iiber alle Langen N
wahlweise ®

120 90

®4,5 104

‘5-10‘

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und lg max hergestellt werden. Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm, Edelstahl

Anhang 9.33

Z742533.18

8.06.03-125/17
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Institut

fur
Bautechnik

——

1,0 03

09,6 05

%_q )
|55

3,2 04

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@10 0,5 |
|
o
% .
o —i
— ; 3’ —_
q--.
<
Fréaskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

<

o P12 05
=/
=

(=1
F
—
-

4.4 105

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@ 12 10,5 |
|
~
i :
) j—
- ! 3 —
Con
o)
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

®10,0 105

- 5 W

$9,0 10,45
- & WA
— 2
[
D‘ [
poc I
Pan Head

®14,0:05 |
e !

=

3,6 103

Pan Head

. ®135:08 |
| o

—

3,005

]

Scheiben-/Tellerkopf

uaf

1,603

Scheiben-/Tellerkopf Il —
Ausfiihrung mit und ohne
Fréskanten

1,3 104

Kopfformen fir d =6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6.5 mm, alle Materialien

-

®13.7 Tgié‘

%K y
B

47 105

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

0,2
®13,7 05
|

<
R |
o) TR
-— i 3" —

o

T}
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

02
?12,0 105 ®13,7 -05
o N
< — =T
Pan Head Pan Head
©12,0 0,5 14,0 105
= ] =
o _ i

Scheiben-/Tellerkopf

Ausfihrung mit und ohne

Fraskanten

Scheiben-/Tellerkopf Il —
Ausfiihrung mit und ohne
Fraskanten

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.34

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d =6,3 mm und d = 6,5 mm

8.06.03-125/17

Z742533.18
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Bautechnik

Kopfformen fir d =6,0 mm, d =6,3 mm und d = 6,5 mm, alle Materialien

©
©8,0 05 ®11,0 05 SWo 03 @14,2 +0,8 [
0]
WP Jami
o_j ’;‘;j 06 35 = = g =
© ©6,0 -05
AuRensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Kombikopf — Sechskantkopf —
mit und ohne Scheibe mit und ohne Scheibe mit und ohne Schaft- mit und ohne Schaft-
verstarkung/ Scheibe verstarkung/Scheibe
P46 01 +0,1
14,5 10,
$12,0 05 s “ @az =
[ ] I::
= 4]
= £l
g ‘ 6 05 Y _I
< —
Alternativ bei Senkkdpfen: Elmo Kopf Torbandkopf — Zylinderkopf

mit und ohne Fraskanten

Verédnderung des Schaftes
oder Schaftverstarkung

bei Kopflochbohrung

«'mr _.—MT M6&
4 - !
< = s
o = -
™~ g’ uoj g’ @ % % ™~ 4!7
s oo _ KK o F 2
g ©9,9 202 ——! L 6,7 103
D74 102 | ®4,0:03
Jamo Kopf | Jamo Kopf Il — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Frastaschen mit und ohne Sechskant
®3,9 10,35 ©4,7 10,35 Bé ®;'g 0.3
Bé L | ©6,0 1035 BC‘,E L | 6,5 1035 g. } 0 20.3
by 51}‘—7 H ;J r o L @
E C”l 5 = <’é> e < (DH
= L= d
= =1 1
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Typ P
P=26;3,6;52 P=26
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.35

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d =6,3 mm und d = 6,5 mm

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Gewindetypen d = 6,0 mm, Stahl

5,2 +10% 26+10% B2.6p10% 3.6+10%

®4,4 0,15 ——

S EE 3 3
< o|o < o|o < L_@_ ol ® | ol o
g g 38 3 g3 93
Doppelgang Eingang Grobgang | Grobgang |l
Ausfihrungen mit und Ausfihrungen mit und Ausfiihrungen mit und ohne Ausfiihrungen mit und
ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. Ring bzw. Gegengewinde ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

p+10% - i 4.5 105 p+10% - i .5 05 +10% 4.5 05
A A TR —1 R =
s || HHN L _
el e 5 % o ] - I g @ Ig g5 @
o3| < o o | | © o] | @ iy o]
s3] olg  si3 gg I8 —-dg8
plus plus spezial plus 3.0 Crossing cut
Ausfiihrung mit p = 2,6; Ausfiihrung mit p = 2,6; Ausfiihrung mit p 2,6; 3,2 Ausfiihrung: Gleiche
3,2und 3,6 3,2und 3,6 und 3,6 Hohe wie die
Gewindeflanke oder

hoher; 1-10 Stiick, kann
Uber das gesamte
Gewinde angeordnet
werden.

Schaftrillen fur d = 6,0 mm, Stahl

+0,2 Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
04,55 -0 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen uber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
Alle Maf3e in mm.

-1

1,5:10%

RO,2

Langen far d = 6,0 mm, Stahl, fir obige Gewindetypen

I lg Schaftfraser bei Schaftfraser bei plus/ | Schaftfraser

+1.0 +1.0 | Teilgewinde plus 3.0/ plus spezial

-2.0 -2.0 Teilgewinde o, (5,003

25 24 bis zu L = 120: Uber alle Langen Nﬁ 4,8 204 ——
wahlweise wahlweise =l o

tber L = 120: ja J

300 180

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden moglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.36

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6,5 mm, Stahl

8.06.03-125/17

Z742533.18
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fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 6,0 mm, Edelstahl

3,6+10%

LA

26+10%

Ig

;

@6,0 03
@3,9 03

D44 4015 ——
®6,0 03
®3,9 03

D44 1015

Grobgang |

Ausfuhrungen mit und ohne Ring
bzw. Gegengewinde

Eingang

Ausfuhrungen mit und ohne Ring
bzw. Gegengewinde

Crossing cut

Ausfuhrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder héher;
1-10 Stick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Schaftrillen fur d = 6,0 mm, Edelstahl

+0,2
| @455 -01

1,5+10%

RO,2

Alle MaRe in mm.

Langen fur d = 6,0 mm, Edelstahl, fir obige Gewinde

Ilg min und Ig max hergestellt werden. Alle Mal3e in mm.

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser
+1.0 +1.0 o (350 03
-3.5 -2.5 2

22 20 Uber alle Langen wahlweise S

200 120

3,6+10%
gl e gc
<! o o
| [(o]Nss]
S 86

Grobgang I

Ausfuhrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6,5 mm, Edelstahl

Anhang 9.37

Z742533.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik

Gewindetypen d = 6,3 mm, alle Materialien

6,4+10%

06,3 s
@ 3,2 10,3

WG-Fix

Langen fir d = 6,3 mm, alle Materialien

I o}
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
27 25,2
300 60

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in

Kombination von beiden maglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelédngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
ASSY WG-Fix d = 6,3 mm Anhang 9.38
742533.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Gewindetypen plus d = 6,5 mm, Edelstahl

02
. #5101

2,0:10%

RO,2

2,2t‘|0%i i }‘ 4.5 105 2,211O%I i i 4,5 105
| A AR — 1 e = S N
MANE LIV e |

of o, VYV b s I v w

= = & Al = ;| o

~| ® L_ﬁL__ 9 2 ~| F L_ﬁl__ E S

b= b 33 2 g

Slg ———&s ®le s

plus spezial

Schaftrillen fur plus d = 6,5 mm, Edelstahl, fur obige Gewinde

22+:10%, |

| 45105

®5,0 20,15

4,7 203 |,

plus 3.0

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MaRe in mm.

I lg Schaftfraser bei
+1.0 +1.0 plus/ plus 3.0/ plus
-5.0 -2.5 spezial Teilgewinde
45 40 Uber alle Langen
wahlweise

400 200

Alle Male

in mm.

Langen fur d = 6,5 mm, Edelstahl, flir obige Schrauben

Schaftfraser
w 5,7 03
~
=]

@56 105

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden maglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und Ig max hergestellt werden.

04,9 10,15
@6,5 03

‘ 7-14

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm and d = 6,5 mm, Edelstahl

Anhang 9.39

Z742533.18

8.06.03-125/17
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Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fir d = 7,0 mm, alle Materialien

1,1 204

1 D12 105
——]

4.4 105

Senkkopf —

Ausfiihrung mit und ohne

Linse, mit und ohne
Frastaschen

13,7 f‘o’%
I

il

Fraskantensenkkopf —
Ausfuhrung mit und ohne
Linse

1,2 104
0,8

59z

14,5 106

7 & R

=1

511086

Pan Head

13,7 0%

1,3 +0.4

47 105

Senkkopf —

Ausflihrung mit und ohne
Linse, mit und ohne
Frastaschen

1,2 105

Fraskantensenkkopf —
Ausflihrung mit und ohne
Linse

@14:05 |
e

—

]

Scheiben-/Tellerkopf |

3,005

49 108

Senkkopf —
Ausfiihrung mit und ohne
Linse, mit und ohne
Frastaschen

12,0 105

4,0 103

Pan Head

+0,1

P17708 |
s
—

|

Scheiben-/Tellerkopf |

3,505

Ausfiihrung mit und ohne

Fraskantensenkkopf —

Linse

0,2
$13,7 105

= & |

—

43104

Pan Head

P152:08 |

7

2,004

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Linse

15,5 10, e 4,9 0,
®14,0 205 $17,0 205 o) 05 | Bé | a8 iZj
| 5 |3
(o] i
i 7 3 | 3 = =
@ ) . o
iy - = D7 105 T~ —=1
Scheiben-/Tellerkopf Il =  Scheiben-/Tellerkopf 11l — Torbandkopf — Unterkopfgewinde
mit und ohne Linse mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten Typ P
oder Schaftverstarkung
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.40

ASSY, ASSY plus, Jamo

, Jamo plus -d =7,0 mm

Z742533.18

8.06.03-125/17
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Kopfformen fir d = 7,0 mm, alle Materialien

M6
@10:05, P13 105, ©15,9 08 ;
SwW ~
(o]
=
i 7 B ¥
H H w
NG N 07,005 ~ il
AuR3ensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Sechskantkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Scheibe mit und ohne Scheibe mit und ohne mit und ohne Sechskant

Schaftverstarkung/Scheibe

3,15 0,3
Eg L , $5,0 0,3

+1 5]‘77

o <:: o

=
Unterkopfgewinde

Lg2 <4 xd,

P=46
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.41

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d = 7,0 mm

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Bautechnik

fir

Gewindetypen d = 7,0 mm, Stahl

4.6+10%

Grobgang |

Ausfuhrungen mit und ohne Ring
bzw. Gegengewinde

©5,1-01

D44 103

2,0+10%

RO,2

Grobgang Il

werden.

Schaftrillen fur d = 7,0 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MaRe in mm.

Langen far d = 7,0 mm, Stahl

@ 7,003

I lg Schaftfraser bei Teilgewinde
+1.0 +1.0

-3.5 -2.5

30 28 L <120: Wahlweise

L >120: ja

300 210

301-600 | 85

Alle MalRe in mm.

D44 +03

Ausfuhrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftfraser

10,2,10,5

6,0 203

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ochne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch
innerhalb Ig min und |g max hergestellt werden.

Crossing cut

Ausfuhrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder hoher;
1-10 Stiick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

©5,6 +05 B

‘ 7-14 ‘

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.42

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm, Stahl

Z742533.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fir d = 7,5 mm und d = 8,0 mm, alle Materialien

1,3 10,4

137 103

_+@___JT_
/—l

|

4.7 105

Senkkopf —

|

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

+0,2

D14,5 106

T & WA

($13.7 -05
|
.
NEENI/Ant
o
Te)
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

=

Pan Head

P184708

5106

o7

2,3 +04

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

M8

0% 2| 49185 -Dj
w.-
L X = _I_: =
O B
ol B g o _
@) ! 0
~ [Te)
Senkkopf — Senkkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Sechskant

mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

und ohne Frastaschen

+ +0,2
15 05, $18,5 "0 $13,7 05
] B |
0 w0 5 =
a | a |
o~ —_ <] — ~
- . W — - : b — =
0 i | I
© NG ~| —
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Pan Head

mit und ohne Linse mit und ohne Linse

15,8 10, 3
15,8 208 $18,6 08 Tqmz1ﬁ?‘
- F R ml
- o @ -
w| — w| —
Pan Head Pan Head Scheiben-/Tellerkopf |
@15%% ®17,0 05 18,4 TS;S
0] i, N
o — =~ e

Scheiben-/Tellerkopf Il —

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

mit und ohne Fraskanten

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.43

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo - d = 7,5 und 8,0 mm

8.06.03-125/17

Z742533.18
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fir
Bautechnik

Kopfformen fir d = 7,5 mm und d = 8,0 mm, alle Materialien

w00 (12,2 105 $M'k B12,2 105
$22.1-11 |
e . N

Scheiben-/Tellerkopf Il — Flachkopf
mit und ohne Fraskanten

1,2 +05
w

2,504

2.8 103
|

3,6 10,40

Fraskantensenkkopf — Pan Head

mit und ohne Linse

8,0 03
| 97,5 203 i RLRE D10:05, D13 05,
% gl g| E E
= q— o o
(o] o M~ — ~—
~ ~
Kleiner Zylinderkopf Kleiner Zylinderkopf — AuRRensechsrundkopf — AufR3ensechsrundkopf —
mit und ohne Scheibe mit und ohne Scheibe

mit und ohne Fraskanten

3155 05 18,8109, W12 -0,
10,0,0.4 B SW_, | o 2
42 i 5
1o f T ] w
M~ 21 I o
| 1= =1
D8 105 2~ ©8.0 _8)5 - ®8 .05 <
Zylinderkopf Torbandkopf — Sechskantkopf — Kombikopf —
mit und ohne Fraskanten, mit und ohne Schaft- mit und ohne Schaft-
mit und ohne verstarkung/Scheibe verstarkung/Scheibe
Schaftverstarkung
@5,3 104 ®5,0 104 =X @57 103
) ° = 9.0 04
S| | ©8,0:05 = . ©8,0105 ol =
= ey L
L L i
T o = =T 4
qgf = i
1 = _ 1 i
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Typ P
P=5,6 P=36
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.44

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo - d = 7,5 und 8,0 mm

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Deutsches

Institut
fur

Bautechnik

Gewindetypen d = 7,5 mm, alle Materialien

3,6+10%

D7,5 %3

05,4 w2

AMO Y Gewinde

Schaftrillen fir d = 7,5 mm, alle Materialien

2,0+10%

+0,2

L ©6,0-01

RO,2

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Uber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MalRe in mm.

Langen fur d = 7,5 mm, alle Materialien

I [o} Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser
+1.0 +1.0 ) 71
'50 -25 a’ s
35 32 bis zu L = 150: Wahlweise o B
tber L = 150: ja i > 2
400 160
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.45

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo - d = 7,5 und 8,0 mm

Z742533.18

8.06.03-125/17
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Institut

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018
fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 8,0 mm, Stahl

5,6+10% 5,6+10% |
o T o N { S .
o 7 s 33
0| g 2 | | =1]
9 S 8 a (i
Grobgang | Grobgang I Crossing cut
Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne pre cut. Ausfuihrung: Gleiche Hohe wie die
bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder héher:
werden. 1-10 Stiick, kann Uber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

p+10% 5,0 .05 pt10%_, . _b5.0z05
LT T
A A AR | l“\\&ﬁ:‘:

LR a9 oo 13
5 & 3l % % l ol HH | H| A
o | o o[ 2 Blo @/ © ol o
9s <la g"onl 0| oo ww | 0 | ©®
8| sls S ola SIS S

plus plus spezial plus 3.0
Ausfiihrung mitp = 5,6 Ausfithrung mitp = 5,6 Ausfiihrung mitp = 5,6

Schaftrillen fur d = 8,0 mm, Stahl

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

R
=4 +02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
S | $6.0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
N
RO,2

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.46

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 und 8,0 mm, Stahl

8.06.03-125/17

Z742533.18





Seite 86 der Europaischen Technischen Bewertung Deutsches
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fir
Bautechnik
Langen far d = 8,0 mm, Stahl
[ Ig Schaftfraser Schaftfraser bei plus / | Schaftfraser
+1.0 +1.0 bei plus 3.0 / plus spezial
-5.0 -2.5 Teilgewinde Teilgewinde w 7120 $6.3 104 L
35 32 bis zu L = 200: | iiber alle Langen o4l E
wahlweise wahlweise = —
Uber L = 200
ja
800 240
Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch
innerhalb Ilg min und Ilg max hergestellt werden. Alle MalRe in mm.
Gewindetypen d = 8,0 mm, Edelstahl
36+10% 5.6+10% _.45_,6‘_1-%
B+ (Rl
S\ W N — - [ L
i u
. 3 3 & gt 33
8 | = © o 2 ol Jon
O — n
S S SIS =) 8l e
Eingang Grobgang | Grobgang Il Crossing cut
Ausfuhrungen mit Ausfuhrungen mit und Ausfuhrungen mit und ohne Ausfiihrung: Gleiche Hohe
und ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. pre cut. Pre cut kann auch wie die Gewindeflanke oder

Gegengewinde Gegengewinde anders geneigt werden. héher:
1-10 Stuck, kann Uber das
gesamte Gewinde
angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fir d = 8,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=
=4 +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
51 . ©6.0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
(o]

RO,2

Alle MaRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.47

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm und 8,0 mm, Stahl

8.06.03-125/17

Z742533.18
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Deutsches

Institut
fur

Bautechnik

Langen fur d = 8,0 mm, Edelstahl, fir obige Gewinde

[ Ig Schaftfraser bei Teilgewinde
+1.0 +1.0

-5.0 -2.5

35 32 bis zu L = 150: Wahlweise
Uber L = 150: ja

400 160

Schaftfraser

10,2 05

7.1 =

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdoglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

8-16

$6,3 104 % —

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm und 8,0 mm

Anhang 9.48

Z742533.18

8.06.03-125/17
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Institut

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018
fur
Bautechnik

Gewindetypen plus d = 8,0 mm, Edelstahl

3,6+10%, | . B,0=05 3,6+10%, | . 5.0:05 36+10%, | .. p.0zs05
T T — T
LA AT R —] L\ —
LN\ LW\
ol e o = gl e ol = : |
{3 g 9| @ 2l [ el 9 | 3
ER ol 2ol ol C 18
o N N
S8l 8 S8 Sk
plus plus spezial plus 3.0

Schaftrillen fur plus d = 8,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

EN
= +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Uber den gesamten
&1~ 26.0-0i Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
(o]
R0O,2

Alle MalRe in mm.

Langen fur plus d = 8,0 mm, Edelstahl, fir obige Gewinde

I lg Schaftfraser bei Schaftfraser
+1.0 +1.0 plus/ plus 3.0/ plus

-5.0 -2.5 spezial Teilgewinde o) P11 203
45 40 iber alle Langen o
wahlweise =

400 200

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.49

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm und 8,0 mm, Edelstahl

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fir d = 10,0 mm, alle Materialien

©15.0 05

1,3 104

[
4.9 108 ! |
I

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

91503,
]
9 .
N  —
- | ‘.ﬁ —
0
(o]
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

i

Senkkopf —

5,8 +08

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

#1858
|

1,8 +05
s

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

1,8 08
{
=
N
N

jF‘ _m

7.0 206

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

$22,5 %"
|

1,8 +05
9,8 11?@
| |

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

$15.,8 08 ?18,6 206 18,8 106 $21,5 105
= © ©
— g I == ‘ — g ‘ — g
- _ To) © o _
T} ol — <l — ©
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
@25.2?2 - ,_‘M.._ D225 =11
(o] O] ! I~
<~ < = ' o
Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.50

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm

8.06.03-125/17

742535.18
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Deutsches

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

4

. (,313,&' 10,4

i

Zylinderkopf

8,0,10

D13 05,

J

8,0 t0,5 \

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

Sechskantkopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

P17 205,

8,0 05 |

i

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

15/SWA7,-0.4

|

S
@
=1
H

o]

i

10 05

5,005
|

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

M8

‘IS‘ IM

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Kopfformen fir d = 10,0 mm, alle Materialien
?18,5 ‘08 $22.1°11 325215 $25.2 15
=0} =0 ] = =0
© 0 © ™~
Nk o~ N o =

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

| Q) 17,5 +0,5

4103

D10 05 —

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten,
mit und ohne
Schaftverstarkung

M10

IM

@

Gewindebolzenkopf —

AuRensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne mit und ohne mit und ohne Sechskant mit und ohne Sechskant
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe
®6,3 05 @6,0 0,5 3 ©6,5 10,4
2 _ 10,005 < | | _@100%% 2 @11.0 105
2| - = o

a L a L © L g

s 9 9 < [T}
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde

Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Typ P
P=6,6 P=44
Wirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.51

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm

742535.18

8.06.03-125/17
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 10,0 mm, Stahl

6.6+10% 6,6+10%
] § S « I ol <
b S| 6 | L =1 1
s © s s|e
Grobgang | Grobgang Il crossing cut
Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne pre cut. Ausfiihrung: Gleiche Hohe wie die
bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder hoher:
werden. 1-10 Stiick, kann tiber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fir d = 10,0 mm, Stahl

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=X
2 #76 +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
+1 - . . . .
[to) ' 2 01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
(o]
RO,2

Alle MalRe in mm.

Langen far d = 10,0 mm, Stahl

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser

+1.0 +1.0

-5.0 -3.0 $7,9 505 —=r
45 40 bis zu L = 200: wahlweise iy
iiber L = 200: ja —
1000 300

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb

lg min und Ig max hergestellt werden. Alle Maf3e in mm

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.52

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm, Stahl

Z742535.18 8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik
Gewindetypen d = 10,0 mm, Edelstahl
4.4+10% 8.6,£10% 6.6::10%
NS m g,
o | s £l é’ = @ | o <
= Slo S S| g R I o™
© 5| 5| © S s|e
Eingang Grobgang | Grobgang Il crossing cut
Ausfihrungen mit und Ausfiihrungen mit und Ausfiihrungen mit und Ausfiihrung: Gleiche
ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. ohne pre cut. Pre cut Héhe wie die Gewinde-
Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders geneigt  f4qke oder héher: 1-10
werden. Stiick, kann tber das

gesamte Gewinde
angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fir d = 10,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

ES
2 575 +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten
+I - . . . .
o |2 1,901 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
o~
RO,2

Alle MaRe in mm.

Langen fur d = 10,0 mm, Edelstahl

I o} Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser

+51'00 +21£ o, P88 03

- £ E ®7.9 105 o
45 40 bis zu L = 150: wahlweise S a
tiber L = 150: ja i e
400 200

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und lg max hergestellt werden. Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.53

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm, Edelstahl

Z742535.18 8.06.03-125/17
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fir

Bautechnik

Kopfformen fir d = 12,0 mm, alle Materialien

of 18,5103 o 02257 of | $247%"
H H H| ™

o o ©

E _/_| E 7_‘ E |7—! ]

RIS AN NN
EH B o E=AE
. <) ]
Te) M~ M~
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit

und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

_P185 fg;% *MI, a'%'ﬁ
I | |

m W : W g @
o [=1 F
H | H | 0 J—
o I o B — -
-— :’ — -~ ’ :" — :
© © i
™~ o =
Fréaskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

mit und ohne Linse mit und ohne Linse

|

18,6 06 $18,8 106 $21,5 105 @215 108
- & & &R ok ) 7 E |
0 ©f _ o |
ol — © | — ~| =
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
+0,8 +0,8 +0,6
$25,2 12 $252-12 ©29,4 -14
| o N
o — M| — 5]
Scheiben-/Tellerkopf Il — Scheiben-/Tellerkopf Il —  Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.54

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm

8.06.03-125/17

742535.18
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fir
Bautechnik
Kopfformen fir d = 12,0 mm, alle Materialien
M10
_vm__ $18105,
=
ol — 1
%T o )
o —_
o|— = —t
AuRensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne mit und ohne mit und ohne Sechskant
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe

25,3 +1.3
SW

8,2 108

' =

3,2 038

9,604

— =

®12 95

a3
g

012,095~

Sechskantkopf — Kombikopf — Zylinderkopf
mit und ohne mit und ohne Schaft-
Schaftverstarkung/Scheibe verstarkung/Scheibe

42103

$29.4 14 o [ D2 =13 I | ©18,5205 |_

=L T

3,3 +0,5

D12 205 _‘

50105

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

@7,2 105 < D7,2 10,4
= 312,005 i $13.0 207

T — ) e 3| L o

o 0 9

o < o
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde

Lg2 <4 xd, Typ P
P=6,6
Wirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.55

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm

Z742535.18 8.06.03-125/17
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fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 12,0 mm, Stahl

6,6,+10% 6,6i10°/u

g ool o o Ig daol %
8 K < e
o H o
3 I
a ot < L S
Grobgang | Grobgang I crossing cut
Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfuhrungen mit und ohne pre cut.  Ausfiihrung: Gleiche Héhe wie die
bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder hoher;

werden. 1-10 Stiick, kann tiber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fir d = 12,0 mm, Stahl
Schaftringe kdnnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=
= +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Giber den gesamten
0| =] 08,55 -0 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
™~
R0O,2

Alle MalRe in mm.

Langen fir d = 12,0 mm, Stahl

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser

+1.0 +1.0

50 [-3.0 o 09802 09,000 ¥ =
60 50 bis zu L = 2000: wahlweise 3 i
tber L = 200: ja -

520 360

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb

lg min und Ig max hergestellt werden. Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.56

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm, Stahl

Z742535.18 8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik
Kopfformen fur ASSY plus VG d = 6,0 mm, Stahl
s __4'__@9:810-5 2 012005 3 #1370 . P12:05
iy B @120 3 @187 4'__
- | - | - | !
x 3 x 1] = -~ o[
o E JE VL =97 |E
: | —| ® ~f —| ®
o —| ® <~ ';, —| ®© 5
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

und ohne Frastaschen

+0,1

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf

8.2 04 P8 105, @11 105,
£ " © 1 bl s x
- w < pa = & i ®©
G | € a1 0 a _|E
o B < —| w @6 -05 I} ©
Zylinderkopf AuRensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Kombikopf —
mit und ohne mit und ohne mit und ohne Schaft-
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe verstarkung/Scheibe
| @145 105
$14,0 s . P135:08 $14.0 205
,_m' B —! .r ( T )
o ¢ p x ©
= ‘g ?‘ 2 |z = of | @6us| T | 3
o —| ® 1 o) £ ~|—lw ! E
| —|_lwm ™ @©
Torbandkopf —

Il Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.57

ASSY plus VG — d = 6 mm, Stahl

742535.18

8.06.03-125/17
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fur

Bautechnik

Kopfformen fur ASSY plus VG d = 6,0 mm, Stahl

Schnitt A-A

©

@6 0,3
I ?3,8:03

2,6+10% A

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfuhrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

Langen ASSY plus VG fir d = 6,0 mm, Stahl

Senkkopf und Zylinderkopf Scheiben bzw. Teller-, Torband-,
Kombi- und Aul3ensechsrundkopf
I lg a max I lg a max
+1,0 +2,0 +1,0 +6.0
-3,0 -6,0 -3,0 -2.0
70 63 10.0 70 63 6.0
120 113 10.0 120 113 6.0
I lg a max I lg a max
+1.0 +2.0 +1.0 +6.0
-5.0 -10.0 -5.0 -6.0
130 123 12.0 130 123 8.0
260 253 12.0 260 253 8.0

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ilg min und Ig max. hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh .
ASSY plus VG — d = 6 mm, Stahl nhang 9.58

Z742535.18 8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik

Kopfformen fir ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

i pt +0,2 « ‘03
% _@12008 ki __M', 5 _@15.0%;7 o _#185%0
= | - | s | ®
| - |
% Tl | x %m x %@ ” T% 7 |
S & £ s | g al | B
< - ® N ® @ _| ®© 0o £
- < 0| —| @
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen
w0 +0,1 +0,2 . +6
i $20,0 -o.g‘ __M" 022473 ‘ B184708
p ! | ! | L ]
= N7 i
— | x 0 T 3|
u?; g - _m_“' t( 0; g ! :_ _ g
o —| © -~ ' A~ o] —| ® ©
o
I~
Senkkopf — Fraskantensenkkopf — Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse

und ohne Frastaschen

+0,2

+0,6 09
$18.4 05 $22,1 11 #1502 WM.._
< | ( T )
v 3| = i = 3 Iz :
0| E 0 E 0 £ I
ol —| @ ol —| @ N P8 105 Lo'_g
o)
(0]
Torbandkopf —

Scheiben-/Tellerkopf IIl —
mit und ohne Fraskanten

[

7,0 05
a max

AuRensechsrundkopf —
mit und ohne
Kragen/Scheibe

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

It
|

AuRensechsrundkopf—
mit und ohne
Kragen/Scheibe

7.0 105
a max

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

+0,2

@10 -04

7,5;:0,5

-

Zylinderkopf

mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

L

8 10,8

2,

4.5 105
a max

—
B8 05

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.59

ASSY plus VG — d = 8 mm, Stahl

742535.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik

Kopfformen fir ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

M8
=
@ (Lj
©

Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Sechskant

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh .
ASSY plus VG — d = 8 mm, Stahl nhang 9.60

Z742535.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

3,7+10%

Kopfformen fir ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

8 03
@5 03

Senkkopf und Zylinderkopf

Langen fur ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

Scheiben bzw. Teller-,
Gewindebolzen-, Torband-, Kombi-
und AufRensechsrundkopf

Schnitt A-A

Ausfuhrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfuhrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

I lg a max I lg a max
+1,0 +4,0 +1,0 +10.0

-5,0 -8,0 -5,0 -2.0

70 59 14.0 70 59 8.0
280 269 14.0 280 269 8.0

I lg a max I lg a max
+1.0 +4.0 +1.0 +6.0

-10.0 -14.0 -5.0 -6.0

290 279 15.0 290 279 8.0
450 439 15.0 450 439 8.0

I lg a max I lg

+5.0 +11.0 +5.0 +17.0

-15.0 -21.0 -15.0 -15.0

460 446 20.0 460 446 14.0
600 586 20.0 600 586 14.0

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder chne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeléangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb
Ilg min und Ig max. hergestellt werden. Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG — d = 8 mm, Stahl

Anhang 9.61

742535.18

8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik
Kopfformen fir ASSY plus VG d = 10,0 mm, Stahl
of #1850 +0.1
s +03 3 = 5 @ 01 gl _©225-1
3 __(@15,0-07 ) ‘ 2 20,0 -09 ©
Sl il =
© x b= ®© _8_ = © b3
i | € ® |k o | E s | E
:_1 —| ®© - o —| ® E - ®©
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

__@18,5T3ig‘1

|

TN

-~ “ ©

. 2 £

O —| ©
o]

Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

F13,4 0,4

8,0,205
|
a max

Zylinderkopf

$25277%
I

e
N

a max

4.6 104

Scheiben-/Tellerkopf |

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

0
SW15/SW17,-0,4 W17 -0

@mgj% |

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

| 1306

55105 J

a max

50405
a max

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

®13 205 D17 =05

e

o)
a7

bad g >
£ 3 | E
—| @ 2| ®
AuR3ensechsrundkopf — AuR3ensechsrundkopf —
mit und ohne mit und ohne
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe
(2251 325215

o7

T

IE

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

2,7 +0,5
amax
3,2 105
a max

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

und ohne Frastaschen

M8

a‘IS| IM

Gewindebolzenkopf
mit und ohne Sechskant

P17.65106 |

4103

a max

@10 105

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

IE

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

$18.5 08

T

2.8 105

a max

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.62

ASSY plus VG — d =10 mm, Stahl

742535.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Gewindetypen ASSY plus VG d = 10,0 mm, Stahl

4,4:109
4:10% A

+0,5

@10 -0.3
1
$6,2 03

Langen fur ASSY plus VG d = 10,0 mm, Stahl

Senkkopf und Zylinderkopf

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfuhrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

Schnitt A-A

@

Scheiben bzw. Teller-,
Gewindebolzen-, Torband-, Kombi-

und AufRensechsrundkopf

I lg a max
+1.0 +5.0

-5.0 -11.0

100 88 18.0
280 268 18.0

I Ig a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

290 278 18.0
450 438 18.0

I lg a max
+5.0 +12.0

-15.0 -23.0

460 445 20.0
800 785 20.0

I lg a max
+1.0 +8.0

-5.0 -8.0

100 88 15.0
280 268 15.0

I [o} a max
+1.0 +6.0

-5.0 -6.0

290 278 15.0
450 438 15.0

I [o}

+5.0 +15.0

-15.0 -20.0

460 445 20.0
800 785 20.0

lg min und Ig max. hergestellt werden. Alle Mafe in mm.

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG — d =10 mm, Stahl

Anhang 9.63

742535.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

+0,1
__@18,5-09

1,8 105

40,1

$20,0 -0
|

1,8 105

I —

N
[

5,8 06
a max

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

%14‘2F,4

9,605
|
a max

Zylinderkopf

294 14

T

2 10,5
a max

3

Scheiben-/Tellerkopf 11l —
mit und ohne Fraskanten

el

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Tl
||

6,5 105
a max

9.0 105
a max

AuRensechsrundkopf—
mit und ohne
Kragen/Scheibe

$29.4°7% |

e

—

50105

Scheiben-/Tellerkopf |

a max

1,8 10,6

Kopfformen fir ASSY plus VG d = 12,0 mm, Stahl

922,51
=~
Q“
© >
O | ®
M~
Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Jrei
|

AufRRensechsrundkopf —
mit und ohne
Kragen/Scheibe

®18,5 10,5 o

90105
a max

9
P12 105 ™| _
<

Torbandkopf —

mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

+0,1
D24 -1
|

% el
©

~

1,9 +07
{

a max

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

0
W17 -o,

A0

a max

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.64

ASSY plus VG —d =12 mm, Stahl

742535.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik
Gewindetypen ASSY plus VG d = 12,0 mm, Stahl
gl ¥
6.0:10% o = ,
4-'—'—— A = g Schnitt A-A

Senkkopf und Zylinderkopf

Langen fur ASSY plus VG d = 12,0 mm, Stahl

Scheiben- bzw. Teller-, Torband-,
Kombi- und AuRensechsrundkopf

©

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfuhrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

I lg a max I lg a max
+1.0 +6.0 +1.0 +10.0

-5.0 -11.0 -5.0 -7.0

120 105 21.0 120 105 17.0
240 225 21.0 340 225 17.0

I Ig I [o} a max
+1.0 +6.0 +1.0 +16.0

-10.0 -16.0 -10.0 -20.0

250 235 250 235 21
350 335 350 335 21

I lg a max I lg a max
+1.0 +4.0 +5.0 +16.0

-10.0 -14.0 -15.0 -20.0

360 233 26.0 360 233 22.0
600 583 26.0 600 583 22.0

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindel&ngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ilg min und Ig max. hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG —d =12 mm, Stahl

Anhang 9.65

742535.18

8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik
Kopfformen fir ASSY plus VG d = 14,0 mm, Stahl
+0,1
b= 2251 ~ 0.1
g 2251 sl @24
- | 2 ‘
= ?
«© = ~ >
S s | E
O _| m n _| ®
N~ ~
Senkkopf — Senkkopf —

a max

]

Scheiben-/Tellerkopf |

50105

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

%142#4

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

$29.4 74

v

2105

3

3
a max

Scheiben-/Tellerkopf Il —

mit und ohne Fraskanten

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

@D 18,5,10.4

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

3,3 +05

d max

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

0
W21 -o,

L

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

Jrei;
-

P22:05 |
SEN
||

s 5 3 5
@ € 2 E o % 5 &
- @ - ® g £ ol £
~| —| ® ©

Zylinderkopf Zylinderkopf AuRensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf —
mit und ohne mit und ohne
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe
Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.66

ASSY plus VG — d = 14 mm, Stahl

742535.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik
Gewindetypen ASSY plus VG d = 14,0 mm, Stahl
«'—TLB“O% 79 Schnitt A-A
el al

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfuhrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

Langen fur ASSY plus VG d = 14,0 mm, Stahl

Senkkopf und Zylinderkopf

Scheiben bzw. Teller-, Torband-,
Kombi- und Aul3ensechsrundkopf

©

I Ig a max
+1.0 +5.0

-5.0 -12.0

120 105 22.0
200 185 22.0

I Ig a max
+10.0 +14.0

-20.0 -32.0

210 195 27.0
800 785 27.0

I lg a max
+10.0 +14.0

-20.0 -32.0

810 795 27.0
2000 1985 27.0

I [o} a max
+1.0 +10.0

-5.0 -7.0

120 105 17.0
200 185 17.0

I [o} a max
+5.0 +14.0

-15.0 -22.0

210 195 22.0
800 785 22.0

I lg a max
+10.0 +19.0

-20.0 -27.0

810 795 22.0
2000 1985 22.0

Alle MalRe in mm.

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindel&ngen kénnen kundenspezifisch
innerhalb Ilg min und Ilg max. hergestellt werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG — d = 14 mm, Stahl

Anhang 9.67

742535.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik
Kopfformen fir ASSY Isotop, Stahl
L P11 02 SW13, P14 1)
I o| M8 S M8 3
o < © ~
-— o -
» — -
© < 0 Al
El 2 o To) I~
—_ vl o M~
< —
Zylinderkopf Sechskant Senkkopf mit Runder Senkkopf mit
Anschlussgewinde - mit und ohne Anschlussgewinde- mit und ohne
Fraskanten Fraskanten

Gewindetypen fur ASSY Isotop, Stahl

Dicke Flugel = 2,0 - 3,0 mm

™| @ -
?‘" G £ @
54102 <|w© N 561005  H| g
542058 s et g
Q QL
AN DN A A NN AN I =5} —— T
2
N +
p 6,5 :8
70 +25 3,5+05 59 12
T
Grobgang —

Ausfuhrung mit und ohne Gegengewinde im Gewinde d = 8 mm; mit und ohne Fligel

Langen fur ASSY Isotop, Stahl

I

+1.0
-3.0
160

1000

Alle MaRRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.68

ASSY Isotop, Stahl

Z742535.18 8.06.03-125/17
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fur
Bautechnik

Kopfkennzeichnung

Lieferantencodierung
code for supplier

Lieferantencodierung
code for supplier

Beschriftung bei ASSY d = 7-14 mm der Ausfuhrungen:

Beschriftung bei ASSY d = 3-6 mm der Ausfihrungen:
Senkkdpfe, Torband, Kombi, Pan head und Scheiben-

Senkkopfe, Kombi, Pan head und Scheiben-/Tellerkopf.

Genannte Kopfformen auch ohne Beschriftung méglich. [Tellerkopf.
Genannte Kopfformen auch ohne Beschriftung moglich.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.69

Kopfkennzeichnung

Z742535.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Senkscheiben gepresst, Werkstoff Stahl, Aluminium oder Edelstahl

MalRe (Alle Abmessungen in mm):

Grofle t+0,4 D +0,5 d +0,5 h +0,5 Ds +1 s +0,75
6 2,5 22 6,5 3,0 13,0 2,4
8 3,0 28 8,5 3,5 16,0 3,3
10 3,0 33 10,5 4,3 19,5 3,4
12 4,0 42 12,5 50 23,0 3,0

Senkscheiben, gedreht, Werkstoff Stahl, Aluminium oder Edelstahl

o™ (50}

© ©

| S

MafRe Stahl und Aluminium (Alle Abmessungen in mm):
GroRe | d 0,2 D +0,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 +0,3
6 6,4 22,0 4,5 45 14,0 15,0
8 8,4 25,0 5,0 41 17,0 18,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
12 12,4 40,0 8,5 47 23,0 24,0
MalRe Edelstahl (Alle Abmessungen in mm):

GroRe | d1 0,2 D +0,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 0,3
6 6,4 22,0 3,8 45 14,0 14,5
8 8,4 25,0 5,0 45 18,4 19,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Unterlegscheiben

Anhang 9.70

742535.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik

Unterlegscheiben fir Scheiben-/Tellerkopf Il, Werkstoff Stahl oder Edelstahl, gedreht

Male (Alle Abmessungen in mm):

GroRe | d +0.4 D +0.5 h +0.3 s +0.2 ds +0.5 RA +0.1 W +3°
5 9 15 3,5 1,0 11,7 2 150
6 11 22 5 1,1 14,5 3 150
7 12 25 5,5 1,4 16,2 3 150
8 12 30 6,5 1,4 19,0 4 150
12 17 42 8,5 1,9 27,5 5 150

Senkscheiben 45°, Material Stahl oder Edelstahl, gedreht, Verwendung zur
Holz-Holz Befestigung

——
4 ,f
/
/
5
——
»D
Malfe (Alle Abmessungen in mm):
GroRRe | d +0,3 D +0,5 Ds +0,3 h +0,5 L +0,5 n +0,5
8 8,5 25 15,9 14 18,2 12,9

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 71
Unterlegscheiben nhang 9

Z742535.18 8.06.03-125/17
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Institut
fur
Bautechnik

Senkscheiben 45°, Werkstoff Stahlguss verzinkt oder Edelstahlguss, Verwendung zur
Stahl-Holz Befestigung

MalRe (Alle Abmessungen in mm):

GroRRe | d D L a h hl b I k n
+0,3 +0,5 +1 +0,5 +0,8 +0,4 +0,2 +0,3 +0,3 +0,5
6 6,5 145 | 205 |17,0 | 135 |27 6,9 22,7 | 135 | 10,7
8 8,5 19,0 | 39,0 | 24,0 | 16,0 | 3,7 9,9 31,7 | 21,0 | 12,7
10 10,7 24,0 | 520 [290 |21,4 |47 10,8 | 43,7 | 28,7 |184
12 12,7 26,0 |590 |300 |235 |5,6 12,8 | 49,7 | 34,0 |19,8

Senkscheiben 45°, Werkstoff Stahl oder Edelstahl, gedreht, Verwendung zur Stahl-Holz
Befestigung

S| o B ,
B B
= QS{? L# < |
d1 T
®d2 i
Mal3e (Alle Abmessungen in mm):
GroRe | d +0,3 D +0,5 d1+0,2 d2 +0,5 h +0,8 hl +0,3 n +0,5 R-Kugel +0,5
6 6,5 12,0 12,9 20,0 10,0 1,9 8,0 10,0
8 8,5 15,0 15,9 25,0 11,6 1,9 9,5 12,5

Unterlags-/Senkscheiben: Werkstoff Stahl verzinkt und Edelstahl rostfrei nach DIN 436, DIN 440, EN 7093 und EN
9021 mit folgenden mdglichen Oberflachen: blank, vermessingt, vernickelt, briniert, galvanisch verzinkt, blau
passiviert, gelb chromatiert, schwarz chromatiert, Zink-Nickel, Zink-Nickel passiviert, Zink-Lamelle, Ruspert, ganz
oder teilweise lackiert, feuerverzinkt, Aluminium-Beschichtung, phosphatiert, HCP-Beschichtung oder Delta-
Beschichtung. Die Oberflachenbeschichtungen kénnen miteinander kombiniert werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 72
Unterlegscheiben nhang 9

Z742535.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Unterlegscheiben fir Spenglerschrauben,
Werkstoff 1: Edelstahl oder Kupfer, Werkstoff 2: EPDM Dichtung (ist kein Bestandteil der
ETA)
HA1
.
— @D1 — 450\&5“ Qj
4 — 7
i ! NN
@02 ‘ \)
2
L ®A2 J
Mafe (Alle Abmessungen in mm):
Grole gA1 pA2 gD1 gD2 T1 T2 T3
15 15 +0,50 14 +0,6 54 10,6 3,0 £0,5 3,0 £0,6 0,5 40,2 1,905
20 20 £0,50 19 +0,6 54 +0,6 3,0 £0,5 3,4 0,6 0,5+0,2 1,9 £0,5
25 25 £0,50 24 +06 54 +0,6 3,0 £0,5 3,8 0,6 0,5+0,2 1,9 £0,5
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Unterlegscheiben Anhang 9.73
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oy WURTH

LEISTUNGSERKLARUNG

Nr. LE_0151020301_ASSY

1. Eindeutiger Kenncode des Produkityps: ~ ASSY, Jame, Winkelscheibe
Giiltig fir Wirth-Artikelnummern
0150*,0151%, 0152*, 0153, 0154*, 0158*, 0162*, 0163*, 0164, 0165*, 0166*; 0167*, 0168*,
0169*, 0170, 0172%,0173%,0177*,0178*,0179*,0180*, 0181*, 0184*, 0187*, 0190*, 0234*,
0238*, 0457*
ausgenommen nachstehende Artikel:

015301570, 0153030010, 0153030012, 0153030013, 0153035012, 0153035013, 0153040012, 0153040013, 0153040015,
0153040016, 0153040017, 0153045013, 0153045015, 0153045016, 0153050016, 0153050017, 0153050020, 0153730010,
0153730012, 0153730013, 0153735010, 0153735011, 0153735012, 0153735013, 0153735014, 0153735015, 0153740010,
0153740011, 0153740012, 0153740013, 0153740014, 0153740015, 0153740016, 0153740017, 015374510 bis 015374501 7,
0153750016, 0153750017, 0153750020, 0153810426

0154035016, 015433516, 0154603516, 0154603517, 0154604010, 0154604011, 0154604012, 0154604013, 0154604014,
0154604015, 0154604016, 0154604017, 0154604510 bis 0154604520, 0154633010 bis 0154433015, 0154633510 bis
0154633516, 0154 634010 bis 0154634017, 0154643010 bis 0154643016, 0154643510 bis 0154643516, 0154634510 bis
0154634520, 0154 635 010 bis 0154635020, 0154 644010 bis 0154644016, 0154645010 bis 015464520, 015473020, 015473025,
015473030, 015473035, 015473520, 015473525, 015473530, 015473535, 015473540, 015473550, 015474040, 015474050,
015474540, 015474550,

0162245025, 0162645025,

016460310, 016460311, 016460312, 016460313, 016460314, 016460315,

0165043517, 0165044020, 0165053517, 0165054020, 016511430, 0165114535, 016522430, 0165224535, 016581325,
016582325, 016583325, 0165833025, 016584325, 016585325, 016580325,

016610325, 0166103025, 0166115540, 0166125540, 016613025, 016614 30, 0166 13510 bis 0166135019, 01661540,
0166215550, 016634030, 0166543550, 016675540, 016675550, 016675551, 016675570, 016676560, 016676580, 0166765100,
0166825550, 016635040, 0166815525 bis 0166815540, 0166825525 bis 0166825540, 0166843225

0167650020, 016765025, 016766020, 016766025, 016768030, 016768040, 0,16761040

0168130010,0168130011, 0168130012, 0168130013, 0168130014, 0168130015,0168813010, 0168813012, 0168833012,
016915550, 016915551, 016215570, 0169025525 bis 0169025540, 0169823540, 0169823550, 0169835540

0170013515, 0170013517, 017003012, 017003013, 017003512, 017003513, 017003515, 017003516, 017003517, 017004012,
017004013, 017004015, 017004016, 017004017, 017004027, 017004515, 017004517, 017004520, 017005016, 017005020,
017013520, 017014020, 017023010, 017023012, 017023013, 017023512, 017023515, 017023516, 017023517, 017025020,
017033520, 017034020, 017040428, 017040430, 017040433, 017040435, 017043516, 017043517, 017024012, 017024015,
017024517, 017075025, 017075030, 017075035, 017075040,

01721416

017334 35,017334 40, 017334 45, 017334560,

017730520, 017730620, 017730625, 017730820, 017730825, 017730830, 017750520, 017750620, 017750625, 017750630,
017750820, 017750825, 017750830

0178043517, 017804410 bis 0178044020, 0178083520 bis 0178083529, 017811430, 0178114535, 017311430, 0178114535,
0178403520 bis 0178403529, 017840425 bis 017840435, 0178404525 bis 0178404538, 017840530 bis 017840549, 017880325,
017882325, 017883325, 017884325, 017885325, 0178914025

017923925, 017923935, 017923945, 017943925, 017943935, 017943945,

018003516,018004016, 018004520, 018724520,

018180615 bis 018180623, 018180820 bis 018180831, 018400013, 018400620, 018400625,

018723516, 018724010 bis 018724016, 018724510 bis 018724522, 018744010 bis 018744020, 018753515, 018754010 bis
018754016, 018754510 bis 018754522, 018774510 bis 018774522

0190013510 bis 0190013515, 0190013517, 019003010, 019003012, 019003013, 019003512, 019003513, 019003515,
019003516, 019003517, 019004010, 019004011, 019004012, 019004013, 019004014, 019004015, 019004016, 019004017,
019004510, 019004511, 019004512, 019004513, 019004514, 019004515, 019004516, 019004517, 019004518, 019004519,
019004520, 019005016, 019005020, 019013520, 019014020, 0190403520 bis 0190403529, 019040420 bis 017040435,
0190404520 bis 0190404538, 019043516, 019043517, 0190715025, 0190725035

0457700462, 04577004468

2. Verwendungszweck(e): Selbstbohrende Schrauben als Holzverbindungsmittel
3. Hersteller: Adolf Wisrth GmbH & Co. KG, Reinhold-Wirth-Str. 12 - 17, D - 74653
Kiinzelsau
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4. System(e) zur Bewertung und Uber- System 3
prisfung der Leistungsbestandigkeit:

5. Europdisches Bewertungsdokument: EAD 130118-00-0603 Okt. 2016
Europdgische Technische Bewertung: ETA-11/0190 - 23.07.2018
Technische Bewertungsstelle: Deutsches Institut fir Bautechnik
Notifizierte Stelle(n): Nicht relevant

6. Erklarte Leistung(en):

Wesentliche Merkmale Leistung Harmonisierte tech-
nische Spezifikation
Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Siehe Anhang 9 der
Abmessung E
Biegewinkel NPD
Charakteristischer Wert des FlieBmoments Tuhe gkaiii
der ETA
. . Siehe Abschnitt
Charakteristischer Wert des Ausziehparameters A2.1 der ETA
" , Siehe Abschnitt
Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters A58 -sbr ETK
Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit e ordimil e
der ETA
Charakteristischer Wert der Streckgrenze ilezh: jt:‘:h;;;
S "'L | ETAT1/0190 -
Charakteristischer Wert der Torsionsfestigkeit dre :T A R 23.07.2018
erh ) EAD 130118-00-0603
. Siehe Abschnitt
Einschraubdrehmoment A2 5 dor ETA
Zwischenabstand, End- und Randabstande der Schrauben und Siehe Abschnitt
Mindestdicke der Holzbauteile A.2.4 der ETA
Verschiebungsmodul fir planméBig in Richtung der Siehe Abschnitt
Schraubenachse beanspruchte Schrauben A.2.3 der ETA
o g e s ; Siehe Abschnitt
Daverhaftigkeit/ Bestandigkeit gegen Korrosion A2.6 der ETA
Brandschutz (BWR 2}
Brandverhalten Klasse Al
Sicherheit und Barrierefreiheit (BWR 4)
Wie BWR 1

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erklérten Leistungen. Fir die Erstellung der
Leistungserklérung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der abeng\encnnte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von: 7 7
Re
. -/ '

\

Frank Wolpert . Dr. -Ing. Siegfried Beichter—

(Prokurist - Leiter Produktmanagement) (Prokurist - Leiter Qualitat)

Kiinzelsau, den 01.12.2019
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