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Europejska Ocena Techniczna wystawiana jest przez Urzad Oceny Technicznej w jezyku urzedowym,
obowigzujgcym dla danego urzedu. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki
muszg w petni odpowiadac¢ oryginatowi i musi by¢ zaznaczone, iz niniejszy dokument jest ttumaczeniem
oryginatu.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze by¢ przekazywana, takze w przypadku transmisji
elektronicznej, jedynie w wersji nieskroconej. Fragmentaryczne przekazywanie tresci moze by¢ zrealizowane
wytgcznie po uzyskaniu pisemnej zgody Urzedu Oceny Technicznej, wystawiajgcego niniejszg ocene. Kazde
fragmentaryczne przekazywanie tresci nalezy jako takie oznakowac.

Urzad Oceny Technicznej, wystawiajgcy niniejszy dokument, moze wycofaé niniejszg Europejskg Ocene
Techniczng, zwlaszcza po poinformowaniu przez Komisje zgodnie z artykutem 25, ustep 3 Rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011.
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Czes¢ specjalna Sezione
1 Opis techniczny produktu

Wkrety Wurth ,ASSY”, ,Jamo”, ,Amo” i WG Fix” sg wkretami samogwintujgcymi wykonanymi ze
specjalnej stali weglowej lub stali nierdzewnej. Wkrety ze stali weglowej sg hartowane, oprocz wkretow
LASSY-ISOTOP”. Wkrety posiadajg powloke przeciwcierng oraz ochrone antykorozyjng wg zatacznika
A 2.6. Zewnetrzna $rednica gwintu d wynosi od min. 3,0mm do maks. 14,00 mm. Dtugos¢ catkowita
wkretéw wynosi od 18 mm do 2 000 mm. Dalsze wymiary podano w zatgczniku 9. Podktadki wykonane
sg ze stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium lub miedzi. Wymiary podkfadek podano w zatgczniku
9.

2 Specyfikacja celu zastosowania zgodnie z zastosowanym europejskim dokumentem

Wiasciwosci uzytkowe, podane w rozdziale 3, mozna uznaé za obowigzujgce, gdy wkrety stosowane sg
zgodnie z zaleceniami i z zachowaniem warunkow ramowych podanych w zatgczniku 1 2.

Metody kontroli i oceny, ktore stanowig podstawe niniejszego dokumentu EOT, zaktadaja, ze okres
uzytkowania niniejszych wkretow wynosi przynajmniej 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania nie
mogg by¢ traktowane jako gwarancja producenta, lecz stanowig jedynie pomoc przy wyborze
odpowiedniego produktu, w odniesieniu do przewidywanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu
eksploatacji obiektu.

3 Wiasciwosci produktu i dane dotyczace metod oceny

3.1 Wytrzymalosé mechaniczna i statecznos¢ (BWR 1)

Istotna cecha Wiasciwosci uzytkowe
Wymiary patrz zatgcznik 9
Charakterystyczny moment uplastycznienia patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna nosnos¢ na patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna wartos¢ przeciggania patrz zatgcznik 2
tbadella vite

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna granica plastycznosci patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na skrecanie patrz zatgcznik
Moment wkrecajgcy patrz zatgcznik 2
Rozstaw wkretow, odlegtosci wkretéw od patrz zatgcznik 2
krafncow i krawedzi oraz minimalna grubosc¢

Modut podatnosci dla wkretéw patrz zatgcznik 2
obcigzonych osiowostessa come da progetto
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3.2 Ochrona przeciwpozarowa (BWR 2)

Istotna cecha Wiasciwosci uzytkowe

Klasyfikacja ogniowa Klasa Al

3.3 Bezpieczenstwo i brak ograniczen przystosowaniu (BWR 4)
Tak jak dla BWR 1
4 Zastosowany system do oceny i kontroli stalosci witasciwosci uzytkowych wraz z podaniem
podstawy prawnej

Zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng, dokument EAD nr 130118-00-0603 obowigzuje
nastepujgca podstawa prawna: 97/176/EC.

Zastosowano nastepujgcy system: 3

5 Szczegoly techniczne, konieczne do przeprowadzenia systemu oceny i kontroli statosci
wilasciwosci uzytkowych, zgodnie z zastosowanym dokumentem Oceny Europejskiej

Szczegoly techniczne, ktore konieczne sg do przeprowadzenia systemu oceny i kontroli statosci
wiasciwosci uzytkowych, sg elementem sktadowym planu kontrolnego, ktory ztozony jest w
Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej (Deutsches Institut fur Bautechnik).

Wystawiono w Berlinie, dnia 23 czerwca 2018 r. przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej (Deutsches
Institut fur Bautechnik)

Mgr inz. Andreas Kummerow uwierzytelnit

kierownik dziatu Dewitt
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Zatacznik 1 Postanowienia dotyczace zastosowania

All Stosowanie wkretéw Wiirth tylko:

przy obcigzeniu statycznym i quasi statycznym

A.l.2 Materiaty budowlane, ktére moga by¢ mocowane

Wkrety samowiercgce stosowane sg do potgczeh w nosnych konstrukcjach drewnianych, pomiedzy elementami

drewnianymi lub pomigdzy elementami drewnianymi i stalowymi:

drewno (drewno drzew iglastych) zgodnie z normag EN 14081-1%,

drewno jesionowe, bukowe lub debowe zgodnie z normg 14081-1,

drewno klejone warstwowo (drewno drzew iglastych) zgodnie z normg EN 140802,

drewno klejone warstwowo jesionowe, bukowe lub dgebowe zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng lub
przepisami krajowymi, obowigzujacymi w miejscu zabudowy,

fornir klejony warstwowo LVL (drewno drzew iglastych) zgodnie z normg EN 14374 3,

drewno klejone FST wediug ETA-14/0354,

drewno lite klejone warstwowo (drewno z drzew iglastych) zgodnie z normg EN14080 lub przepisami krajowymi,
obowigzujgcymi w miejscu zabudowy,

drewno klejone krzyzowo (drewno z drzew iglastych) zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng lub przepisami
krajowymi, obowigzujgcymi w miejscu zabudowy,,

ptyty OSB zgodnie z normg EN 3004i EN 13986° z pk = 550 kg/m3,

ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 3126 i EN 13986 z pk= 640 kg/m3

ptyty z drewna litego zgodnie z normg EN 133537 i EN 13986,

ptyty gipsowo-kartonowe dla zastosowan nosnych zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng z pk= 650 kg/m?,
ptyty gipsowe wiokniste Fermacell zgodnie z ETA-03/0050

Wkrety moga by¢ stosowane jako tgczniki dla nastepujgcych tworzyw drzewnych do tgczenia z materiatami

wymieninymi powyej:

sklejka zgodnie z norma EN 6368 i EN 13986,

ptyty OSB zgodnie z normg EN 300 i EN 13986,

ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 312 i EN 13986,

ptyty pilsniowe i drewnopochodn zgodnie z normg EN 622-2°, EN 622-3%°i EN 13986,
ptyty wiorowe wigzane cementem zgodnie z normg EN 634-211 i EN 13986,

ptyty z drewna litego zgodnie z normg EN 13353 i EN 13986.

Elementy stalowe i tworzywa drewniane (oprocz ptyt z drewna litego, ptyt wiorowych i ptyt OSB) mogg znajdowaé

sie jedynie po stronie tba wkretu.

1. EN 14081-1:2005+A1:2011 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane wytrzymatosciowo —
czesé 1: Wymagania ogolne

2. EN 14080:2013 Konstrukcje drewniane - Drewno klejone warstwowo i drewno lite klejone warstwowo - Wymagania

3. EN 14374:2004 Konstrukcje drewniane - Fornir klejony warstwowo (LVL) - Wymagania

4. EN 300:2006 Ptyty o wiorach orientowanych (OSB) - Definicje, klasyfikacja i wymagania

5. EN 13986:2004+A1:2015 Tworzywa drewniane do stosowania w budownictwie - Wtasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie

6. EN 312:2010 Ptyty wiorowe - Wymagania

7. EN 13353:2008+A1:2011 Ptyty z drewna litego (SWP) — Wymagania

8. EN 636:2012+A1:2015 Sklejka - Wymagania

9. EN 622-2:2004 Ptyty pilsSniowe - Wymagania - czes¢ 2: Wymagania dla twardych ptyt

10. EN 622-3:2004 Ptyty pilsniowe - Wymagania - czes¢ 3: Wymagania dla srednio twardych ptyt

11. EN 634-2:2007 Ptyty wiorowe wigzane cementem — Wymagania — cze$¢ 2: Wymagania dotyczace ptyt wiorowych

wigzanych cementem portlandzkim (PZ) do zastosowania w obszarze suchym, wilgotnym i na zewnatrz

Wkrety samowiercgce Wurth

Postanowienia dotyczgce zastosowania

Zatacznik 1
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Jezeli zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng wedtug ETAG 015 wkrety stosowane sg zgodnie z EN
14592 do mocowania ksztaltek z blachy, to wkrety Wurth mozna traktowaé rownowaznie, jezeli zachowane
zostang uregulowania podane w ETA zgodnie z ETAG 015 dla wkretow.

Wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z gwintem petnym mogg by¢ stosowane do zabezpieczenia
elementéw budowlanych, prostopadle do kierunku wiokien. Wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z
gwintem petnym o $rednicy zewnetrznej gwintu wynoszgcej 8 mm mogg by¢ takze stosowane dla
zabezpieczenia przesuniecia elemantow.

Wkrety Wurth o $rednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej co najmniej 6 mm moga by¢ stosowane do
mocowania materiatow izolacyjnych na krokwiach lub elementach drewnianych na pionowych fasadach.

A.1.3 Warunki zastosowania (warunki otoczenia)

Ochrona antykorozyjna wkretéw Wurth podana zostata w zatgczniku A.2.6. W odniesieniu do zastosowania i
warunkow otoczenia obowigzujg krajowe przepisy, ustalone w miejscu zabudowy.

A.1.4 Warunki stosowania

W zakresie zastosowania obowigzuje norma EN 1995-1-112w powigzaniu z danym zatgcznikiem krajowym.

Potgczenia nosne muszg posiadaé co najmniej dwa wkrety. Deskowania, listwy i taty nosne oraz potgczenia
posrednie stezen wiatrowych mogg by¢ mocowane za pomocg tylko jednego wkreta. Taka sama zasada
dotyczy mocowania krokwi i ptatew dachowych na konstrukcjach nosnych i ramach oraz rozpor
poprzecznych na ramiakach, jezeli elementy te potgczone sg tacznie za pomocg dwoch wkretow.

W przypadku zachowania minimalnej gtebokosci osadzenia $rub wynoszacej 20 - d i planowanego
obcigzenia wkretow w kierunku osiowym mozna w nosnych potgczeniach zastosowac tylko jeden wkret. W
takim przypadku przy stosowaniu wkretdéw w nosnym potgczeniu drewnianych elementow konstrukcyjnych
nalezy zredukowa¢ nosnos¢ wkretu o 50%. W przypadku stosowania wkretu do wzmocnhienia drewnianych
elementow konstrukcyjnych prostopadle do wtokien nie ma koniecznosci redukowania nosnosci wkretu.

Wkrety w przypadku elementéw drewnianych z buku, jesionu lub debu, za wyjatkiem forniru klejonego
warstwowo z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST zgodnie z ETA-14/0354, mogg by¢ wkrecane jedynie
do wczesniej nawierconych otworow. Srednica wstepnie nawierconych otworow musi byé zgodna z
wartosciami podanymi w tabeli A.1.1.

Tabela A.1.1 Srednica otworow wstepnie nawiercanych w drewnie drzew iglastych, drewnie
bukowym jesionowym lub debowym
Srednica Srednica wstepnie nawiercanych otworow z tolerancjg + 0.1 mm [mm]
zevynetrzna Elementy drewniane z drewna drzew Drewniane elementy konstrukcyjne z
gwintu [mm] iglastych drewna bukowego, jesionowego lub
3,0/ 3,4 15 2,0
3,5/ 3,9 2,0 2,5
4,0/ 4,4 2,5 3,0
4,5 25 3,5
5,0 3,0 3,5
5,5/ 6,0/ 6,3 4,0 4,0
6,5/ 7,0 4,0 5,0
7,5/ 8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
14,0 8,0 9,0

EN 1995-1-1: 2004+AC:2006+A1:2008+A2:2014 Eurokod 5: Wymiarowanie i konstrukcja budowli drewnianych - czes¢ 1-1: Uwagi
ogolne - Ogolne reguty i zasady budownictwa naziemnego

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 1
Warunki stosowania
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Gtebokos$¢ wkrecania czesci gwintowanej wkretow Wurth ,ASSY’, ,Jamo” i ,Amo” ze stali weglowej, ktore
wkrecane sg bez wstepnego nawiercania do elementéw konstrukcyjnych z forniru klejonego warstwowo
LVL, wykonanego z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FTS wedlug ETA-14/0354 nie moze przekraczac
wartosci podanych w tabeli A.1.2. Wkrety ze stali nierdzewnej moga byé wkrecane do drewnianych
elementéw konstrukcyjnych z drewna drzew iglastych bez wstepnego nawiercania lub do wstepnie
nawierconych drewnianych elementéw konstrukcyjnych.

Tabela A.1.2 Wartosci dla gtebokosci wkrecania czesci gwintdwanej wkretow ze stali weglowej, ktore
wkrecane sg bez wstepnego nawiercania do elementéw z forniru klejonego warstwowo LVS,
wykonanego z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST wedlug ETA-14/0354.

Srednica Maksymalna gieboko$é wkrecania czesci gwintéwanej wkretéow [mm]
zewnetrzna Wkrety ,ASSY” i ,Jamo” z Wkrety ,,ASSY”, ,,Jamo* i "Amo" bez
gwintu [mm]] ostrzem wiercacym ostrza wiercacego

5,0 - 50

6,0 30 60

7,0 - 70

7,5 - 75

8,0 48 80

10,0 80 100

12,0 96 -

Otwory dla wkretow w stalowych elementach konstrukcyjnych powinny by¢é nawiercane z zachowaniem
odpowiedniej srednicy, ktora jest wieksza niz srednica zewnetrzna gwintu.

W przypadku wkretéw Wurth ,ASSY plus VG* o $rednicy zewnetrznej gwintu wynoszgcej 14 mm i diugosci
= 800 mm konieczne jest podczas wkrecania do drewna z drzew iglastych zastosowanie otworu
prowadzgcego o $rednicy 8 mm i minimalnej dtugosci wynoszacej 10% dtugosci wkretu.

Do wstepnie nienawierconych drewnianych elementoéw konstrukcyjnych wykonanych z drewna, drewna
warstwowego, drewna klejonego krzyzowo i z forniru klejonego warstwowo lub drewna litego klejonego
warstwowo wolno wkrecaé¢ wkrety o srednicy zewnetrznej gwintu d € 8 mm tylko gdy jest to drewno
Swierkowe, sosnowe, jodtowe lub bukowe (fornir klejony warstwowo lub FST).

W przypadku mocowania systemow izolacyjnych dachu nalezy wkrecac¢ wkrety bez wstepnego nawiercania
w trakcie jednej operacji roboczej przez taty nosne, umiejscowione nad materiatem izolacyjnym i materiat
izolacyjny, do krokwi.

Wolno stosowaé wkrety wraz z pasujgcymi podktadkami, wykonanymi z takiego samego materiatu, zgodnie
z zatgcznikiem 9. Po wprowadzeniu wkreta, podktadki powinny catkowicie przylega¢ do powierzchni
drewnianego elementu konstrukcyjnego.

W przypadku mocowania wkretéw w drewnianych elementach konstrukcji tby wkretéw powinny byé
zlicowane z powierzchnig elementu konstrukcji. W przypadku tba typu pan head, top head, wkretéw z tbem
grzybkowym, podktadkowym, tba Elmo, tba podktadowego powiekszonego, tha wkretéw do tgcznikow
ciesielskich, tba Kombi, tba szesciokatnego i tba zewnetrznego Torx nie uwzglednia sie elementu tba.

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 1
Warunki stosowania
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ZALACZNIK 2 - Wartosci charakterystyczne nosnosci

Tabella A.2.1 Wartosci charakterystyczne nosnosci wkretow Wurth ze stali weglowej o d = 3,0 mm do

6,0 mm
Srednica zewnetrzna gwintu [mm] 30|34 (35|39 |40 |44 |45 |50 |60
Charakterystyczny ASSY plus VG - - - - - - - - 10,0
moment ASSY3.0/plusMDF | - | 17| - [19] - 30| - | - | -
uplastycznienia
My« [Nm] Pozostate wkrety 16| - |18 | - |33 ] - |37]59 100
Nosnosé ASSY plus VG - - - - - - - - 1125
Charakterystyczna
na rozciqganie ASSY 3.0/ plUS MDF - 2,8 - 3,9 - 5,0 - - -
frens i [KN] Pozostate wkrety 28| - | 30| - | 50| - |53]79]|125
Charakterystyczna ASSY plus VG - - - - - - - - |115

rtos¢ t
wartose momentu ASSY 3.0/plusMDF | - | 15| - | 19| - |30 - | - | -
zrywajacego
fork [NM] Pozostate wkrety 15| - | 20| - | 30| - |43]6,0/|100
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 2

Warto$ci charakterystyczne nosnosci
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Tabela A.2.2 Wartosci charakterystyczne nosnosci wkretéw Wurth ze stali weglowej o d = 6,3 mm
do 14,0 mm
Srednica zewnetrzna gwintu [mm] 6,3 7,0 7,5 8,0 10,0 | 12,0 | 14,0
Charakterystyczny | ASSY plus VG - - - 23,0 | 36,0 | 58,0 | 86,0
moment ASSY plus VG i i i i i i 860
uplastycznienia ocynkowanie ogniowe '
My [Nm] ASSY lIsotop 8,0/10,0 - - - 11,0 - - -
Amo Y - - 21,0 - - - -
WG Fix 6,5 - - - - - -
Pozostate wkrety - | 14,0 - 230 | 360 |580 -
Nosnosé ASSY plus VG - - - | 22,0 | 33,0 | 450 | 620
charakterystyczna
na rozcigganie pERyplne Ve - - - - - - | 470
ocynkowanie ogniowe
ftens,k [kN]
ASSY Isotop 8,0/10,0 - - - 11,0 - - -
Amo Y - - 18,0 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - -
Pozostate wkrety - 15,0 - 21,5 | 26,0 | 41,0 -
Charakterystyczna | ASSY plus VG - - - | 25,0 | 450 | 75,0 | 115
warto?c momentu ASSY plus VG ] ] ] ] ] ] 100
Zrywajacego ocynkowanie ogniowe
frork [NM] ASSY Isotop 8,0/10,0 204
- - - 12y) - - -
Amo Y - - 20,0 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - -
Pozostate wkrety - 15,0 23,0 | 45,0 | 65,0 -
a) Stronatba
b) Czes¢ gwintu z koncowka
Tabela A.2.3 Charakterystyczne wartosci nosnosci wkretow Wurth ze stali nierdzewnej
Srednica zewnetrzna gwintu [mm] 303540 (45|50 )|55]| 60| 65| 80 (10,0
Charakterystyczny Moment
uplastycznienia My [Nm] 0914|1923 |28 44 |55]6,8[11,0]20,0
Nosnos¢ charakterystyczna na
rozciaganie frens « [kN] 1,8 | 24 (31|36 |42 |59]|71]83[120][190
Charakterystyczna |Strona tba
wartos¢ momentu |Wkretow ASSY P ) 2,7 ) 3,6 ) 6,3 ) ) ) )
zrywajacego Strona ostrza,
rywalaceg 085(135| 20|26 |33|52)|64 |75 160]30,0
ftork [NmM] pozostate wkrety
Whkrety samowiercgce Wurth
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A.2.1 Uwagi ogéline

Minimalna gtebokos$¢ osadzenia wkretow w nosnych, drewnianych elementach
konstrukcyjnych let musi wynosi¢

4.d
sina
lef = min- (2.1)
20-d
Przy czym:
o oznacza kgt pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wtokien,
d srednice zewnetrzng gwintu wkreta

W przypadku mocowania systemow izolacyjnych dachu gteboko$¢ osadzenia wkretéw w krokwiach musi wynosic
przynajmniej 40 mm i w elementach z LVL przynajmniej 39 mm.

W razie wkrecania wkretéw do drewna klejonego krzyzowo $rednica zewnetrzna gwintu wkretéw musi wynosi¢

przynajmniej 6 mm. Wolno stosowac jedynie wkrety, ktorych srednica rdzenia d1 jest wieksza niz maksymalna
szerokosc¢ szczelin w drewnie klejonym krzyzowo.

Ostabienia przekroju elementéw drewnianych przez wkrety Wurth o srednicy zewnetrznej gwintu d wynoszace;j
conajmniej 10 mm nalezy uwzgledniaé przy dokumentowaniu nosnosci drewnianych elementéw konstrukcyjnych
zarowno w strefie rozciggania jak i nacisku. We wstepnie nawiercanych drewnianych elementach konstrukcyjnych
nalezy uwzgledni¢ srednice otworu, w nienawiercanych wstepnie elementach srednice rdzenia d1 wkretéw.

A.2.2 Obcigzenie prostopadie do osi wkreta

A.2.2.1 Uwagi ogélne
Srednica zewnetrzna gwintu d powinna byé stosowana jako skuteczna $rednica wkreta zgodnie z normg
EN 1995-1-1.

W zakresie wytrzymato$ci na docisk przy wkretach wkrecanych do drewnianych materiatow budowlanych i tworzyw
drzewnch obowigzujg uregulowania normy EN 1995-1-1 lub przepisy krajowe obowigzujgce w miejscu zabudowy, o
ile w dalszej czesci dokumentu nie ustalono inacze;.

W przypadku potaczen stal-drewno przy zastosowaniu wkretow z tbem do tgcznikow ciesielskich o srednicy d = 5,
dla blachy stalowej o grubosci t = 1,5 mm nalezy przyja¢ obliczenia dla grubej blachy stalowe;j.

W przypadku potgczenia za pomocg grupy wkretéw, ktore obcigzane jest przez komponent sitowy prostopadle do
osi wkreta, nalezy uwzgledni¢ skuteczng ilos¢ wkretéw zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.1 (8), jezeli
drewno w obrebie tgczenia nie jest wzmocnione zgodnie z zatgcznikiem 6.

A.2.2.2 Drewno, drewno warstwowe, drewno lite klejone warstwowo i plyty z drewna litego

W przypadku wkretow wkrecanych w elementy budowlane z drewna drzew iglastych bez wstepnegonawiercania,
wytrzymatos¢ na docisk przy kacie miedzy osig wkreta a kierunkiem witokien 0° £ o < 90° wynosi:
~0.082:py -d 3
hk = 2 5.cos%a + sin?a
W przypadku wkretow wkrecanych we wstepnie nawiercane elementy budowlane z drewna drzew iglastych,

drewna debowego jesionowego lub bukowego, wytrzymatosé na docisk przy kacie miedzy osig wkreta a kierunkiem
wiokien 0° < a < 90° wynosi:

[N/mm?] (2.2)

0.082.py -(1-0.01-d)
2.5-cos?u+9n%a

fhk = [N/mm?] (2.3)
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gdzie:

p. charakterystyczna gestos¢ drewnianego elementu konstrukcji, w przypadku drewna debowego,
jesionowego i bukowego nalezy uwzgledni¢ gestos¢ wynoszacg maksymalnie p,= 590 kg/m?,

d $rednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm],

o kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wiokien, 0° < a < 90°.

A.2.2.3 Fornir klejony warstwowo

W przypadku wkretéw, ktore wkreca sie do wstepnie nienawierconych elementéw konstrukcyjnych z forniru
klejonego warstwowo z drzew iglastych wytrzymato$¢ na docisk w przypadku kata miedzy osig wkreta a
kierunkiem wiokien 0° < a < 90 °wynosi:

0.082.p, -d™?
(2.5-cos? o+ sin? @)(1.5 - cos? B + sin? B)

fik = [N/mm?2] (2.4)

W przypadku wkretéw, ktore wkreca sie do wstepnie nawierconych elementéw konstrukcyjnych z forniru klejonego
warstwowo z drzew iglastych wytrzymato$é na docisk w przypadku kata miedzy osig wkreta a kierunkiem wtokien
0° < o £ 90° wynosi:

0.082:p, - (1-0.01 - d)

frox = [N/mm?] (2.5)
M (25 cos? o+ sin? )(1.5 - cos? B + sin? B)

gdzie:

Pk charakterystyczna gestos¢ forniru klejonego warstwowo z drewna drzew iglastych [kg/m3],

pk< 500 kg/m3
Srednica zewnetrzna gwintu wkretu [mm],
kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wtokien, 0° < o < 90°,

B kat pomiedzy osig wkreta i powierzchnig (ptaszczyzng forniru) elementu wykonanego z
forniru klejonego warstwowo 0°< 3 < 90°.

W przypadku wkretéw, ktore wkreca sie do wstepnie nawierconych lub nienawierconych elementow
konstrukcyjnych z forniru klejonego warstwowo z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST wedtug ETA-14/0354,
wytrzymatos¢ na docisk przy kacie miedzy osig wkreta a kierunkiem wiokien 0° < o < 90° wynosi:

-0.15
fo = 0-0282‘ Pk ’S [N/mm2] (2.6)
(2.5 -cos”a +sin“a) -k, -Kg
gdzie:
Pk charakterystyczna gestosc¢ forniru klejonego warstwowo z buku lub FST [kg/m?3], px< 730 kg/m?
d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm],
o kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wiokien, 0° < o < 90°,
ke =(0,5+0,024 - d) - sin?¢ + cos?¢ (2.7
c kat pomiedzy oddziatywaniem sity i wiokien, 0° < ¢ < 90°
Kp =1,2-cos?p +sin?f (2.8)
B kat pomiedzy osig wkreta i powierzchnig (ptaszczyznag forniru) elementu z forniru klejonego
warstwowo z buku lub, 0°< 3 £ 90°.
Wkrety samowiercgce Wurth
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A.2.24 Drewno klejone krzyzowo

Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci na docisk wolno przyjgé zgodnie z rownaniami (2.2) i (2.3) takze dla
wkretéw w obrebie utozenia drewna klejonego krzyzowo, ktore mozna potraktowac jako pojedynczy element i dla
ktorego zachowane sg wzajemne odstepy minimalne, prostopadte do krawedzi i w kierunku wtokien. Dla
wewnetrznych przestrzeni minimalny odstep prostopadle do wiokien moze zostaé zmniejszony do 3 -d.

Alternatywnie mozna przyjg¢ wartos¢ wytrzymatosci na docisk, w przypadku wkretéw wkrecanych w waskie
przestrzenie rownolegle do warstw drewna klejonego krzyzowo, niezaleznie od kata osi wkreta do wtokien
warstwy drewna zawierajgcego sie w zakresie 0° < o < 90°, Réwnanie (2.9):

fok =20-d7%° IN/mm?2] (2.9)
jezeli w specyfikacji technicznej drewna klejonego krzyzowo nie ustalono inacze;.

gdzie:

d srednica zewnetrzna gwintu wkreta w mm.

Réwnanie (2.9) obowigzuje tylko dla warstw z drewna drzew iglastych. Obowigzujg ustalenia podane w
Europejskich Ocenach Technicznych lub krajowych zezwoleniach dla drewna klejonego krzyzowo.

W przypadku wkretéw wkrecanych w powierzchnie boczne drewna klejonego krzyzowo mozna przyjgé wartosc
wytrzymatosci na docisk taka, jak dla drewna litego. Nalezy przy tym uwzgledni¢ charakterystyczng gestosc
warstwy zewnetrznej. Jesli dotyczy, nalezy uwzgledni¢ kat pomiedzy sitg a kierunkiem witokien warstwy
zewnetrznej. Sita musi dziata¢ prostopadle do osi wkreta i rownolegle do powierzchni bocznej drewna klejonego
krzyzowo.

A.2.3 Wkrety obcigzane osiowo

A.2.3.1 Modut podatnosci
Wartos¢ arytmetyczna modutu podatnosci Kser czesci gwintdwanej wkretow obcigzonych osiowo, w przypadku
stanu granicznego zdolnosci uzytkowej, wynosi niezaleznie od kata o do kierunku wiokien:

ser=25-d les  [N/mm] dla wkretéw w elementach konstrukcyjnych z drewna drzew iglastych (2.10)
Kser=30 - dler [N/mm] dla wkretéw w elementach konstrukcyjnych z drewna drzew lisciastych (2.11)
gdzie:
d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm]
let gtebokos¢ osadzenia wkreta w drewnianym elemencie konstrukcji [mm].

A.2.3.2 Nosnosé osiowa na wycigganie

Charakterystyczng warto$¢ na wycigganie w przypadku wkretéw, ktore wkrecane sg do drewna (drewno drzew
iglastych lub drewno bukowe, jesionowe lub debowe z k pk < 590 kg/m?), drewna warstwowego (drewno drzew
iglastych lub drewno bukowe, jesionowe lub debowe z k px < 590 kg/m?), drewna klejonego krzyzowo, ptyt z
drewna litego, forniru klejonego warstwowo lub FST wedtug ETA-14/0354 z px < 750 kg/m?, z zachowaniem kata
w kierunku wiokien wynoszgcego 0° < a < 90° mozna wyznaczy¢ wedtug rownania:

_ nef'kax'd'fax,k'lef ) & .

FaxoRk = " (pa) gdzie: (2.12)

Fax.oRrk nos$nosc¢ charakterystyczna na wycigganie dla grupy wkretéw pod kgtem
o do kierunku wiokien [N]

Mef efektywna liczba wkretéw zgodnie z EN 1995-1-1, rozdziat 8.7.2 (8). W
przypadku wkretéw osadzonych w nachyleniu pod katem 30° < a < 60°
miedzy ptaszczyzng $cinania a osig wkreta:

Nef = Max {no,g :0,9 -n} [N/mm2] (2.13)

Alternatywnie do rownania (2.13) mozna wyznaczy¢ skuteczng liczbe wkretdéw wkrecanych pod skosem z
zachowaniem kata w zakresie 30° < a < 60° na podstawie zatgcznika 8.
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Fax,a,Rk

fax,k

W przypadku wkretéw, ktore stosowane sg do wzmocnienia drewnianych elementow
konstrukcji przy naprezeniu $ciskajgcym prostopadtym do kierunku wtokien lub sg
rozmieszczone w nachyleniu jako element mocujacy elastycznie potgczone belki lub
stupy, lub stuzgcych do mocowania systemow izolacyjnych na dachu, nef= n.

liczba wkretéw, ktore wspotdziatajg w potgczeniu. W przypadku wkretow
umieszczonych na krzyz n jest liczbg oznaczajgcy ilos¢ par wkretéw.

wspotczynnik uwzgledniajgcy kat o pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wiokien

kax=1,0 przy 45° < a. < 90°
Kax= a+ b-a °< °
ax 45° przy 0° < o < 45
0.5 dla forniru klejonego warstwowo
a =
03 dla drewna, drewna klejonego, drewna warstwowego, drewna
' klejonego krzyzowo i ptyt z drewna litego
0.5 dla forniru klejonego warstwowo
b=
0.7 dla drewna, drewna klejonego, drewna warstwowego, drewna
' klejonego krzyzowo i ptyt z drewna litego
4-d
Gdy lef = { sina i o 2 15° mozna alternatywnie przyjg¢ jako kax
20-d
K= - r (2.15)

1,2:cos?a+sen?a

ks = 1,0 dla drewna, drewna warstwowego, drewna litego klejonego
warstwowo i ptyt z drewna litego

ks =1,5-cos?p +sin2p  dla forniru klejonego warstwowo (2.16)

wartos¢ charakterystyczna na wycigganie dla

forniru klejonego warstwowo z drewna drzew iglastych z pk < 590 kg/m? i pa = 350 kg/m3:
faxk = 12,0 N/mm?2 dla wkretéw o wielkosci 3,0 mm <d < 5,0 mm

faxk = 11,5 N/mm?2 dla wkretéw o wielkosci 5,5 mm <d < 7,0 mm i wkretéw "ASSY Isotop”
faxk = 11,0 N/mm?2 dla wkretéw o wielkosci 7,5 mm < d < 10,0 i wkretéw "ASSY plus MDF"
faxk = 10,0 N/mm? dla wkretow wielkosci o d > 10,0 mm i wkretéw "WG Fix

charakterystycznej gestosci wynoszgcej 590 kg/m?® < pk < 750 kg/m? i pa = 730 kg/m3:
faxk = 35,0 N/mm?2 dla wkretéw o wielkosci 5,0 mm <d <12,0 mm

pk= 640 kg/m3 i pa= pk:
faxk = 7,0 N/mm?2 dla wkretéw o wielkosci 4,0 mm <d £6,0 mm

pk= 650 kg/m? i pa= pk:
faxk = 7,0 N/mm? dla wkretow WG Fix w ptytach gipsowych wtoknistych
faxk = 2,0 N/mm? dla wkretow WG Fix w ptytach kartonowo-gipsowych.
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d $rednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm]

les gtebokos$¢ osadzenia wkreta w drewnianym elemencie konstrukcyjnym [mm]
kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wiokien (0° < o < 90°)

p kat pomiedzy osig wkreta i powierzchnig elementu z forniru klejonego warstwowo (0° < <
90°)

Pk charakterystyczna gestos¢ [kg/m3]

pa przynalezna gestos¢ dla fax [kg/m3]

Wartosci charakterystyczne na wycigganie obowigzujg takze dla warstw drewna klejonego krzyzowo z drewna
drzew iglastych.

Dla wkretow, ktore tgczg wiecej niz jedng warstwe, mozna odpowiednio uwzglednié rozne warstwy. Wkrety
wkrecane w waskie przestrzenie drewna klejonego krzyzowo nalezy wkreca¢ w taki sposob, aby catkowicie
taczyty warstwe drewna klejonego krzyzowo.

Alternatywnie mozna ustali¢ wartos¢ charakterystyczng na wycigganie w przypadku wkretéw wkrecanych w
waskie przestrzenie drewna klejonego krzyzowo, niezaleznie od kata miedzy osig wkreta a kierunkiem wtokien
(0° £ 2 =90°), zgodnie z Réwnaniem (2.17):

Faxge =20-d%® .17 gdzie: (2.17)
d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta w mm.
lef gtebokos¢ osadzenia wkreta w drewnianym elemencie konstrukcyjnym [mm]

W przypadku drewna bukowego, debowego i jesionowego, za wyjgtkiem forniru klejonego warstwowo z buku lub
z FST wedtug ETA-14/0354 mozna w rownaniu (8.40a) w EN 1995-1-1 i w rownaniu (2.12) niniejszej EOT
uwzgledni¢ maksymalnie warto$¢ charakterystyczng gestosci wynoszacg 590 kg/ms.

Osiowa nosnos¢ na wyrwanie ograniczona jest przez nosnos¢ na przecigganie tba i nosnosé na wycigganie lub
nacisk wkreta.

A.2.3.3 Nosnos¢ na przecigganie tba

Charakterystyczna warto$¢ parametru przeciggania tba wkretow Wurth w przypadku gestosci charakterystycznej
drewna wynoszgcej pa 350 kg/m? oraz w przypadku nastepujacych tworzyw drewnianych:

- sklejka zgodnie z normg EN 636 i EN 13986

- ptyty OSB (Oriented Strand Board) zgodnie z normg EN 300 i EN 13986

- ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 312 i EN 13986

- ptyty pilsSniowe zgodnie z normg EN 622-2, EN 622-3 i EN 13986

- ptyty wiorowe wigzane cementem zgodnie z normg EN 634-2 i EN 13986

- ptyty z drewna litego zgodnie z normg EN 13353 i EN 13986 o grubosci przekraczajgcej 20 mm

fheadk = 13,0 N/mm? dla wkretoéw Wurth o $rednicy tba dh< 19 mm,

fheadk = 10,0 N/mm? dla wkretoéw Wurth o Srenicy tba lub srednicy podktadki dh> 19 mm,

fheadk = 15,0 N/mm?2 dla wkretow ,Jamo” i ,Jamo plus”,

fheadk = 23,0 N/mm? dla wkretéw Wurth ,ASSY” z gwintem pod tbem,

fheask = 40 — 0,5 - dn dla wkretow Wurth o $rednicy tba lub podkfadki dh < 25 mm w fornirze klejonym

warstwowo wykonanym z buku lub FST weditug ETA-14/0354 o charakterystycznej
gestosci wynoszacej 590 kg/m? < pk< 750 kg/m? i o grubosci przynajmniej 40 mm,

freadk = 16,0 N/mmz2 dla wkretow Wurth d = 8 mm z podkfadkami katowymi dhead = 25 mm w fornirze
klejonym warstwowo o pk < 590 kg/m?3 dla pa= 500 kg/m3,
fheadk = 32,0 N/mm? dla wkretow Wurth d = 8 mm z podktadkami katowymi dhead = 25 mm w fornirze

klejonym warstwowo wykonanym z buku lub FST wedtug ETA-14/0354 o
pk= 680 kg/m? dla pa= 730 kg/m? i minimalnej grubosci wynoszacej 40 mm.
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Charakterystyczna gesto$¢ drewna bukowego, jesionowego i debowego i forniru klejonego warstwowo,
wykonanego z drewna drzew iglastych w rownaniu (8.40b) normy EN 1995-1-1 moze wynosi¢ maks. 590 kg/m?3,
charakterystyczna gestos$¢ tworzyw drewnianych maks. 380 kg/m3 i charakterystyczna gestos¢ forniru klejonego
warstwowo, wykonanego z buku i FST (ETA-14/0354) maks. 730 kg/m?3.

Srednica tba moze byé rowna lub wieksza od 1,8 - ds, przy czym ds oznacza $rednice gtadkiego trzpienia lub
srednice rdzenia. W innym przypadku charakterystyczna warto$¢ na przecigganie tba w rownaniu (8.40b) normy
EN 1995-1-1 dla wszystkich drewnianych materialow budowlanych wynosi: Fax.a,rk = 0.

Dla tworzyw drzewnych o grubosci 12 mm <t < 20 mm charakterystyczna wartos¢ na przecigganie tba wynosi dla
wkretow:

freadk = 8 N/mm?2 N/mm?2

Dla tworzyw drzewnych o grubosci ponizej 12 mm charakterystyczng wartos¢ na przecigganie tba dla srub nalezy
dostosowa¢ do charakterystycznej wartosci na przecigganie tba wynoszgcej 8 N/'mm2. No$nos¢ na przecigganie
tba nalezy ograniczy¢ do 400 N. Nalezy zachowaé¢ minimalng grubos¢ tworzyw drzewnych wynoszacg 1,2 x d,
przy czym d oznacza srednice zewnetrzng gwintu oraz przestrzegac¢ grubosci minimalnych podanych w tabeli
A2.4.

Tabela A.2.4 Minimalna grubo$¢ tworzyw drewnianych

Tworzywo drzewne Minimalna grubos¢ w mm
Sklejka 6
Plyty pilsniowe (ptyty twarde i sredniotwarde) 6
Oriented Strand Boards, OSB 8
Ptyty wiorowe 8
Ptyty wiorowe wigzane cementem 8
Ptyty z drewna litego 12

Nie mogg by¢ uwzglednianie $rednice zewnetrzne podktadek dh > 32 mm.

W przypadku wkretow Wurth ,ASSY plus VG”, wkretow ,ASSY” z gwintem petnym oraz wkretéw ,ASSY” z
czedcig

gwintéwang pod tbem, zamiast no$nosci na przecigganie tba w drewnianym elemencie konstrukcji z tbem mozna
przyja¢ nosnos¢ na wycigganie gwintu.

Dotyczy to takze wkretow ASSY z gwintem niepeinym. Nalezy zachowa¢ minimalng diugo$¢ osadzenia wkretow
4 x d w drewnianym elemencie konstrukcji z tbem gwintu.

W przypadku potgczen stal-drewno nosnos¢ na przecigganie tba nie jest decydujaca.

Wkrety samowiercgce Wurth
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A.2.3.4 Odpornos¢ na naprezenie sciskajgce wkretow Wiirth ,,ASSY plus VG” i ,,ASSY” z peinym

gwintem

Warto$¢ projektowa nosnosci wkretéw Wurth ,ASSY plus VG” oraz wkretéw ,ASSY” z gwintem petnym w
przypadku naprezenia $ciskajgcego jest najmniejszg wartos$cig oporu na przeciskanie wkreta przez drewniany
element konstrukcji z drewna drzew iglastych oraz oporu wkreta na wyboczenie. Ponizsze uregulowania
obowigzujg dla wkretéw wkrecanych do drewna, drewna litego klejonego warstwowo lub drewna warstwowego
wykonanego z drewna drzew iglastych przy zachowaniu kata a osi wkreta do kierunku wtokien o warto$ci

30°<a<90°.
Faxrd = Min {fax,d -d - lef; ke Npl,d} (2.18)
faxd warto$¢ projektowa nosnosci na wycigganie gwintu wkreta [N/mm?]
d srednica zewnetrzna wkreta [mm]
lef gtebokos¢ osadzenia gwintu wkreta w drewnianym elemencie konstrukcji [mm]
ke=1 dla<0,2 (2.19)
1
k= ——— (2.20)
k4 m dlaix>0,2
oraz odno$na smukto$é A = Npl'k’ gdzie: (2.22)
kik
Nopik charakterystyczna nosnosc¢ plastyczna dla sity osiowej przekroju poprzecznego netto (2.23)
w odniesieniu do $rednicy rdzenia wkretu: Npix = 7 -d1?/4-fy
fyx charakterystyczna granica plastycznosci,
fyk=1000 N/mm?2 dla wkretéw ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z petnym gwintem
fyk =800 N/mmz2 dla wkretéw ,ASSY plus VG” ocynkowanych ogniowo
da $rednica rdzenia wkreta [mm]
N
Np.g = 2= (2.24)
T
Y™1 czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1993-1-1 lub wedtug
odnosnego zatgcznika krajowego
Charakterystyczne doskonale sprezyste obcigzenie krytyczne przy wyboczeniu:
Nax = cn Es-ls [N] (2.25)
Podtoze sprezyste wkretow:
90° +
¢, = (019+0012-d) py - { 132)0GJ [N/mm?] (2.26)
Pk charakterystyczna gestos¢ objetosSciowa drewnianego elementu konstrukcji [kg/m3]
o kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wtokien, 30° < a < 90°.
Modut sprezystosci wzdtuznej:
Es = 210000 N/mm?
Geometryczny moment bezwtadnosci powierzchni:
4
I, “"531 [mm‘] (2.27)
Whkrety samowiercgce Wurth
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A.2.4 Minimalne odstepy wkretéw oraz minimalne grubosci elementéw konstrukcji

A.2.4.1 Uwagi ogéline

Minimalne wzajemne odstepy od krawedzi i od drewna w przekroju czotowym dla wkretéw o kacie pomiedzy osig
wkreta i kierunkiem wiokien wynoszgcym a < 90° zdefiniowane sg w nastepujgcy sposob:

Minimalne wzajemne odstepy a1 i a2 sg odstepami prostopadtymi do osi wkreta. Odstepy minimalne axcc,
aicce, a2cce i aztce sg odstepami srodka ciezkosci dtugosci gwintu (obcigzenie na osi wkreta) lub srodka
ciezkosci diugosci wkreta pomiedzy (obcigzenie prostopadte do osi wkreta) w odpowiednim elemencie i
powierzchni elementu, patrz takze rysunek 8.11.a w normie EN 1995-1-1.

A.2.4.2 Obcigzenie prostopadie do osi wkreta i/lub wkrety poddane naprezeniom

osiowym
Wstepnie nawiercone drewniane elementy konstrukcji oraz wkrety ,,ASSY plus”, ,,ASSY plus VG” i
»~Jamo plus” we wstepnie nienawierconych elementach drewnianych
Podczas wkrecania wkretow Wurth do wstepnie nawierconych drewnianych elementéw konstrukcji i w przypadku
»LASSYplus”, ,ASSY plus VG’ i ,Jamo plus”® do wstepnie nienawierconych drewnianych elementéw konstrukcji z
drewna drzew iglastych mozna zastosowaé wartosci odstepow minimalnych zgodnie z normg EN 1995-1-1,
rozdziat 8.3.1.2 | tabelg 8.2, tak jak dla gwozdzi ze wstepnie nawierconymi otworami. Nalezy przy tym
zastosowac srednice zewnetrzng gwintu d.
W przypadku wkretéow o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d < 8 mm grubos¢ tagczonych drewnianych
konstrukcji musi wynosi¢ przynajmniej 24 mm, w przypadku wkretéw o Srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej
d = 8 mm przynajmniej 30 mm, w przypadku wkretéw o $rednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d = 10
przynajmniej 40 mm, przy wkretach o Srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d = 12 mm przynajmniej 80 mm i
przy wkretach o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d = 14 mm przynajmniej 100 mm.
Ptyty OSB/3 i OSB/4 musza mie¢ grubos¢ przynajmniej 12 mm, a ptyty wiorowe przynajmniej 13 mm. Grubos$é
ptyt nie moze przekraczaé 30 mm. Minimalne grubo$ci ptyt drewnopochodnych, ktore umiejscowione sg po
stronie tba wkreta, podane zostaty w tabeli A.2.4.
Minimalna grubos¢ ptyt gipsowo-kartonowych wynosi 12,5 mm, a ptyt gipsowych wioknistych fermacell 10 mm.
Drewniane elementy konstrukcji bez wstepnego nawiercenia
Podczas wkrecania wkretéw Wurth oprocz wkretéow ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus” do wstepnie
nienawierconych drewnianych elementéw konstrukcji obowigzujg odstepy minimalne zgodnie z normg EN 1995-
1-1, rozdziat 8.3.1.2 i tabelg 8.2, tak jak dla gwozdzi bez wstepnie nawierconych otworow. Nalezy przy tym
zastosowac srednice zewnetrzng gwintu d.
Odstepy minimalne zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.2 i tabelg 8.2. dla wstepnie nienawierconych
otworow na gwozdzie i charakterystycznej gestosci wynoszacej 420 kg/m?3 < pk < 500 kg/m3 obowigzujg takze dla
wkretow ,ASSY”, ,Jamo” i ,Amo” ze stali weglowej o Srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej 5 mm <d <12 mm
do elementéw z forniru klejonego warstwowo LVL wykonanego z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST
wedtug ETA 14/0354 dla typu S przy grubosciach elementut =7 - d i dla typu Q niezaleznie od grubosci
elementu.
W przypadku elementéw drewnianych z daglezji nalezy zwiekszy¢ odstepy minimalne w kierunku wiokien o 50%.
Jezeli w przypadku wkretéw odstep wzajemny w kierunku wtokien i do drewna w przekroju czolowym wynosi
przynajmniej 25- d mozna takze w przypadku grubosci elementu t < 5 - d zredukowaé ostep do obcigzanej
krawedzi prostopadle do kierunku wtokien do 3 - d.
W przypadku wkretow Wurth, oprocz wkretow ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus”, obowigzujg minimalne

grubosci dla drewna zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.2, tak jak dla gwozdzi bez wstepnie
nawierconych otworow. Réwnanie (8.18) obowigzuje przy tym dla elementéw drewnianych z sosny lub do
mocowania deskowania, listew i tat nosnych oraz do potgczen posrednich stezen wiatrowych, rozpor
poprzecznych na ramiakach dla wszystkich rodzajow drewna, gdy niniejsze elementy tgczone sg przynajmniej
dwoma wkretami. We wszystkich innych przypadkach obowigzuje norma EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.2 (7).

13 Podane w tym rozdziale odstepy minimalne obowigzujg dla wkretéw ,Jamo plus” tylko, gdy wkrecane sg maksymalnie do konca gtadkiego
trzpienia. Odstepy minimalne nie obowigzuja dla gwintu pod tbem wkretéw ,Jamo plus”.

Whkrety samowiercgce Wurth
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Jezeli w przypadku wkretow odstep wzajemny w kierunku wtokien i do drewna w przekroju czotowym wynosi
przynajmniej 25 - d lub drewno w obrebie tgczenia wzmocnione jest za pomocag wkretéw z petnym gwintem
zgodnie z zatgcznikiem 8, grubos¢ tgczonych elementéw drewnianych przy wkretach o srednicy zewnetrznej
gwintu d < 8 mm i przy wkretach ,ASSY plus” i ,ASSY plus VG” w elementach drewnianych z drewna drzew
iglastych wstepnie nienawiercanych moze zostaé zredukowana do 30 mm, w przypadku wkretéw o $rednicy
zewnetrznej gwintu d = 10 mm do 40 mm, w przypadku wkretéow o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 12 mm do
80 mm i przy wkretach o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 14 mm do 100 mm.

Te minimalne grubosci drewna nie obowigzujg dla ptyt drewnopochodnych lub forniru klejonego warstwowo z
warstwami poprzecznymi.
A.2.4.3 Wkrety poddane naprezeniom osiowym

W przypadku wkretéow ,ASSY plus” ,ASSY plus VG", i ,Jamo plus”izs poddanych wytgcznie obcigzeniom
osiowymmozna alternatywnie dla rozdziatu A.2.4.2 zastosowac¢ nastepujgce odstepy minimalne:

wzajemny odstep osi wkretow w jednej ptaszczy rownolegle do kierunku wiokien:

a1 =5d
wzajemny odstep osi wkretdw prostopadle do jednej ptaszczyzny rownolegle do a =25d
kierunku wtokien:
odstep Srodka cigzkosci gwintu wkreconego w drewno od powierzchnidrewnaw 5 =5d
przekroju czofowym:
odstep srodka ciezkosci gwintu wkreconego w drewno od $ciany bocznej: azc =34
Wynik odstepow aii az: aieaz =25 2

W przypadku wkrecania wkretow ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus” do wstepnie nienawierconych
drewnianych elementdéw konstrukcji nalezy zachowa¢ minimalng grubos$¢ drewnianych elementéw konstrukcji,
wynoszacg 10 - d i minimalng szerokos$¢ elementéw wynoszacg 8 - d lub 60 mm, przy czym decydujgca jest
wieksza wartosé.

W przypadku wkretéow ,ASSY plus” oraz ,ASSY plus VG” poddanych wylgcznie obcigzeniom osiowym, ktore
wkreconow fornir klejony warstwowo z drewna drzew iglastych, nalezy zachowaé nastepujace odstepy
minimalne:

wzajemny odstep osi wkretdw w jednej ptaszczyznie rownolegle do kierunku wiokien: 5 =54
wzajemny odstep osi wkretdéw prostopadle do jednej ptaszczyzny rownolegle do a =25
kierunku wiokien: '
odstep srodka ciezkosci gwintu wkreconego w drewno od powierzchni drewna w aic =54
przekroju czotowym: ’

odstep $rodka ciezkosci gwintu wkreconego w drewno od $cia bocznej: e =3d
Wynik odstepow a1 i az: ai-az =25 d?

W przypadku wkrecania wkretow ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus” do wstepnie nienawierconych
drewnianych elementéw konstrukcji z forniru klejonego warstwowo, wykonanego z drewna drzew iglastych,
nalezy zachowa¢ minimalng grubos¢ drewnianych elementéw konstrukcji wynoszacg 6 - d i minimalng szerokosé
elementéw wynoszacg 8 - d lub 60 mm, przy czym decydujgca jest wieksza wartos¢. W przypadku wkretow
montowanych na krzyz, ktore wkrecane sg do drewna, drewna warstwowego, drewna litego klejonego warstwowo
lub forniru klejonego warstwowo, nalezy zachowaé odstep minimalny wkretéw wynoszacy 1,5 - d. Podejmujgc
stosowne s$rodki nalezy zapewni¢, aby wkrety wkrecane na krzyz podczas wkrecania do drewnianych elementow
konstrukcji nie dotykaty sie.

A.2.4.4 Drewno klejone krzyzowo

Wymagania dotyczgce odstepow minimalnych wkretéw w powierzchniach bocznych i czotowych drewna
klejonego krzyzowo dostepne sg w tabeli A.2.5. Definicje odstepow minimalnych podane sg na rysunkach A.2.2 i
A.2.3 Minimalne odstepy na powierzchniach czotowych sg niezalezne od kata miedzy osig wkreta a kierunkiem
wiokien. Warunkiem przyjecia minimalnych odstepow jest spetnienie nastepujgcych wymogow:

« minimalna grubo$¢ drewna klejonego krzyzowo: 10 - d

« minimalna gtebokos$¢ osadzenia wkretéw w powierzchni czotowej drewna klejonego krzyzowo: 10 - d

Whkrety samowiercgce Wurth
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W razie obcigzenia prostopadtego do powierzchni bocznych (patrz rysunek A.2.1) wynikajgcego z rozciggania,
nalezy wzmocni¢ wkretami elementy z drewna warstwowego

Sciana
ﬁ ]
[ 1] .
I I |
[ | |
A ]
Rysunek A.2.1: Wzmocnienie elementdéw z drewna warstwowego wkretami przy naprezeniu

rozciggajgcym prostopadtym do powierzchni bocznych.

Tabela A.2.5: Odstepy minimalne wkretow w powierzchniach bocznych i czotowych drewna warstwowego

ai asgt as.c az ast Aac
Powierzchnie boczne (patrz rys. A.2.2) 4-d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-d
Powierzchnie czotowe (patrz rys. A.2.3) 10-d 12 -d 7-d 4-d 6-d 3-d
Whkrety samowiercgce Wurth
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Rysunek A.2.2 Definicja odstepow minimalnych w powierzchni bocznej
M P P B 19 =T P P £
A A A A A A A A A A
Y N
77770 77 77, N G4fc 7 7777 77 77, N 04,C
7777787877 K 72228787877 K
— 2 — 9%
F 87 K Y. 5. k. *x
=—— Qy a
,C 4.1
X X
\4
Rysunek A.2.3 Definicja odstepow minimalnych w powierzchniach czotowych
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A.2.5 Moment wkrecajacy

Wszystkie wkrety spetniajg wymogi dotyczgce stosunku momentu zrywajgcego fior k do momentu wkrecajgcego

Rtor,mean.

A.2.6 Wytrzymatos¢ na korozje

Wkrety i podkiadki ze stali weglowej mogg by¢ niepowlekane, niepokrywane mosigdzem, niklem, oksydowane,
fosfatowane lub cynkowane galwanicznie lub chromowane na kolor zotty, niebieski lub czarny lub naktadana jest
powtoka z warstw cynkowych, powtoka aluminiowa, powtoka Ruspert, HCP lub Delta lub powtoka cynkowo-
niklowa. Wkrety Wurth ,ASSY plus VG” o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d = 14 mm moga by¢
cynkowane ogniowo.

Grubos¢ powtoki cynkowej wynosi przynajmniej 5 yum, a grubos$¢ powtoki cynkowo-niklowej przynajmniej 4 um.
Wkrety i podktadki ze stali nierdzewnej wytwarzane sg ze stali o numerach materiatu 1.4006, 1.4009, 1.4021,
1.4301, 1.4401, 1.4529, 1.4571, 1.4567, 1.4578 und 1.4539.

Nie mozna wykluczy¢ korozji stykowe;j.

Whkrety samowiercgce Wurth
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ZALACZNIK 3 Wzmocnienie drewnianych elementow konstrukcji w przypadku naprezen

$ciskajgcychprostopadle do kierunku wiékien

A3.1 Uwagi ogdlne

Tylko wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z gwintem petnym mogg by¢ stosowane do wzmocnienia
drewnianych elementéw konstrukcji przy naprezeniu $ciskajgcym prostopadle do kierunku wiokien. Ponizsze
uregulowania obowigzujg dla wkretow wkrecanych do drewna, drewna litego klejonego warstwowo lub drewna
klejonego krzyzowo z drewna drzew iglastych.

Sita $ciskajgca musi by¢ rownomiernie roztozona na wkrety uzywane jako wzmocnienie.

Wkrety wkrecane sg w drewniane elementy konstrukcji prostopadle do powierzchni pod kgtem pomiedzy osig
wkreta a kierunkiem witokien wynoszgcym 45° do 90°. £by wkretéw muszg byc¢ zlicowane z powierzchnig
drewna.Wzmacnianie ptyt drewnopochodnych i drewnianych elementéw konstrukcji z drewna lisciastego za
pomocg wkretow z gwintem petnym nie stanowi przedmiotu Europejskiej Oceny Techniczne;.

A.3.2 Wymiarowanie

W przypadku wymiarowania wzmocnienia drewnianych elementéw konstrukcji przy naprezeniu sciskajgcym
prostopadle do kierunku wiokien nalezy spetni¢ ponizsze wymagania niezaleznie od kgta pomiedzy osig wkreta a
kierunkiem wiokien.

Nosnos¢ wzmocnionego drewnianego elementu konstrukcji wynosi:

Rggq = Min {gg,?:ff_-'f:;glafc.go,d +n-min Raxdirc -Npld I':. (3.1)
Przy czym:

Ke 90 wspotczynnik zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 6.1.5

B szeroko$é podpory [mm]

Cefa lefektywna dtugos¢ kontaktowa zgodnie z EN 1995-1 -1, rozdziat 6.1.5 [mm]

fe.904 wartos¢ projektowa wytrzymatosci na Sciskanie prostopadle do kierunku wtokien
[N/mm?]

n liczba wkretéw wzmacniajgcych, n = no« neo

No liczba wkretow wzmacniajgcych rozmieszczonych w rzedzie rownolegle do kierunku
wiokien

Nso liczba wkretéw wzmacniajgcych rozmieszczonych w jednym rzedzie prostopadle do
kierunku witokien

Raxd = faxd - d - Ler [N] (3.2)

faxd warto$¢ projektowa nosnosci na wycigganie gwintu wkreta [N/mmZ]

d Srednica zewnetrzna wkreta [mm]

Ke wedtug zatagcznika 2, rozdziat ,Naprezenie $ciskajgce”

Npl.d wedtug zatgcznika 2, rozdziat ,Naprezenie $ciskajgce” [N]

Lef2 rzeczywista dtugo$¢ kontaktowa w ptaszczyznie ostrza wkreta (patrz rysunek A.3.1) [mm]
Let2={les+ (No- 1) » a1 + Min(ler; a1c)} dla podpory skrajnej (patrz rysunek A.3.1 po lewej)
Let2={2 “Let+ (No- 1) « a1} dla podpory posredniej (patrz rysunek A.3.1 po prawej)

Lef diugos¢ gwintu wkreta w drewnianym elemencie konstrukcji [mm]

a1 odstep osiowy miedzy wkretami w ptaszczyznie rownolegtej do kierunku witokien, patrz
rozdziat A.2.4.3 [mm]

aic odstep srodka ciezkosci wkreconego w drewno gwintu od powierzchni drewna w
przekrojuczotowym, patrz rozdziat A.2.4.3 [mm]

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 3

Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen sciskajgcych
prostopadle do kierunku wtokien
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Rysunek A.3.1: Wwzmocniona podpora skrajna (po lewej) i wzmocniona podpora posrednia (po prawej)
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 3

Wzmocnienie drewnianych elementdéw konstrukcji w przypadku naprezen sciskajgcych
prostopadle do kierunku wtokien
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ZALACZNIK 4 Wzmocnienie drewnianych elementoéw konstrukcji w przypadku naprezen
rozciggajacych prostopadle do kierunku wiékien

A4l Uwagi og6lne

Tylko wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z gwintem petnym mogg by¢ stosowane do wzmocnienia
elementéw budowlanych przy naprezeniu rozciggajacym prostopadle do wiokien.

Wkrety z gwintem petnym wkrecane sg w drewniane elementy konstrukcji prostopadle do powierzchni, pod katem

pomiedzy osig wkreta a kierunkiem wiokien wynoszgcym 90°.

Postanowienia dotyczgce wzmocnienia drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen

rozciaggajgcych prostopadle do widkna obowigzujg dla elementéw konstrukcji z nastepujgcych drewnianych

materiatow budowlanych:

- petne drewno z drzew iglastych lub z drzew lisciastych typu buk, jesion lub dab,

- drewno warstwowe z drzew iglastych lub z drzew lisciastych typu buk, jesion lub dab,

- drewno lite klejone warstwowo z drzew iglastych lub z drzew lisciastych typu buk, jesion lub dab,

- fornir klejony warstwowo z drewna drzew iglastych.

W zakresie wymiarowania i wykonania wzmocnien drewnianych elementdéw konstrukcji w przypadku naprezen

rozciggajgcych dziatajgcych prostopadle do widkna obowigzujg postanowienia dla miejsca montazu. Ponizej jako

przykfad przedstawiono wzmochnienie potgczen elementu drewnianego obcigzonego prostopadle do kierunku

wiokien.

Uwaga: w Niemczech nalezy przestrzega¢ uregulowan normy DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08, NCI NA.6.8
tacznie ze zmianami.

Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen rozciggajgcych prostopadle do widkna

wykonuje sie przy zastosowaniu co najmniej 2 wkretéw. Jesli minimalna gtebokos$¢ wkrecania powyzej i ponizej

obszaru zagrozonego powstawaniem peknie¢ wynosi 20 - d mozna stosowac tylko jeden wkret, przy czym d jest

Srednicg zewnetrzng gwintu wkreta.

A.4.2 Wymiarowanie

A4d421 taczenia poprzeczne

Nosnos¢ osiowg wzmocnienia potgczenia poprzecznego w przypadku naprezen rozciggajgcych prostopadle do
wibkna nalezy wyznaczy¢ wg rownania (4.1):

1-3.0.2 +2'a3]'F90,d 1 gdzie: (4.1)
FaxRd
Fao,d wartos¢ projektowa sity potgczenia prostopadle do kierunku wtokien drewnianego elementu
konstrukciji,
o =a/h
a patrz rysunek A.4.1
h = wysokos$¢ elementu konstrukcji
Faxre =min {fax,d -d - lef; Fira }
faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wycigganie gwintu wkreta
d $rednica zewnetrzna wkreta [mm]
lef mniejsza wartos¢ gtebokosci osadzenia wkreta powyzej lub ponizej obszaru zagrozonego

powstawaniem peknieé
Ftrd wartos¢ projektowa naprezenia rozciggajacego wkretow = fiensd
Poza potgczeniem poprzecznym, w kierunku podtuznym belki nalezy uwzgledni¢ w obliczeniach tylko jeden
wkret.

Whkrety samowiercgce Wurth

. . - ) - Zatgcznik 4
Wzmocnienie drewnianych elementow konstrukcyjnych w przypadku naprezen

rozciggajgcych prostopadle do kierunku wiokien
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Rysunek A.4.1: Przyktad wzmocnienia potgczenia poprzecznego.
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 4

Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcyjnych w przypadku naprezen
rozciggajgcych prostopadle do kierunku wiokien
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A421 Prostokatne wreby (podciecia) na koncach belek zginanych o prostokatnym przekroju
poprzecznym

No$nosc¢ osiowg wzmochienia wrebu w przypadku naprezen rozciggajacych prostopadle do wtdkna nalezy
wyznaczy¢ wg rownania (4.2):

13-V, - 3~(1—0L)2—2-{1—(,()3]_41 4.2)
Fax.Rd -
gdzie:
Vd wartos¢ projektowa sity poprzecznej
a = he/h
h wysokos¢ elementu konstrukcji
Faxra = min {fax,d -d - lef; Ftrd }
faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkretu
d $rednica zewnetrzna wkreta [mm]
lef mniejsza warto$¢ gtebokosci osadzenia wkreta powyzej lub ponizej obszaru agrozonego

powstawaniem peknieé, minimalna gtebokos¢ osadzenia wynosi 2 - et
Ftra wartos¢ projektowa naprezenia rozciggajgcego wkretow = fiensd

W kierunku podtuznym belki nalezy uwzgledni¢ tylko jeden wkret.

Potencjalne miejsce pekniecia

A » | A N |
| L 1
So— i % e |
he | — he i
[ h /‘ I
| I
l 1 ; (@ J 1 |
h-he i B h-he i
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Rysunek A.4.2: Przyktad wzmocnienia wrebu (podcigcia) przy podporze w przypadku naprezen
rozciggajgcych prostopadle do widkna
Whkrety samowiercgce Wurth
. . - ) - Zatgcznik 4
Wzmocnienie drewnianych elementow konstrukcyjnych w przypadku naprezen
rozciggajgcych prostopadle do kierunku wiokien
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Zalacznik 5 Wzmocnienie na $cinanie

A5.1 Informacje ogdlne

Do wzmocnienia na $cinanie drewnianych elementéw konstrukcji nalezy stosowaé wytgcznie wkrety Wurth
LASSY” i ,ASSY plus VG” z gwintem petnym oraz d = 8 mm. Postanowienia obowigzujg dla belek prostych o
statym prostokatnym przekroju poprzecznym.

Wkrety z gwintem petnym wkrecane sg w drewniane elementy konstrukcji pod katem 45° pomiedzy osig wkreta a
kierunkiem wiokien.

Postanowienia dotyczgce wzmocnienia na $cinanie drewnianych elementéw konstrukcji obowigzujg dla
elementéw konstrukcji wykonanych z nastepujacych drewnianych materiatow budowlanych:

- drewno klejone warstwowo z drzew iglastych,

- drewno lite klejone warstwowo z drzew iglastych.

Jako wzmocnienie na $cinanie nalezy stosowac co najmniej cztery wkrety w jednym rzedzie rownolegle do
kierunku wtokien. Odstep miedzy wkretami rownolegle do przebiegu wiokien nie moze przekracza¢ wysokosci
elementu konstrukgcji. Odnosnie minimalnych odstepow wkretéw obowigzujg postanowienia w zatgczniku A.2.4.
Jesli wkrety sg rozmieszczone w jednym rzedzie rownolegle do wiokien, nalezy to wykonac¢ centralnie w
odniesieniu do szerokosci elementu konstrukcji.

W obszarach elementow konstrukcji niewzmocnionych na $cinanie obowigzujg wymagania dla niewzmocnionych
drewnianych elementéw konstrukcji.

W zakresie wymiarowania i wykonania wzmocnien na $cinanie drewnianych elementéw konstrukcji obowigzujg
postanowienia w miejscu montazu.

AN NANAN S S S S S
NN //¢/ //
NN 7777
- —
Rysunek A.5.1: Schemat podstawowy wzmocnienia belek na Scinanie przy zastosowaniu wkretéw, obszar

wzmocniony na $cinanie jest oznaczony.

A5.2 Wymiarowanie

Wymagania dotyczg obcigzen skupionych i liniowych.

W obszarach wzmocnionych drewnianych elementdéw konstrukcji narazonych na naprezenia $cinajgce zgodnie z
rysunkiem A.5.1 ze skladowymi naprezenia rownolegtymi do wtdkna musi by¢ spetnione Réwnanie (5.1):

T4 <fymod, d ‘% gdzie: (5.1)
Td wartos¢ projektowa naprezenia $cinajgcego [N/mmgZ]
fud warto$¢ projektowa nosnosci na scinanie [N/mmZ]
ke K.=1-0,46 : 504 = 0,052 - 63, , [N/mm?] (5.2)
Good wartos¢ projektowa naprezenia prostopadtego do widkna (warto$¢ ujemna przy
Sciskaniu) [N/mm?]
ST (5:3)
© J2.b-ay
b szerokos$¢ drewnianego elementu konstrukcji [mm]
a odstep wkretow rownolegtych do widkna, rozmieszczonych w jednym rzedzie [mm]
Whkrety samowiercgce Wurth Zatgoznik 5

Wzmocnienie na scinanie
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Faxd Fax.d:ﬁ.“ nr:i)-Vd -y [N/mm?] (5.4)
b2.v2| 8 3|
N Gb-2 v2‘\ wahke TEAg | (5.5)
NH = r Y
14G-b-2.42| O, |
| m-d-hky E-Ag |
V4 wartos¢ projektowa sity poprzecznej [N]
d $rednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm]
h wysoko$¢ drewnianego elementu konstrukcji [mm]
G wartos¢ srednia modutu sprezystosci poprzecznej [N/mm2]
Kax sztywnos¢ potgczenia miedzy wkretem a drewnianym elementem konstrukcji
kax= 12,5 N/mm?3 dla wkretéw ,ASSY plus VG” i ,ASSY z gwintem petnym i d = 8 mm
E-As sztywnos¢ osiowa jednego wkreta:
- . 2
E.Ac= 0% (5.6)
4
E wspotczynnik sprezystosci podtuznej, E = 210.000 N/mm?
ds $rednica rdzenia wkretu [mm]

Nosnos¢ osiowa wkretéw Wurth ,ASSY plus VG” lub ,ASSY” musi spetnia¢ nastepujgcy warunek:

g (5.7)
FaxRd '
gdzie:
Faxrs = Min faxs A let: Frona |
faxd warto$¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkreta [N/mm?]
lef efektywna dlugos¢ osadzenia wkreta wynosi 50% dtugosci gwintu wkreta osadzonego w
drewnianym elemencie konstrukcji [mm]
frens.d wartos¢ projektowa nosnosci na wyrwanie wkreta [N]

Whkrety samowiercgce Wurth Zatgoznik 5

Wzmocnienie na $cinanie

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17




Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka. Institut

fiir
Strona 29 Europejskiej Oceny Technicznej Bautechnik
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

ZALACZNIK6 Wzmocnienie poltgczen za pomoca elementéw taczacych w ksztalcie trzpieni

Jezeli nie sprzeciwiajg sie temu krajowe przepisy obowigzujgce w miejscu zabudowy, osiowa no$nos¢ wkretow
wzmachniajgcych dla potgczen obcigzonych rownolegle do kierunku wtokien drewna za pomocg elementéw
tgczacych w formie preta musi spetnia¢ nastepujgcy warunek:

03 . FV,O,Ed - 1
Fax,Rd
gdzie:
Fv.oEd warto$¢ projektowa obcigzenia na kazdy element tgczacy rownolegle do kierunku
wiokien [N],

dla drewnianych elementéw bocznych Fv,oed to obcigzenie na kazdy element fgczacy i
powierzchnie Scinania, dla drewnianych elementéw $rodkowych
Fvo.ed to zsumowane obcigzenie na kazdy element tgczgcy dla obydwu powierzchni
Scinania.

Faxrd najmniejsza warto$¢ projektowa osiowej nodnosci wkreta z petnym gwintem na wyrwanie
lub no$nosci na rozcigganie. Gteboko$¢ osadzenia lef to najmniejsza warto$¢ gtebokosci
osadzenia na tbie wkreta lub kohAcowce wkreta (patrz rys. A.6.1)

Jezeli kazdy srodkowy i boczny element drewniany wzmocnione sg pod kazdym elementem tgczgcym, mozna
przyjac za skuteczng ilos¢ elementdw tgczgcych wartosci zgodne z EN 1995-1-1, Réwnanie (8.34) dla nef= n.

A LA
» 71<2
R 1 EEEE .
e (o (o o o e
Fea | e o o o | Fu — —1—_J
— h . Ee Eh
O M O | e SN
° [ ° ° | il e Wy
I __________ | | ‘ <]'lex
L dzc6 Aace
A | ms | m f2cc] | || | [82cc
b 7
Rysunek A.6.1 Potgczenie blachy stalowej i drewna za pomocg kotkow fgczgcych i wzmocnionych
poprzecznie drewnianych elementéw bocznych
Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 6
Wzmocnienie potgczen za pomoca elementdéw tgczacych w ksztatcie preta

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17



Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka. Institut

fiir
Strona 30 Europejskiej Oceny Technicznej Bautechnik
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

ZALACZNIK7 Mocowanie systemow izolacyjnych na dachu
A7.1 Uwagi ogé6lne

Whkrety Wurth o minimalnej srednicy zewnetrznej gwintu 6 mm mozna stosowac¢ rowniez do mocowania
dachowych systemoéw izolacyjnych na krokwiach lub drewnianych elementach konstrukcji w fasadach pionowych.
W dalszej czesci dokumentu pojecie krokwi odnosi sie rowniez do drewnianych elementéw konstrukcji o
nachyleniu od 0° do 90°.

Grubos¢ izolacji cieplnej moze wynosi¢ maksymalnie 400 mm. Izolacje cieplng stosuje sie zgodnie z
obowigzujgcymi w miejscu montazu przepisami krajowymi jako izolacje nakrokwiowa.

Kontrtaty musza by¢ wykonane z drewna litego zgodnie z EN 338/EN 14081-1. W przypadku konrtat nalezy
przestrzega¢ minimalnych wymiarow podanych w tabeli 7.1.

Tabela A.7.1 Minimalna grubos¢ i szerokos¢ kontrtat

Srednica zewnetrzna gwintu| Minimalna grubosé t Minimalna szerokos¢ b
[mm] [mm] [mm]
6,65, 7e8 30 50
10 40 60
12 80 100
14 100 100

Minimalna szerokos$¢ krokwi wynosi 60 mm.

Odstep pomiedzy wkretami e nie moze przekraczac¢1,75 m.

Sit tarcia nie mozna uwzglednia¢ podczas wyznaczania charakterystycznej sity wyciggajacej wkretow.
Podczas wymiarowania konstrukcji nalezy uwzglednia¢ zakotwienie przejmujgce sity ssania wiatru oraz
naprezenie zginajgce tat. Jesli jest to konieczne, nalezy rozmiesci¢ dodatkowe wkrety prostopadle do osi
podtuznej krokwi (kat a = 90°).

A.7.2 Wkrety nachylone rownolegle oraz izolacja cieplna narazona na sci

A.7.21 Model statyczny

System sktadajacy sie z krokwi, nakrokwiowej izolacji cieplnej oraz kontrtat utozonych rownolegle do krokwi
mozna uznaé za belke utozong na podtozu sprezystym. Kontrtata stanowi belke, a nakrokwiowa izolacja cieplna
podtoze sprezyste. Minimalne naprezenie sciskajgce izolacji cieplnej przy odksztatceniu 10%, mierzone zgodnie z
EN 826:, powinno wynosi¢ przynajmniej o@o %) = 0,05 N/mm?, Lata jest obcigzana prostopadle do osi przez
obcigzenie skupione Fb. Pozostate obcigzenia skupione Fs wynikajg z sity rozporowej dachu zwigzanej z
ciezarem wiasnym oraz obcigzeniem $niegiem, ktore przenoszone sg na kontrtaty za posrednictwem tbow
wkretow.

Zamiast tat, jako gornego pokrycia izolacji dachowej mozna uzyé nastepujgce ptyty drewnopochodne, o ile sg
przeznaczone do tego celu:

- sklejka zgodnie z normg EN 636 i EN 13986,

- ptyty OSB zgodnie z EN 300 i EN13986,

- ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 312 i EN 13986,

- ptyty pilsSniowe zgodnie z normg EN 622-2, EN 622-3 i EN 13986.

Do mocowania ptyt drewnopochodnych na krokwiach z izolacjg w postaci warstwy posredniej nalezy stosowaé
wytgcznie wkrety z tbem ptasko stozkowym, z tbem 75°, z tbem FBS lub z tbem do konstrukcji drewnianych.

Ptyty drewnopochodne muszg mie¢ grubosé wynoszgcg co najmniej 22 mm. Pojecie taty w dalszej czesci
dokumentu odnosi sie rowniez do wymienionych powyzej materiatow drewnopochodnych.

t EN 826:1996 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - okreslanie zachowania przy $ciskaniu

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik /
Mocowanie systemoOw izolacyjnych na dachu

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17




Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches

- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka. Institut
fiir
Bautechnik

Strona 31 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Kontriata

Izolacja

Folia paroizolacyjna

Szalunek
Krokiew
Sita ssaca
Docisk wiatru O3 kontriaty

Ciezar wiasny 1‘\. \:\\

Sniegu

Goma krawedz
krokwi

Sita docisku w warstwie
izolacii

Sita rozciagajaca w osi
whretu Ts

Skoncentrowana sia docisku w
warstwie izolacji

Rysunek A.7.1: Mocowanie systeméw dachowej izolacji cieplnej na krokwiach — model statyczny
dla wkretéw rozmieszczonych rownolegle
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Rysunek A.7.2 Obcigzenia skupione Fb prostopadle do kontriat

(Dg +Sg)sinB=Ry 3

Rysunek A.7.3  Obcigzenia skupione Fs prostopadle do kontrtat, przytoZzenie obcigzenia w obszarze tba wkreta
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A.7.22 Wymiarowanie kontrtat

Zaktada sie, ze odstep kontrtat przekracza charakterystyczng diugos¢ | char. Charakterystyczne wartosci naprezen
zginajgcych mozna obliczy¢ w nastepujgcy sposob:

Mk Mk _ (Fb,k + Fz.k ) i Ichar (71)
gdzie:
lchar = charakterystyczna dtugos¢ 4-El (7.2)

I|:har =
Wes - K

El = sztywnosc¢ zginania faty

K = wspotczynnik podatnosci podtoza

Wet = efektywna szerokos¢ izolacji cieplnej

Fo.k = charakterystyczna wartos¢ obcigzen skupionych prostopadtych do fat

Fsk = charakterystyczna wartos$¢ obcigzen skupionych prostopadtych do fat przytozenie

obcigzenia w obszarze tbow wkretow

Wspétczynnik podatnosci podtoza K mozna obliczy¢ z modutu sprezystosci podiuznej EHI oraz grubosci tHI
izolacji cieplnej, jesli znana jest efektywna szeroko$¢ wef izolacji cieplnej przy sciskaniu. Ze wzgledu na rozktad
obcigzen w izolacji cieplnej efektywna szerokos$é wef jest wieksza niz szerokos¢ faty lub krokwi. Na potrzeby
dalszych obliczen efektywng szerokos¢ wef izolacji cieplnej mozna okresli¢ w nastepujgcy sposob:

lchar Wer =W+t /2 (73)
gdzie:
w = minimalna warto$¢ szerokosci taty lub krokwi

th = grubos¢ izolacji cieplnej
Eni
K = =HL
- (7.4)

Musi by¢ spetniony nastepujgcy warunek:

Smd My
= W <1 (7.5)

fm,d

Przy obliczaniu wskaznika wytrzymatosci W nalezy uwzgledni¢ przekroj poprzeczny netto. Charakterystyczng
wartos¢ naprezenia $cinajgcego nalezy obliczyé w nastepujacy sposob:

FM +Fs.k
v, - Bt o

Powinien by¢ spetniony nastepujacy warunek:

1.5.Vy
fv,d A f\.',d

<1 (7.7)

Przy obliczaniu powierzchni przekroju poprzecznego nalezy uwzgledni¢ przekroj poprzeczny netto.
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A.7.2.3 Wymiarowanie izolacji cieplnej
Charakterystyczng warto$¢ naprezenia $ciskajgcego w izolacji cieplnej nalezy obliczy¢ w nastepujgcy sposob:
1.5-Fpk +Fsk
Ok =——— .
2'|Char'W (7 8)
Warto$¢ projektowa naprezenia sciskajgcego nie powinna by¢ wyzsza niz 110% naprezenia $ciskajgcego przy
odksztatceniu 10%, mierzonym zgodnie z EN 826.

A.7.2.4 Wymiarowanie wkretow

Wkrety sg poddawane naprezeniom przede wszystkim w kierunku osi wkretéw. Charakterystyczng wartos¢
osiowej sity rozciggajacej we wkrecie mozna obliczy¢ z naprezenh scinajgcych dachu Rs

~Rsk

= (7.9)
cos

Tsk
Nosnos¢ wkretdéw poddanych naprezeniom w kierunku osi stanowi minimalng warto$¢ projektowa nosnosci
osiowej na wycigganie gwintu wkreta, nosnosci tba wkreta na przecigganie oraz nosnosci wkreta na rozcigganie
zgodnie z zatgcznikiem 2. Aby ograniczy¢ odksztatcenie tha wkreta przy grubosci izolacji cieplnej wynoszgcej
powyzej 200 mm lub przy wytrzymatosci na $ciskanie izolacji cieplnej wynoszgcejponizej 0,12 N/mm?, nalezy
zmniejszy¢ nosnoséwkretow na wycigganie za pomocg wspoétczynnikow Ki i kz:

| Kag Faxq -d-les Ky K oe o VR f
Fourg = Mind -2 axd kﬁef 1 Kz [;SKO} Froaag - d2 %] : l?rr;lszk (7.10)
gdzie:

Kax wspotczynnik zgodny z zatgcznikiem A.2.3.2, ktory uwzglednia kat({ pomiedzy osig
wkreta i kierunkiem wiokien

faxa warto$¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkretéw [N/mm?2]

d $rednica zewnetrzna wkretu [mm]

lef gtebokos¢ osadzenia gwintu wkreta w krokwi, lef 240 mm

o charakterystyczna gestos¢ objetoSciowa drewnianego elementu konstrukcyjnego; w
przypadku drewna bukowego, jesionowego i debowego nalezy uwzgledni¢ gestosc
objetosciowg wynoszacg maksymalnie pk = 590 kg/m3 i w przypadku forniru klejonego
warstwowo z drewna drzew iglastych pk = 500 kg/m3 [kg/m?3]

a kata pomiedzy osig wkreta a kierunkiem wiokien, 30° < a < 90°

fhead.o warto$¢ projektowa nosnosci na przecigganie tba wkreta [N/mm?]

dn $rednica tba wkreta [mm]

frens k k charakterystyczna no$no$¢ wkretéw na rozcigganie zgodnie z zatgcznikiem 2 [N]

Ym2 czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1993-1-1 lub wedtug odnosnego
zatgcznika krajowego

ki min {1; 220/t.}

k2 min {1; c10%/0,12}

th grubo$é izolacji ciepine [mm]

G10% naprezenie $ciskajgce izolacji cieplnej przy odksztatceniu 10% [N/mm?2]

kp wspotczynnik zgodny z zatgcznikiem A.2.3.2

Jezeli Rownanie (7.10) zostato spetnione, nie ma koniecznosci uwzgledniania odksztatcenia fat
przywymiarowaniu nosnosci wkretow
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A.7.3 Wkrety rozmieszone ze zmiennym nachyleniem w przypadku izolacji cieplnej nienarazonej na
sciskanie

A.7.3.1 Model mechaniczny

taty sg poddawane istotnemu obcigzeniu momentem zginajacym w zaleznosci od odstepu miedzy wkretami oraz
rozmieszczenia wkretéw poddawanych naprezeniom rozciggajgcym i Sciskajacym o roznym nachyleniu. Momenty
zginajgce wyprowadzane sg na podstawie nastepujgcych zatozen:

e Naprezenia rozciggajgce i $ciskajgce we wkretach wyznacza sie na podstawie warunkow rownowagi z
oddziatywan rownolegtych i prostopadtych do potaci dachowej. Oddziatywania to state obcigzenia liniowe q«i qu.

e  Wkrety uznawane sg za podpory wahadtowe o przyjetej gtebokosci podpory wynoszacej odpowiednio 10 mm w
tacie i krokwi. Efektywna dtugosc¢ stupa wahadtowego wynika tym samym ze swobodnej dtugosci wkreta pomiedzy
tatg a krokwig plus 20 mm.

e taty uwzglednia sie jako belki ciggte o statej rozpietosci wynoszacej | = A + B. Wkrety poddawane naprezeniom
Sciskajgcym tworzg podpore belki ciggtej, a za posrednictwem wkretéw poddawanych naprezeniom
rozciggajgcym obcigzenia skupione przenoszone sg prostopadle do kierunku podtuznego taty.

Wkrety narazone sg przede wszystkim na wycigganie i $ciskanie. Charakterystyczne wartosci sit osiowych we wkretach
wyznacza sie na podstawie oddziatywan rownolegtych i prostopadtych do pofaci dachowej:

Qi CQuk 'Sin(goodz)} (7.11)
cosaq +Sineq/tana, sin(oq +o9)

Wkrety poddawane
naprezeniom

Nek _(A+B)-[—

$ciskajgcym:

Wkrety poddawane Nek = (A+B)‘[ (7.12)

naprezeniom

itk ik 'Sin(90°—ﬂ1)]
rozciggajacym:

COSay +8inas /tancy sin(oq +as)

A odstep wkretéw zgodnie z rysunkiem A.7.5

B odstep wkretéw nachylonych wzgledem siebie zgodnie z RysunkiemA.7.5

ik wartos¢ charakterystyczna obcigzenia rownolegtego do potaci dachowej

Ok wartos¢ charakterystyczna obcigzenia prostopadtego do potaci dachowej

o kat (1i (2 pomiedzy osig wkreta a kierunkiem wtokien, 30° < a1 <90°,30°<02<90°

Mozna stosowac wytgcznie wkrety z gwintem petnym lub gwintem pod tbem i w obszarze ostrza
wkreta.

Naprezenie zginajace tat wynika ze statego obcigzenia liniowego g~ a sktadniki obcigzenia dziatajgce prostopadle do
kierunku podtuznego faty z wkretéw poddawanych naprezeniom rozciggajagcym. Rozpietosc¢ belki ciagtej wynosi (A +
B). Wartos$¢ charakterystyczna skfadnikow obcigzenia dziatajgcych prostopadle do kierunku podtuznego taty z wkretow
poddawanych naprezeniom rozciggajagcym wynosi:

Ak Gk -SiN(90° —o4)-Sinoyp | (7.13)
1/tanoq +1/tanas sin(aq +ag)

Fzsk = (A +B)-(

Warto$¢ dodatnia dla FZS oznacza obcigzenie w kierunku krokwi, natomiast warto$¢ ujemna obcigzenie od krokwi.
Statyczny uktad belki ciggtej przedstawiono na rysunku A.7.5.

Konstrukcje dachowg bgdz fasadowg zamocowang na podkonstrukcji drewnianej nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunieciem prostopadle do ptaszczyzny nosnej.
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Kontriata

Izolacja

Warstwa paroszczel

Szalunek

Krokiew

Wkrety pracujace na rozciaganie

Wkrety pracujace na Sciskanie

| efr

Rysunek A.7 4: Mocowanie izolacji dachowej na krokwiach — schemat podstawowy z wkretami
rozmieszczonymi ze zmiennym nachyleniem

Fzs Fzs Fzs Fzs

| | | L
<+ & 4 3 4 4 & 1 3 Jd J 4 1 1 ] K; terlatte
:%B A fs . A

Rysunek A.7.5: Kontrtata ciggta poddawana statemu obcigzeniu liniowemu na powierzchnie dachu g« oraz
obcigzeniom skupionym wkretow FZS poddawanych naprezeniom rozciggajacym

!
_;IB
|

>

1
.;I&

A.7.3.2 Wymiarowanie wkretéw

Wartoéci projektowe nosnosci wkretéw nalezy wyznaczy¢ na podstawie rownan (7.14) oraz (7.15).

Wkrety poddawane naprezeniom rozciggajgcym:

0.8 0.8
E — min Kax 'fax.d “delep . Phk . Kax 'fax.d delgg, . Prx _ftens.k (7.14)
aeRd kg 350) kg 350) vy
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Wkrety poddawane naprezeniom Sciskajacym:

- —min{kax Foardilog .[pi}“;ka>< fog-dely, .[pi}D'B;KC -Np,k} (7.15)
’ ke 350 kg 350 Yo
gdzie:
Kax wspotczynnik zgodny z rozdziatem A.2.3.2, ktory uwzglednia kat( pomiedzy osig wkreta i
kierunkiem wtokien
faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkretéw [N/mm?]
d srednica zewnetrzna wkretu [mm]
letb dtugosé osadzenia gwintu wkretéw w kontrtacie [mm]
lefr dtugos¢ osadzenia gwintu wkretéw w krokwi, ler= 40 mm
Kp wspotczynnik zgodny z rozdziatem A.2.3.2
Pk charakterystyczna gestos¢ objetosciowa kontrtaty; w przypadku drewna bukowego,

jesionowego i debowego nalezy uwzgledni¢ gestos¢ objetosciowg wynoszacy
maksymalnie pk = 590 kg/m? i w przypadku forniru klejonego warstwowo maksymalnie
pk = 500 kg/m3 [kg/m3]

Prk charakterystyczna gestos¢ objetosciowa krokwi, w przypadku drewna bukowego,
jesionowego i debowego nalezy uwzgledni¢ gestosc objetosciowg wynoszaca
maksymalnie pk = 590 kg/m? i w przypadku forniru klejonego warstwowo z drewna drzew
iglastych maksymalnie px =500 kg/m3 [kg/m?3]

o kat a1 lub (2 pomiedzy osig wkreta a kierunkiem wtokien, 30° < a1 < 90°, 30° < 02< 90°
frens k warto$¢ charakterystyczna nosnosci na rozcigganie wkretéw zgodnie z zatgcznikiem 2 [N]
YML, YM2 czesciowe wspotczynniki bezpieczenstwa zgodnie z EN 1993-1-1 lub wedtug

odpowiedniego zatgcznika krajowego e

ke - Npik wartos¢ charakterystyczna nosnosci wkretéw na wyboczenie zgodnie z tabelg A.7.2 [N]
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Tabela A.7.2 Wartos$¢ charakterystyczna nosnosci wkretdéw na wyboczenie k¢« Npikin KN

Deutsches

Bautechnik

Institut
fir

Swobodna dtugosé ASSY plus VG ASSY Isotop

wkreta | pomiedzy P

kontrtata a krokwia Srednica zewnetrzna gwintu d [mm

[mm] 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 8,0/ 10,0

ke * Nptk [KN]
<100 1,12 3,26 8,24 13,30 21,8 10,1

120 0,85 2,48 6,37 10,40 17,4 8,30
140 0,66 1,95 5,06 8,32 14,1 6,84
160 0,53 1,57 4,10 6,78 11,6 5,70
180 0,43 1,28 3,39 5,63 9,61 4,79
200 - 1,08 2,86 4,74 8,14 4,08
220 - 0,91 2,43 4,05 6,96 3,51
240 - 0,78 2,09 3,50 6,03 3,04
260 - 0,68 1,81 3,05 5,25 2,67
280 - 0,59 1,60 2,68 4,65 2,35
300 - 0,53 1,40 2,37 4,11 2,10
320 - 0,47 1,25 2,10 3,67 1,88
340 - 0,42 1,12 1,90 3,30 1,69
360 - 0,37 1,01 1,71 2,98 1,53
380 - 0,34 0,92 1,55 2,70 1,45
400 - 0,31 0,83 1,42 2,46 1,26
420 - 0,28 0,77 1,30 2,25 1,16
440 - 0,26 0,70 1,18 2,06 1,06
460 - 0,24 0,65 1,10 1,91 0,99
480 - 0,22 0,59 1,01 1,77 0,91
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ZALACZNIK 8 Skuteczna ilos¢ wkretéow wkrecanych pod skosem z zachowaniem pomiedzy
powierzchnia scinania i osig wkreta kata: 30° < o < 60°:

Alternatywnie do rozdziatu A.2.3.2 mozna w przypadku wkretéw wkrecanych pod skosem z zachowaniem
kagta pomiedzy powierzchnig $cinania i osig wkreta o wartosci 30° < a < 60° obliczyé nosnos¢ przechylonego
rzedu ukierunkowanych wkretéw (pochylonych lub stawionych na krzyz) lub par wkretéw ustawionych na
krzyz, ktore umieszczone sg w kierunku sity i wtokien przy skutecznej ilosci ner:

ng=— - (8.1)
max(3,:8, )
8y = 1My~ (14 )+ + M2l (14 1) ) (8.2)
mj —mj
n-1_ _ n-l
6: “{ n]?_l .(l iu} — %{]n?‘[l {.“)_M] (83)
1111 - ll].2
| 1 (8.4)
e E1At
14
E2A2
gdzie:
E1A: sztywnos¢ rozciggania elementu bocznego 1
E2Az sztywno$c¢ rozciggania elementu bocznego lub $rodkowego 2 Jezeli element
konstrukcyjny 2 jest drewnianym elementem srodkowym, to dla A2 nalezy
zastosowac jedynie potowe przekroju drewnianego elementu srodkowego
Ei, E2 wartos¢ srednia modutu sprezystosci wzdtuznej elementu konstrukcyjnego 1 2
A1, Az powierzchnia przekroju elementu 1i 2
Ku modut podatnosci rownolegle do fugi $cinania na kazdy wkret (wkrety umieszczone
pochylnie jednolicie) lub na krzyz wkretow (wkrety umieszczone na krzyz ) w stanie
granicznym no$nosc
n ilos¢ wkretéw umieszczonych pochylnie lub krzyzow wkretéw w rzedzie
m ilos¢ rzedow wkretéw umieszczonych pochylnie lub krzyzow wkretéw na przekroj
$cinania
m, :0,5-(c0+\)m2 —4) (8.5)
m, :0,5-(&)—«!(02 —4) (8.6)
8.7
m....21Ku-a1lr m ®7)
EA; BEA,
ai odstep wzajemny wkretéw rownolegle do
Whkrety samowiercgce Wurth
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Skuteczna ilos¢ wkretéw wkrecanych pod skosem net
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Rysunki, powierzchnia, umiejscowienie

1. ASSY, AMO i JAMO (wszystkie typy bez ASSY plus VG i ASSY Isotop)

‘ :
i ey
h=
S
i sl S
‘ 9 &
|
I
Gwint petny bez ostrza wiercgcego
1 Ig
‘ e —
- S
1=
| oo - g Ip o
| Qg ‘ | % e
| I

Gwint niepetny bez ostrza wiercgcego Gwint niepetny z ostrzem wiercacym

2. Wszystkie wkrety ASSY, AMO i JAMO tak jak przedstawiono na rysunku (1) lub bez gwintu w $rodku
wkreta (1), bez gwintu pod tbem (lll) lub w kombinaciji (IV). Dtugosci gwintdw mozna dostosowac do
indywidualnych potrzeb klientow w zakresie 4xd i lg max

("

(n

(1

)

3. Wszystkie wkrety ASSY, AMO i JAMO tak jak przedstawiono na rysunku (l) lub bez gwintu w srodku
wkreta (Il), bez gwintu pod tbem (lIl) lub w kombinac;ji (IV). Dtugosci gwintéw mozna dostosowaé do
indywidualnych potrzeb klientow w zakresie 4xd i Ig max.

Dostepne wykonczenia powierzchni: niepokryta, mosigdzowana, niklowana, oksydowana, cynkowana
galwanicznie, pasysowana nha niebiesko, chromowana na czarno, chromowana na zotto, z powtokag
cynkowo-niklowg, pasywowana cynkowo-niklowo, cynkowana warstwowo, z powtokg Ruspert, w
catosci lub czesciowo lakierowana, cynkowana ogniowo, z powtokg aluminiowg, fosfatowana, z
powtokg HCP lub Delta. Powtoki powierzchni mogg by¢ wzajemnie tgczone. Minimalna grubosc¢

powtoki cynkowej wkretdéw wynosi 5 um a powtoki cynkowo-niklowej 4 pm..

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatacznik 9.1
Prezentacja wkretéw ASSY, JAMO i AMO
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Bautechnik

Ksztatty tba wkreta w przypadku d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, wszystkie materialy

0,5 102

1 D7.0:05

o
q
©o
o

_—]

+M', g WM’,
| S L

JQ(: ]

== ng

1,3 +03
|
1,9 103

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i
bez

teb ptaski — wersje:
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i
bez

04,9 103, ©5,9 104,

I r | [

teb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

0,5 102
0,6 10,2

2403 ‘

teb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

TS
=

1

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez,

z frezem kieszeniowym i

bez

, 7,0 £05,

T

0,6 10,3
:0@! —
[

teb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

Deutsches
Institut

5,0 20,25 ©5,8 10,25 $7,0 104
=a { =3 =]
o~ ] <
o o~ ™|
Pan head Pan head Pan head
PT7,2104 | 78104 | __i B74 208 i__
| . *
,_mﬁ rm_‘ [ ] ‘
— 3 3 ‘ Lﬁ ol -
o . oo

teb podktadkowy teb podktadkowy

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

@7.8105

=

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

0,9 203
|

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.2

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =3,0 mmid = 3,4 mm
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Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, wszystkie materiaty

—— ®5,25 tT.zs ©5,8 5. @5,25 203

& T -} T ol
I N | 3 |
s 3 - s A -
P4.05lsg15 | oy o @415 s04 o
Top head — teb ptaski stozkowy Top head Il — teb do konstrukc;ji
z soczewka i bez 75°— zi bez soczewki drewnianych —
z soczewky i bez, z i Z soczewkg i bez
bez krawedzi
frezujgcych
! 4,7 10,4
gi
o~
teb walcowy
. ®»2,0 rg; | $1.8 102 § ng,? 0.2
68 ®3,0-01 30\ . 3,4 102 E‘ L (3,5 02
b — | ¥ = — el i
. 5 =X
Gwint pod tbem — Gwint pod tbem — Gwint pod tbem
Lg2<4xd Lg2<4xd typ P
p=1,35;1,9; 27 p=135;1,8;1,9; 2,7

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.3

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =3,0 mm id = 3,4 mm
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Typy gwintéwd = 3,0 mm, stal weglowa

2,7+10%

+0,1

©3,0-02
©1,95 0,15

zwoj podwojny

wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

, 1,35+10%

+0,1

@22 201
®3,0-02
®1,95 10,15

2,0 10,15

grubozwojny Il

Zwoj pojedynczy
Wersje z i bez pre cut.

wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem
i bez, lub z i bez, lub z Pre cut moze by¢
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej

pochylone

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwadjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

p+10% , | 3.0 05
T
Ms T
ol J VvV —
3l g | lg %es
|« d| o
~l g o] @
&@ o ©
plus
wersja z
p=135i19

pt‘|0°/o_€ I i 3,0 s05 p+10% | i i 3,0 105
P e W Y _
AN 1] l’ﬁgﬁ@
A3 e | (S5 H3 [a 3|52
83T " 39 & 193
= S S} |t a =}
plus specjal plus 3.0 Crossing cut
wersja: taka sama
wersja z wersja z wysokos¢ jak
p=135i19 p=135il19 powierzchnia nosna

gwintu lub wieksza, 1-
10 sztuk, moze byc¢
umieszczone na catym
gwincie.

Rowki trzpienia dlad = 3,0 mm, stal

=
o
- +0,2
é‘ | @2,4 -0,1
e

) RO,2

Dlugosci dla d = 3,0 mm,
| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
13 12
50 49

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm..

stal

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod
tbem lub w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci
gwintéw mozna dostosowacé do indywidualnych potrzeb klientow w

zakresie Ilg min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.4

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, stal
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Typy gwintéw d = 3,0 mm, stal nierdzewna

2.7+10% 1,35+10% 9+10%
] v w .
335 ) T = - 2 : sole
"ol N ol v H o~ S
puate N ol & o ol 4 42 e
81-“ S ot —| o~ a O oy
S =} 1St Bl e
Zwoj pojedynczy zwoj pojedynczy grubozwojny Il
wersje z pierscieniem wersje z pier$cieniem wersje z pierécieniem Wersje z i bez pre
i bez, lub z i bez, lub z i bez, lub z cut. Pre cut moze byc¢
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej
pochylone.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Diugosci dla d = 3,0 mm, stal nierdzewna

| g Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
+1.0 +1.0 w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna
5 0 2 0 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

£ e min i Ig max.

13 12

Wszystkie wymiary w mm.

50 49

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.5
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Typy gwintow plus d = 3,0 mm, stal nierdzewna

1,35:10"/1 facad g,0:05  135:10% , _ _B30:05 135+10% , , 3.0:05
1

rﬁ\’i\’i‘l i (T T
g‘-#vvbﬁ—_' af T VvV :[ .‘,|—-kr
1 o [ il = 2|= b —|m
el g el 38l L aeel 93 L1 glgo
=10¢! | 2 ol @ <+ © prel o «| ©
Ng | o 8 ol g | ™~ g 3‘&1‘ | S py
s S S 8 sis s ®

plus plus specjal plus 3.0

Rowki trzpienia dla plus d = 3,0 mm, stal nierdzewna

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

®»2,5-01 na catym trzpieniu lub jego czesci.

1,0+10%

RO.2 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 3,0 mm, stal nierdzewna
Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub

| Ig
+1.0 +1.0 w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna
20 20 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig
16 12 min i lg max.
50 46 Wszystkie wymiary w mm.
Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.6

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintow d = 3,4 mm, wszystkie materialy

1,8+10% 18:10% | | L
11
et 04
33 & 3l s
| | I~
O 9'5‘ d
e 9 a5
MDF plus MDF —

Wersje z i bez krawedzi
frezujgcych

Rowki trzpienia dla d = 3,4 mm, wszystkie materiaty

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
+02 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone
@24 -01  nacatym trzpieniu lub jego czesci.

1,0+10%

RO,2 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 3,4 mm, wszystkie materialy

| l'g Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
+1.0 [ +1.0 w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dtlugosci gwintdw mozna
20 [-2.0 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

16 [ 12 min i g max.

éb ;é Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.7
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =3,0 mmid = 3,4 mm
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

5,6 ‘040,

10,5 0,30

2,0 10.5|

i

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i

bez

@5,9 +0.4 [

0,6 +0,2

a6
2.4 10 5!

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkg i bez

5,8 1025

- & = A~

=

Pan Head

©8,4 10,4

2,2 +0,3

Lﬂmﬂ

—

1,8 +03

]

teb podktadkowy

1,9 03

Leb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez,
z frezem kieszeniowym i
bez
P7,0 105,

i

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

@7,0 04

0,6 03

05

2,8

o

=

2,4 103

Pan Head

©83:08 |

Leb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez,
z frezem kieszeniowym i

bez
»8,0 105,

teb ptaski stozkowy

z frezem —

z soczewkq i bez

D79 0.4

= & X

2.5103

Leb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez,
z frezem kieszeniowym i

=

2,2 103

Pan Head

haad

1,4 =03

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

7,8 205

=

teb podktadkowy
powiekszony /

talerzykowy Il —
z i bez krawedzi

frezujgcych

0,9 103

bez

. $84s0s

=

teb podktadkowy

powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

0,9 03

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =3,5mmid=3,9 mm

Zatgcznik 9.8
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Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

05,8204
?7,0 54 @723 ° a'—'-*
o™

teb ptaski stozkowy teb FBS teb walcowy
75°— z soczewka i bez,
z i bez krawedzi
frezujgcych

;
I

33405
28105

5,503

©@5,5 103

% AN/
At = — o S B
= 9_ S 2
4,3 103 < iy
[a] o
Top head — Top head Il — teb do konstrukgji teb do konstrukgji
z soczewkg i bez z i bez soczewki drewnianych — drewnianych —
z soczewks i bez Z soczewkg i bez
©2,0 202 $2,3 102
P25102 $2.1 102 & s
a‘é IL | @3‘5 fg? B‘Of L I @ 3‘5 02 %“; Lij_@%g = % IL=LI_®3_I9 ==
=T +1 :%—“““ o al
T+ o T g = = e
= | = | =_ =_ 1
Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd,
P=1,6 P=1,6;22:3.2 P=1,6;20;2.2;3,2 P=16;20
= $25 102
2 40102
+1
=
0
...

Gwint pod tbem

typ P

Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.9

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus-d =35 mmid=3,9 mm
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Typy gwintéw d = 3,5 mm, stal weglowa

|2,2|t10%

1,6+10%

3,2410%

w0~ - o o 4 WE
. A ™ il o o
Lyl ) o~
S S 8 8 &
zZwoj podwajny Zwoj pojedynczy grubozwojny |
wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem i
i bez, lub z i bez, lub z bez, lub z
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez

@21 102

grubozwojny I

Wersje z i bez pre
cut. Pre cut moze byc¢

rowniez inaczej
pochylone..

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

px10% | 3,0 s05 p+10% 1 Il i 3,0 105 p+10%_, i ]l 2,005
] i
N N — 1 Gty | k
MW 1| HHWUs ] 5 -
3l e | o s e ol % g | Ig 3| %
ol © & @ ol 3|2 al i b
Slg——gg s g8 ®ls 5%
plus plus specjal plus 3.0
wersja z wersja z wersja z
p=135i19 p=135i1,9 p=135i1,9

1,6+10%

i

@21 102

$ 2,60 0,13 ——
®3,5 102

cut

wersje cut z | bez
pierscienia lub
przeciwgwintu

crossing cut

wersja: taka sama
wysoko$¢ jak
powierzchnia no$na
gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze by¢
umieszczone na
catym gwincie.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka
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Rowki trzpienia dla d = 3,5 mm, stal weglowa

=2
E +0,2
5: | | 02,7 -01

R0,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 3,5 mm, stal weglowa

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal

Zatgcznik 9.11
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Typy gwintéw d = 3,5 mm, stal nierdzewna

I

@ 2,60 +0.13——

¢

1,6+10%

Ig

21102

$3,5102

Zwoj pojedynczy

wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

crossing cut

wersja: taka sama
wysokos¢ jak
powierzchnia no$na

gwintu lub wigeksza, 1-10

sztuk, moze byc¢

umieszczone na catym

gwincie.

|2.2lr10%

@26 1013
3,502
@2 1102

grubozwojny |

wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

Deutsches
Institut
fir

Bautechnik

+10%

22

]

[To}
)
S

®2,1:02

grubozwojny I

Wersje z i bez pre cut.

Pre cut moze byc¢
rowniez inaczej
pochylone.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym
Rowki trzpienia dla d = 3,5 mm, stal nierdzewna

1,0+10%

+0,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm

Dlugosci dla d = 3,5 mm, stal nierdzewna

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.12
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Typy gwintow plus d = 3,5 mm, stal nierdzewna

0B —

$2.8 101 —4
@2.7 201 |
+0,3

©$35 a

plus

Rowki trzpienia dla plus d =

3,0 205 16+10%, ;. 3005 1,6+10%, | | 3,0:05
,J—.JL - Jﬂﬁxlg
Hms T NS
3l w | |3 Elw | |
SRS RS S§—H §| §
plus 3.0

plus specjal

3,5 mm, stal nierdzewna

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint. Pierscienie lub gwint

1,2+10%

o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone na catym trzpienia lub jego

+0,2
$3.0 -0 czesci.
% R0,2 . .
Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla plus d = 3,5 mm, stal nierdzewna

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
19 14
60 45

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintow mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig

max.

Wszystkie wymiary w mm.

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.13

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintéw d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

2,0+10%
--20210%

0,1
92

$3,9
':)2,0 014

2,0:10% Lp
IN=EES

a9 al 3

o o et | g 14

NI o] o

8 & 8l &
plus MDF —

wersja z i bez krawedzi
frezuj

Rowki trzpienia dla d = 3,9 mm, wszystkie materiatly

1,0+10%

+0,2
©2,7 -01
% R0O,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.14

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus-d =3,5mmid=3,9 mm
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Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

| — 270505, 3 . #8.0+0s __ ©89105

© ©

[=] o B

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,

z frezem kieszeniowym i
bez

0,9 103

2,8 0.4

25103

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i
bez

teb ptaski stozkowy —
Z soczewky i bez,
z frezem kieszeniowym
i
bez

o @7,0 205 1 98,0105 ©8,9 105 @ 10,0405 |
| I | | V |
7l szl 7 :
g i 3| — ' ci = D 405 :- =
™)

teb ptaski stozkowy z teb grzybkowy —
frezem — z i bez krawedzi

Z soczewkg i bez frezujgcych, bez
wzmochienia trzpienia

0,9 103

0,6 03
0,5
|
0,8 103
0,6

2,8 +
3,4 +

teb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

teb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

07,0 104 D7.9 204 @7,9 10,4 $9,0 1045
F B @ P A
— S — g — g — 3
< ~ o = =
V] ™| — o =
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
94104 | 9308 I $8,4 105 o P94s05
P | - |
! : | i .
s ‘ = 3 ™ 3 {
-+ [ re) =2} =l
- = | — [=1 - =
teb podktadkowy teb podktadkowy teb podktadkowy teb podktadkowy
powiekszony / powiekszony / powiekszony /
talerzykowy Il — talerzykowy Il — talerzykowy Il —
Z i bez krawedzi Z i bez krawedzi Z i bez krawedzi
frezujgcych frezujgcych frezujgcych
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.15
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =4,0 mmid =4,4 mm
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

16,2104 __P7.0s04 D70 204 8,0 204
o T [_
2] - o
%
igj I Nz 3 v/ = g |
= o = c?: © |
©5.5 103 it D56 204 <7 o~ |
o
teb walcowy Top head — Top head Il — teb Elmo
z soczewkq i bez Z i bez soczewki
.'@71—0-8‘4# P7.2 103 230
A = ay :
S g
o 0|
(o] o
teb do konstrukgji Leb ptaski stozkowy teb FSB alternatywa w
drewnianych — 75°— przypadku tbow
z soczewkq i bez z soczewkg i bez, ptaskich stozkowych:
z frezem kieszeniowym modyfikacja trzpienia
i bez przy otworze na
zaslepke
@25 102 $2,65 02 ©2,3 1025 2,45 1025
%‘c‘ L | D40 102 N L | ©4,0 502 N L | ©4.4 1025 § L | 4,4 1025
Y A | — s OBl BT P — |
o ""',‘ o "'"J al = o ""J
< <# < <
<§> = d==r o <§> =2 <§, o
=1 = =L = A ©
Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd,
P=18;26;3,6 P=18 P=18;2.2;26;3,6 P=18;22
2 ®2,5 02
=] I 4,7 102
ogl
- i &
0
..

Gwint pod them

tipo P

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.16

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =4,0 mmid =4,4 mm
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Typy gwintéow d = 4,0 mm, stal weglowa

13.6410% | __.|_+1;8_—”_0'0/L |
3 3[ _l \ S ST
- oul o 3 | 2 E]
t?) g E, 0 o
A Sl &) Il
8 Sis) 8 ©
zwoj podwajny Zwoj pojedynczy
wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem
i bez, lub z i bez, lub z
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez

©2,85 10,14 ——

I2,6|:10%

Bautechnik

01002

P25 102

$2,851014 [ ]

@4,

grubozwojny |

wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

Deutsches

Institut
fir

@4,0 102

grubozwojny I

Wersje z i bez pre
cut. Pre cut moze by¢
rowniez inaczej

pochylone..

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

p+10% 3,2 105 +10% 3.2 105
] ey aell pe
A= AN
WS T| ADWE
N 2| ol 3 I g =
NN o < N Q|

plus plus specjal
wersja z wersja z
p=135i19 p=135i19
1,8+10%
[ L |
= Ig of o
F | g %
| ol w
p < o
8 SIS\

cut

wersje cut z | bez
pierscienia lub
przeciwgwintu

p+10% | F,2 05,
.——»._I T |
o I;_V[\ = o
Aol w | |33
oif ) | o o
S RSIfst
=)
plus 3.0
wersja z
p=135i19

crossing cut

Versione: Stessa
altezza della filettatura o
superiore,

1-10 pezzi, pud essere
disposto lungo tutta la
filettatura.

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.17

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal
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Rowki trzpienia dla d = 4,0 mm, stal weglowa

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.

<l
? 330792 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone
e e na catym trzpieniu lub jego czesci.

A RO,2 . _

I Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,0 mm, stal weglowa

| Ig Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub

+1.0 +1.0 w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna

-2.0 -2.0 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.
Wszystkie wymiary w mm..

18 16

70 68

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.18

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal
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Typy gwintéw d = 4,0 mm, stal nierdzewna

1,8+10%

$2,5 :0.2

@2,85 20,14
@4,0102

Zwoj pojedynczy

wersje z pier$cieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

crossing cut

wersja: taka sama
wysokos¢ jak
powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie.

wersje z pier$cieniem i

Deutsches
Institut
fir
Bautechnik
26£10% 2,6:10%
» f y

@2,5102

@ 2,85 10,14
02,85 1014

grubozwoijny | grubozwojny Il
Wersje z i bez pre cut
Pre cut moze by¢
rowniez inaczej

pochylone.

bez, lub z
przeciwgwintem i bez

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwadjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

Rowki trzpienia dla d = 4,0 mm, dla powyzszych gwintéw

°

=)

= +0,2

ct! | | ®3,0 -01
e R0,2
1

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢é umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,0 mm, dla powyzszych gwintéw

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 55

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.19

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintéw plus d = 4,0 mm, stal nierdzewna

1,8+10%, | . 32105 1,8+10%, , 2 05 1,8+10%, , | 3,2 0.5
] T |
o AR, — 1 Iﬂ fi\ Y I =
2§L~L| A e g2 ¢ .LJ* A
Blgl—g|e ks a8 glg — g8
plus plus specjal plus 3.0

Typy gwintu do drewna twardego d = 4,0 mm, stal nierdzewna

1,8+10%

©3,210.15
©4,0 02 |
$3,0+02

Twarde drewno
Rowki trzpienia dla d = 4,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone

+0.2
23,15 -0; na catym trzpieniu lub jego czesci.
+ RO,2 _ _
1 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow
Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem

1.2:10%

| lg
+1.0 +1.0 lub w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow
20 20 mozna dostosowacé do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min
23' 16’ i lg max.
Wszystkie wymiary w mm..
70 64
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.20

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintéw d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

2,2+10%

I
P S -

@447
@2 3 s

L

2,2:10%_| |_~‘—~—&

| 1

LLTEE E u

3l g 3

o 8 I <[ o

ol o | <| o3

alg—9 e
plus MDF —

Wersje z i bez krawedzi
frezujgcych

Rowki trzpienia dla d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

2
E +0,2
;; | | ®3,0 -0.1
A RO,2
- 2.

Pierscienie trzpienia mogg by¢é wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,4 mm, wszystkie materialy

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 | -2.0
16 14
80 | 66

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.21

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =4,0 mmid =4,4 mm
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Ksztalty tba dla d = 4,5 mm, wszystkie materiaty

‘% 7.6 10,4‘ %‘ ] ©8,0 05 ;%’ o @8,9 0,5
[{e] =] -
o S I S
1 — ] |
; N N
3l B g_ B 3
eo]
o jozd ©
o~ o

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i

teb ptaski stozkowy —
zZ soczewkq i bez,
z frezem kieszeniowym i

teb ptaski stozkowy —

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,

z soczewky i bez,

z frezem kieszeniowym i z frezem kieszeniowym i
bez bez bez bez
©8,0 105, | 8,9 205 @10 105 , $12,0 105
| |
— | | - ‘
™ ) ]
2_ | a | 2 | : T ! 2]
@ —=t b ol < el 2
S : Q- - ! = - : Q= (04,5105 —
- @ A
) ™ <
teb ptaski stozkowy z teb ptaski stozkowy z teb ptaski stozkowy z teb grzybkowy —
frezem — z i bez krawedzi

frezem —

frezem —
z soczewky i bez

z soczewky i bez

z soczewkg i bez

frezujgcych, bez

wzmochienia trzpienia

@7,9 104 ©9,0 1045 ®10,0 10,5
’m e ’@\
— 3 — 3 — g
3] o @
| = ™ — ™| —
Pan Head Pan Head Pan Head
, ©10,0 105 ‘ ©10,0 +08 ‘ @94 105 @10 105
m L ) ‘
=M D= I = N = A
:_ L ] — - - S" —
teb podktadkowy

teb podktadkowy teb powiekszony /

teb podktadkowy
powiekszony / talerzykowy Il — powiekszony /
talerzykowy I - z i bez krawedzi talerzykowy Il —
z i bez krawedzi frezujgcych Z i bez krawedzi

frezujgcych frezujgcych

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.22

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =4,0 mmid =4,4 mm

8.06.03-125/17

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka




Tlumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.

Strona 62 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Ksztalty tha dla d = 4,5 mm, wszystkie materiaty

=

teb FBS

2,3 105

‘ 1 @6,2 10,4

R

teb walcowy

@6,8|10.4
]
]

2,2 03

teb walcowy
02,7 1025
S|l | #4502
7 |
o L"",I
L o
jﬁ’

Gwint pod them

g2 <4 xd,

___Qfl?,(} 0.3

0,6 02

39105

teb do konstrukcji
drewnianych 60° —
z soczewka lub

bez
% ©8,2 104,
I~
=
% -
(a2 ]
o

teb Spengler z
soczewka lub bez

@5 2030
[=]
-
T
w.
ol —
teb Torx
©2,9 1025
S|l || 4502
Py Lﬁj——
e e o
<=—ﬁ$ =
 —— -

Gwint pod them
g2 <4 xd,

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

®3,9 01

®9,0 1045

8B 11

—

©

b
S
™|

tebElmo

alternatywa w
przypadku tbow ptaskich
stozkowych:
modyfikacja
trzpienia przy otworze
na zaslepke

_P7.2 104

—

—T

0,6 0.1

®5,7 203

3,7 105

Top head Il —

Top head —
Z i bez soczewki

z soczewkq i bez

®5,80 20,30 @5 2030

—

2,80 2040
3,6 s0.40

teb walcowy Maty teb walcowy

e ©2,85 03
2 [} 235,0 £0.3
+1
o
g
b
> w0
< ~]

Gwint pod tbem
typ P

P=20;28;4,0 P=20

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.24

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Z41671.18
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Typy gwintéw d = 4,5 mm, stal weglowa

4.0410% 2,0:10%
- =

G277 202

@ 3,2 1015
P45 102
P27 102
®3,2 10,1
®4,5102

Zwoj pojedynczy
wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

zwoj podwajny
wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

2,8+10%

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

@ 3,2 10,15

grubozwojny |

@45 02
B27 02

wersje z pierscieniem

i bez, lub z

przeciwgwintem i bez

grubozwojny I

rowniez inaczej
pochylone.

D45 102

Wersje z i bez pre
cut. Pre cut moze byc¢

@2,7 202

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

3,5 0.5

p+10% _, | 35105 +10%
D110%| | | 3,505 L 1
1 | erE S
AN R =
TS| s :
o of [ += g Ig GRS ol @ Ig !
N - SRR 2ol oG o
oi| o o by Qe 1 8
1S} 15!
8|9 B by i s
Plus plus specjal plus 3.0
Wersja z Wersja z Wersja z
p=135z19 p=1352z19 p=1,352z19

04,5 10,2
D27 02

©3,2 015

cut

wersje cut z i bez
pierscienia lub
przeciwgwintu

©4,5:02

crossing cut wersja:
taka sama wysoko$¢ jak

powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza,

gwincie

1-10 sztuk, moze by¢
umieszczone na catym

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Zatgcznik 9.24

Z41671.18
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Rowki trzpienia dla d = 4,5 mm, stal weglowa

=

(=]

-— +0,2

(*\'J' | L_©3,35-0.1
RO,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,5 mm, stal weglowa

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
20 18
100 78

Dostepne sg wkrety bez gwintu w Srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Zatgcznik 9.25

Z41671.18
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Typy gwintéw d = 4,5 mm, stal nierdzewna

| 42.0+10% 2,8+10% __28:10%

& I oy ™
, - Bl 7 g — E
l <«| i ~ o f~
— [y} 5e] 1 =
ks ) = SN
Zwoj pojedynczy grubozwoijny | grubozwojny Il
wersje z pier$cieniem i wersje z pier$cieniem i Wersje z i bez pre cut.
bez, lub z bez, lub z Pre cut moze by¢
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej

pochylone.

crossing cut
wersja: taka sama wysokos¢ jak
powierzchnia no$na gwintu lub

wieksza,1-10 sztuk, moze byé
umieszczone na catym gwincie.

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

Rowki trzpienia dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.

=

2 0.2 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone na
| — $3,35 -0 catym trzpieniu lub jego czesci.

= RO.2 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna

| Ig Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
+1.0 +10 w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dtlugosci gwintéw mozna

' ) dostosowa¢ do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ilg max.
-2.0 -2.0
20 18 Wszystkie wymiary w mm.
80 (140%) | 78 *patrz 9.1 Rysunki, powierzchnie, umiejscowienie, punkt 3

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.26

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal
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Bautechnik
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Typy gwintéw plus d = 4,5 mm, stal nierdzewna

2,0+10%, , | B.5108 20+10%, | 35405 2,0+10% ,r_ 5105,
[ 1

NN =) il ] W= 1
ol — S mas - m e
g = S q| 5 i o 2 g

] I H H E] I b < H | F %
g |3 i"m-lp“ flol o 2 .LJ* SE
Sgl—43§ 88 g3 gs| — 8w

plus plus specjal plus 3.0

Typy gwintéw twarde drewno, wkret typu Spengler d = 4,5 mm, stal nierdzewna

Twarde drewno /
Spengler

Rowki trzpienia dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.

2
2 +0,2 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone
& - 23,35 -0 na catym trzpieniu lub jego czesci.

RO.2 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
23 | 18
80 79

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatacznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

min i lg max.
Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.27

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Z41671.18
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Bautechnik

Deutsches
Institut

Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 5,0 mm i d = 5,5 mm, wszystkie materiaty

i @7,6 04,
g |
o
/—4
T
c::; -
|

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

1989105
I T ol
' ]
co

3]

0,9 103

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewkaq i
bez

®9,0 0,45

= & R

e

]

3,003

Pan Head

; ®12,0 105

-
—

teb podktadkowy
owiekszony /
talerzykowy |

28105

__1©89:05
________ L

171
BEH = _E

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

@10 +05

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewksq i
bez

®»10,0 105

7 F R

—

14103

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il — z i
bez krawedzi
frezujgcych

1,0 0,3

199605

R oy —
S5
B gj

o

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

1 D12 105
%'_g

p!

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewksq i

1,104
08

56+

bez
@12,0 10,5
& WA~
\ 7 3
a I
D..
< —
Pan Head

@10 205

=

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il — z i
bez krawedzi
frezujgcych

1,2 03

fir

1,1 104

1 P12 405
Qﬂ

w2y

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z

4405

frezem kieszeniowym i

bez

$7.2 03

d]

20105

1

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewksq i
bez

@77 05

e

2,803
o

teb stopniowy

12,0 205

v

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill — z i
bez krawedzi
frezujgcych

18+03

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.28

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5,0 mmid=5,5mm
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 5,0 mm i d = 5,5 mm, wszystkie materiaty

5,0 108

®11,8 07
sSw
e
Jmmi

=

$5,005

teb szesciokatny —
Z i bez wzmocnienia
trzpienia

1 ®100:08

J—

]

teb Elmo

3,6 103

|1

teb do konstrukcji
drewnianych — wersja z
soczewka i bez

i@ 10,0 s05

]

teb zewnetrzny Torx — z
podktadkg lub bez

42105 |

10,7 x03

©6,8x04

2,2 03

teb walcowy

08,2 104,

=

teb Spengler -z
soczewka lub bez

‘ ®122105 |
( .

23103

8103

D5 105 -—l

2

teb grzybkowy —

z i bez krawedzi

frezujgcych, bez
wzmaochnienia trzpienia

©3,15 203
BDQ | I @5,0 0.3
P —|—
o |<“""',I
=+ ¢
<£>

Gwint pod tbem

Lg2<4xd
P=22;31;4,4

43,105

=

t @7‘2[;&0,4

teb wkretu do tgcznikow teb walcowy
ciesielskich
®8,5 104

g o

: Y
o — 0, bl <
6,103 E - ©6,6 04 2 -

<
Top head — Top head Il —

z soczewky i bez Z i bez soczewki

©®3,9 10,1

8 +1

'656,0 05

teb zewnetrzny Torx —
z podkfadkg lub bez

4.2 +05 |

alternatywa w
przypadku tbow ptaskich
stozkowych:
modyfikacja trzpienia
przy otworze na zaslepk

< ®3,9 102
) 236103 2| 6,0 103
Sl -y L ©5,5 03 5
= 4 [
= 4 5
o0,

Gwint pod tbem

Gwint pod tbem
typ P

Lg2<4xd
P=18

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.29

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5,0 mmid=5,5mm

Z41671.18
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Typy gwintéw d = 5,0 mm, stal weglowa

3,6 10,1

5,0 10,25
©3,15 1025

2.2+10%

¥

®3,15 1025

®5,0 02

zwoj podwajny

wersje z pierscieniem
i bez, lub z przeciwgwintem i bez

Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
3,1:10% :
—1
i
2 &
9 =1
w o
o o
= S
ZWoj grubozwoj gruboz
pojedyncz ny | wojny 1
y . -
wersje z Wersje
wersje z pierscieni  zibez
pierscieni em i bez, pre
em lub z cut. Pre
ibez, lub  przeciwg cut
z wintem i moze
przeciwg be byé
wintem i rowniez
bez inaczej
pochylo
ne.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwadjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

2,2::10% _
W
Ll_lg_. :

25

©5.,0 10
©3,15 10,25

©3,6 1015 ——

cut

wersje cut z i
bez pierscienia lub
przeciwgwintu

|

®3,6 015 f—1
$3,2 101 |

crossing cut

wersja: taka sama
wysokosé jak
powierzchnia no$na
gwintu lub
wieksza,
1-10 sztuk, moze by¢
umieszczone na catym
gwincie.

4,2 405

p+10% , |

i 4.2 +05

5,0 025

©3,6 015 —t
®3,15 101

$3,2101

@ 3,2 s0,25
@3,6 015 1

@5,0 025

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.30

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5,0 mmid=5,5mm

Z41671.18
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plus plus specjal plus 3.0
wersja z wersja z wersja z
p=135i19 p=135i19 p=135i19

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.30
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5,0 mmid=5,5mm
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Rowki trzpienia dla typéw gwintéow d = 5,0 mm, stal weglowa

1,5+10%

#3801

Institut
fir
Bautechnik

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone

RO,2

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm..

=

Dlugosci dla d = 5,0 mm, stal weglowa

I lg Frezy Frezy trzpieniowe w
+1.0 +1.0 trzpieniowe plus [ plus 3.0 / plus
25 -2.0 przy spezial, gwint
22 20 doL=980:do | dowyboruwe
wybhoru wsZystkich
powyZej L diugoéciach
= G0 tak
120 S0

Frezy trzpieniowe

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =5,0 mm i d = 5,5 mm, stal

Zatgcznik 9.31

Z41671.18
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Typy gwintéw d = 5,0 mm, stal nierdzewna

2,2+10%

v

@ 3,6 10,1

zwoj pojedynczy wersje
z pierscieniem i bez, lub
z przeciwgwintem i bez

Ig

®5,0 0.2
@ 3,15 10,25

22+10%

3,802

Zwoj pojedynczy
wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

: 3,1,:10%
RS
2| Ig 8
9 S
©f | o
(3] B — ]
=) S
grubozwojny I

Wersje z i bez pre
cut. Pre cut moze by¢
rowniez inaczej pochylone..

3,2 1025

Institut
fir
Bautechnik

3.1,:10%

©3,6 0,15 ——
©5,0 10,25
@3,2 1025

grubozwojny | wersje z
piercieniem i bez, lub
z przeciwgwintem i be

crossing cut

wersja: taka sama wysokos$¢ jak
powierzchnia no$na gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze by¢ umieszczone

na catym gwincie.

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla typéw gwintow d = 5,0 mm, stal nierdzewna

-

0,2
$3.8 01

1,5+10%

R0,2

[Nl

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 5,0 mm, stal nierdzewna

|3
| lg Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy frzpieniowe e
+1.0 +1.0 czesciowym s
X D40 303 )
-2.5 -2.0 - = A
22 20 do wyhoru we wszystkich ol ) _'-i.
diugosciach 1 42 04
120 {300*) | 80

Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintdw mozna dostosowac¢ do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

min i I|g max. Wszystkie wymiary w mm.
*patrz 9.1 Rysunki, powierzchnie, umiejscowienie, punkt 3

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.32

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =5,0 mm i d = 5,5 mm, stal nierdzewna

Z41671.18
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Typy gwintéw plus d =5,5 mm, stal nierdzewna

2,2+10%,
|

| fA2+:05

=1
|
I

®3,6 1025
@4.0 0,18 +—

@39:015!

?5,5 1025

plus

2,2310%i I i 4.2 105
00T n
B T
% = |. % gk
= g‘ | 3—%
ISP e
plus specjal

22+10%, |

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

4.2 105

4,0 1015

®3,6 0,25,

plus 3.0

[ ]

®3,9 10,1
®5.5 1025

Typy gwintéw do twardego drewna/ wkret typu Spengler d = 5,5 mm, stal nierdzewna

04,3 102

®5,5 102
©3,9 102

Twarde drewno / Spengler

Rowki trzpienia dla d = 5,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

-

0,2
®3.8.01

1,5+10%

Il

R0,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 5,5 mm, stal nierdzewna

I Ig Frezy trzpieniowe w | FreZy rzpieniowe

+1.0 +1.0 plus / plus 3.0 / plus (D45 4 1
50 25 spezial, gwint - ] %‘
45 40 do wyboru we = Wi e @
wszystkich

120 a0 diugosciach

1k

1

=]
=
1

I

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatagcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min

ilg

max. Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.33

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =5,0 mm i d = 5,5 mm, stal nierdzewna

Z41671.18
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 6,0 mm i d = 6.5 mm, wszystkie materiatly
o ©9605 3 @12108
o [— -

w Ty

teb ptaski stozkowy - teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z z soczewkq i bez, z

frezem kieszeniowym i frezem kieszeniowym i
bez bez

01005 _ ‘_.__H_Q_1_2I._to_-i’__ ibff tg;%

Leb ptaski stozkowy z

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

=4

1,0 03
+0,8

5,9 108

1,1 20,4

ﬁ
5,6 :o,a‘

| |

1,2 104

4.4

Lteb ptaski stozkowy z

Leb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewka i

frezem — z soczewka i

frezem — z soczewkq i
bez bez bez
$9,0 1045 310,0 s05 12,0 105 3137 0%
- & WS - & RN ﬂ
et ©| o )
o = ™| — <« — < —
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
140105, ( P135:08 * ©12,0 105 14,0 s05
I [ )
« “_‘ )
o ' - - - @f -
poc -
teb podktadkowy teb podktadkowy

teb podktadkowy

powiekszony / powiekszony /

teb podktadkowy
talerzykowy Il - wersja

powiekszony /

powiekszony /
talerzykowy 1l - wersja

talerzykowy talerzykowy Il - wersje
z i bez krawedzi z i bez krawedzi z i bez krawedzi
frezujgcych frezujgcych frezujgcych

Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.34

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus-d =6,0 mm,d=6,3mmid=6,5mm

8.06.03-125/17
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Bautechnik

Deutsches

Institut
fir

Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 6,0 mm i d = 6.5 mm, wszystkie materiaty

©8,0+05

J

teb zewnetrzny Torx —
z podktadkg lub bez

50105 |

®4.6 101

8 #1

alternatywa w
przypadku
tbow ptaskich
stozkowych:
modyfikacja trzpienia
przy otworze na
zaslepke

__‘912,3 :0.4’_

3,5 +0.3(3x

22 107

©9.9 02
P74 102

teb Jamo |

@3,9 0,35
| ©6,0:035

]| ——

P+10%
F W, w——

[NANTE

-1 o

b

Gwint pod them

Lg2<4xd,
P=26;3,6;5,2

@11,0 10,

©
F
S
ol —

teb zewnetrzny Torx —
z podktadkg lub bez

$12,0 105

—

]

40104

teb Elmo

13,5 203(3x)

23,208

06,7 03
4,0 s03

teb Jamo Il —

z frezem kieszeniowym

i bez

©4,7 1035

,_@6,5 1035

P£10%
W, —

IRANTE

o

=

Gwint pod them

Lg2 <4 xd,
P=26

0
SW9 03

Al

6.0,

2108

3,0105

teb Kombi —
Z i bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

14,5 105 .

L ]

@
E
D6 s05 N

[ap]

teb grzybkowy —
z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

teb z gwintdwang
gtowkg —

z szesciokagtem lub bez

14,2 0.8

=

teb szesciokatny -
z i bez wzmocnieni
trzpienia / podkfadki

| ?8,2, 04

H

teb walcowy

4.7,+0.4

D44 03
@7.0:03

26+10%

‘11,0m

Gwint pod tbem

typ P

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.35

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =6,0 mm,d=6,3mmid=6,5mm
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Typy gwintéw d = 6,0 mm, stal weglowa

5.2+10%

4,4 10,15
@6,0 203
©$3,9:03

zwoj podwajny
wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

10%
2,6:10% RE10%.
— é AL I
O - 3 3 &
< o|lo < e B
=| | (510 o] | ™
8 T Igle e iSIRS!
Zwoj pojedynczy grubozwojny |
wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem i
i bez, lub z bez, lub z

przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez

Deutsches
Institut

fir

__36:10%

»4.4 1015
03,9203

grubozwojny I
wersje z i bez pre cut.
Pre cut moze byc¢
rowniez inaczej
pochylone

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

pi10%_i i__ | 4,5 105 p+10% : I i A.5 205 p+10% , | | A,5 105
AN =5l I | TN
- '——*'vvb":_:%_‘ ool VY o i
ol @ 2 @ K 5 | gl @ g b | el 3
=1 1 gl | ) bid -] H ol #
;| #H H 1] w H
o] < o S o] X ®| 2 <| @ o &
A - < | = ) | -0
MR g8 =1 g8 §s| ———gs
plus plus specjale plus 3.0 Crossing cut
Wersja z Wersja z Wersja z wersja: taka sama
p=26;32i3,6 p=26;32i3,6 p=26;32i3,6 wysokos¢ jak
powierzchnia

Rowki trzpienia dlad = 6,0 mm, stal

=
o
— 0,2
Tl $455%]
-

R0,2

nosna gwintu lub
wieksza, 1-10 sztuk,
moze by¢ umieszczone
na catym gwincie

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci. Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 6,0 mm, stal, dla powyzszych typow gwintow

I Ig Frezy Frezy trzpieniowe W | Frezy trzpieniows

+1.0 +1.0 | trzpieniows plus / plus 3.0/ plus "

-2.0 -2.0 | przy gwincie spezial, gwint e @504%3 ‘o

25 24 doL =120 do do wyboru we ;:_' -E.'.ﬁ P48 a4 N'
wyhoru wazystkich = @ It s -

.| powyZej L=120: | dlugosciach ] 24,9508 R

300 180 -

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wers;ji
(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.36

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =6,0 mm,d=6,3mmid = 6,5 mm, stal

Z41671.18
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Typy gwintéw d = 6,0 mm, stal nierdzewna

26+10% | 3,6+10%

% L_ls_ 9 9 3l 3

ot oo ol o

| | ©o|m o o

8~ “igle SIS
Zwoj pojedynczy gwint grubozwojny |

wersje z pierscieniem i wersje z pierscieniem i

bez, lub z bez, lub z
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez

Crossing cut
wersja: taka sama
wysokos¢ jak
powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza, 1-10
sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie.

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

_3.6¢10%

76,0 203
©3.9:03

gwint grubozwojny |l
Wersje z i bez pre cut.
Pre cut moze byé
rowniez inaczej
pochylone.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwadjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

Rowki trzpienia dla d = 6,0 mm, stal nierdzewna

‘%‘3 Pierscienie trzpienia moga

* 02 Pierscienie lub gwint o taki

“lo 04,5501 oS .

0 na catym trzpieniu lub jego
RO,2 Wszystkie wymiary w mm.

by¢ wykonane takze w formie gwintu.

im samym ksztatcie mogg by¢é umieszczone

czesci.

Dlugosci dla d = 6,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow

I Ig Frezy trzpieniowe przy gwincie
+1.0 +1.0 czesciowym

-35 -25

22 20 do wyhoru we wszystkich

. ... dtugosciach

200 120

Frezy trzmenmwe

2540 03

.* ,:,s'@,'.:

| |'

10,2 0.8

'49.1:--1

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji

(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac¢ do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.37

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mmid = 6,5 mm, stal nierdzewna

Z41671.18
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Typy gwintéw d = 6,3 mm, wszystkie materiaty

I6,4 +10%
o
|

]

@3,9 +0,1
@6,3 0.3
©3,2 w05

WG-Fix

Dlugosci dla d = 6,3 mm, wszystkie materiaty

I lg

+1.0 | +1.0
-2.0 -2.0
27 252

300 60
Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wers;ji
(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik9.38

ASSY WG-Fix d = 6,3 mm

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17
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Typy gwintéw plus d = 6,5 mm, stal nierdzewna

2.2‘:10%i : | (5205 2,2:‘10%F — _A5s05 22+10%, , . @505
1__ 1 |
= -y —] = S WY I —
IS s V=
gz e % o . gl @ o2
5 I gl % q I w pr i
5o 1 29 <o : 2| i |3 -
o8 IR 38 i
plus plus specjale plus 3.0

Rowki trzpienia dla plus d = 6,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow

E +0.2 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
A ©5.1 01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone
o na catym trzpieniu lub jego czesci.

RO,2 Wszystkie wymiary w mm

Diugosci dla d = 6,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych wkretow

[ lg Frezy trzpieniowe w Frezy trzpieniowe

+1.0 +1.0 plus { plus 3.0 / plus

5.0 25 specjal, gwint S Py {, -

45 40 do wyboru we o . ! X
wszystkich S/ & -
400 200 diugosciach ! ‘

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatacznik 9.1). Dtugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.39

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mmid = 6,5 mm, stal nierdzewna
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Ksztalty tha dla d = 7,0 mm, wszystkie materiaty

3 *M" 4?, 2 _2150%7
- ©
NI\
EE{ o o ol
g = H| — Dl -
~ ™~ o)
~ = <

teb ptaski stozkowy -

wersja z soczewkg i
bez, z frezem

kieszeniowym i bez

teb ptaski stozkowy -

wersja z soczewkg i
bez, z frezem

kieszeniowym i bez

teb ptaski stozkowy -

wersja z soczewkgq i
bez, z frezem

kieszeniowym i bez

+0,2 +0,2
@13:7 -0, ﬁmh $12,0 105

N —% o~ —r -
- - %~ o ‘ W[— — 3 I
e 0 o
0 © <] —
eb pfaski stozkowy z eb ptaski stozkowy z Pan Head
frezem — frezem —
z soczewkq i bez z soczewky i bez
®14,5 105 B17%08
P o e N

@14:05 |
e

teb ptaski stozkowy z

frezem —

z soczewka i bez

+0,2
?13,7 -05
™
v’ —
Pan Head
., ©@152.08

= ¢ = 3 = 3 ‘
Ty}
e ol - ol —
Pan Head teb podktadkowy teb podktadkowy
powiekszony / powiekszony /
talerzykowy | talerzykowy |
®14,0 :05 ®17,0 205 | @155 105
= =0 =
S ] o
# T
i, i P B7 105 i~

teb grzybkowy —
z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

teb podktadkowy
powigekszony /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il-

Z soczewkq i bez

8,0 04

3,3+1C

|12,5 0,5

Gwint pod tbem
typ P

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.40

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm
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Ksztalty tha dla d = 7,0 mm, wszystkie materiaty

M6
@10:05, @13 105, ©15,9 08 ;
l SW ! o~
o =
- - P - )
: 3| == 2
N ~|—| 07,005 —1 -
teb zewnetrzny Torx — teb zewnetrzny Torx — teb szesciokatny — z teb z gwintéwanag
z podktadkg lub bez z podkfadkg lub bez i bez wzmocnienia gtowkg — z
trzpienia / podkfadki szesciokatem lub bez
®3,15 203
§ L 1 @5,0 0,3
p =
o i"'",l
:;:- o
=_
Gwint pod tb
Lg2 <4 xd,
P=46

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.4 1

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm
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Typy gwintéw d = 7,0 mm, stal weglowa

4.6:+10% 4.6+10%

IL_IK

N

D44 03

@70 +0

©5,0 40,15

@7.0103

D4.4 103
©5,0 015

grubozwoijny | grubozwojny I
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut.
bez, lub z Pre cut moze byc¢
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej
pochylone.

Institut
fir
Bautechnik

Crossing cut

wersja: taka sama
wysokos$¢ jak
powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze byc¢

umieszczone na catym

gwincie.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 7,0 mm, stal weglowa

+0,2

"'Q‘x

:’—2 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
O L. ©5,1-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
o,

o g na catym trzpieniu lub jego czesci.
Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 7,0 mm, stal

| lg Fre_lrg.r irzpieniowe przy gwincie
+1.0 +1.0 CZESCIoWYM

-35 -25

30 28 L = 120: do wyboru

L= 120: tak

300 210

301-600| 85

Frezy
frzpieniowe
B0 0 \& [
] S A 403 Y ey
L"-_'I__bi‘ . 56 .u_~._i"§ ”
| & ]
i) - .
= | Jf' - Ry =

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych
wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowaé do indywidualnych potrzeb klientow w

zakresie Ig min i lg max.
Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.42

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm, stal
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fir
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 7,5 mm i d = 8,0 mm, wszystkie materi

+0,3

| __®15,0 -07

T TS

[o7]
=t

1,3 20,4
|
1,3 404

47 05

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

teb ptaski stozkowy -
z soczewka i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

+0,2

+0,2
@137 -0 L P15 07

1,2 104

Bﬁ
5,910,8‘

I |

1,2 10,5

4 j

I |

1,8 105

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

®14,5 106 ©15,8 105
@m T E R
\m{ % \:( % l
A - -
Pan Head Pan Head
06
@13.4 -09 ®15Tg§
+
~—— i _\
i v 3 [
] od -
of _

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych ch

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il — z i bez
krawedzi frezujgcych

+0,1

__1®18,5 -08

bez

®18.5 TS:%

teb ptaski stozkowy -
z soczewka i bez, z
frezem kieszeniowym i

frezem —

z soczewky i bez

$18,6 106

Leb ptaski stozkowy z

e A e

teb z gwintéwang
glowka — z
szesciokatem lub bez

=

Pan Head

©®17.0 105

5,5 106

7

1,8 203

teb podktadkowy

powiekszony /

talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

$13.7 04
— S
% ‘
o)
v’ ——
Pan Head

3,805

teb podktadkowy /

talerzykowy |

40,6
©18.4 00

7

2.5 104

teb podktadkowy

powiekszony /
talerzykowy Il — z i bez

]

krawedzi frezujgcych

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d =7,5i 8,0 mm

Zatgcznik 9.43

Z41671.18

TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka

8.06.03-125/17




Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches

- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka. Institut
fiir

Bautechnik

Strona 84 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 7,5 mm i d = 8,0 mm, wszystkie materiaty

‘v—s‘y@mﬂ —1»‘3”2*"'5 $12.2 ma
$22,1-1.1 | ‘
{ e |
- m _ +H
(o'} c\l_ g-
teb podktadkowy teb ptaski teb ptaski stozkowy z Pan Head
powiekszony / frezem —
talerzykowy Ill — z i Z soczewkg i bez
bez krawedzi
frezujgcych
8,0 03
’———yw | = _vmﬁ _T_@_ﬁﬁa_“
% : % 3 % i | % %T
+ H o o
N o ~ = ~ =
< <
Maty teb walcowy Maty teb walcowy — teb zewnetrzny Torx — teb zewnetrzny Torx —
z i bez krawedzi z podktadkg lub bez z podktadkg lub bez
frezujgcych
102 ®155105 | 18,8 x09, 2 o W12 g
10 0,04 SW_ | © 2 l
T @

R == == :
Q . v N
P8 105 i~ ©8,0 -05

Pan Head teb grzybkowy — z i bez teb szesciokatny — Leb Kombi — z i bez
krawedzi frezujgcych, bez Z i bez wzmocnienia wzmochienia trzpienia /
wzmaocnienia trzpienia trzpienia / podktadki podkfadki
$5,3 204 @5,0 0.4 § @57 03
= ©8,0 105 = 8,005 -| | 9,0 104
= L J — = L = S
+1 =T +1 i"—— <t 0
T2 - T s :
= | = | <)
Gwint pod tbhem Gwint pod tbem Gwint pod tbem
Lg2<4xd, Lg2 <4 xd, typ P
P=56 P=3,6

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.44

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d =7,5i 8,0 mm
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Typy gwintéw d = 7,5 mm, wszystkie materiaty
3,6+

10%
I~ W0
al &
Gwint AMO Y

Rowki trzpienia dla d = 7,5 mm, wszystkie materiaty

+0,2
| | @6,0 -01

2,0+10%

RO,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dtugosci dla d = 7,5 mm, wszystkie materiaty

I I Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy tED'E”"?!'-iE

+1.0 +1.0 CZesciowym |

5.0 2.5 B3 s !
35 2 do L = 150- do wyboru ?f e
powyzej L = 150: tak i
400 160

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d =7,5i 8,0 mm

Zatgcznik 9.45
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Typy gwintéw d = 8,0 mm, stal weglowa

5.6:10%

5!6lt10%

o i
Q - L] ™ - ™
© @ % % % 9
O of @ @ ofm
S | v wn 0| W
| & i) A Re
grubozwoijny | grubozwoijny | Crossing cut
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut. wersja: taka sama
bez, lub z Pre cut moze by¢ wysokos¢ jak
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej pochyl powierzchnia no$na

gwintu lub wieksza, 1-10
sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwadjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

p+10% i i L 5,0 405 p+10% % i i 5,0 205 p:10% | | \ 5.0 505
IR ST O
5TV BH ol T VYV = -
o~ =1 3 o - ol = o =
o &L I 3 & o # |_lg ME: ql 2 ig al <
w0 g. ol w| 2 | st 0| ) olo
w0 o
Sle| | s (SRS 8l 8l E—— 88
plus plus specjal plus 3.0
wersjazp=5,6 wersjazp=5,6 wersjazp=5,6

Rowki trzpienia dla d = 8,0 mm, stal weglowa

S 503 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
‘_5- \ L $6,0-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
~ na catym trzpieniu lub jego czesci.
R0.2 Wszystkie wymiary w mm.
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.46

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =7,5i 8,0 mm, stal
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Dlugosci dla d = 8,0 mm, stal weglowa

I Ig Frezy Frezy trzpieniowe w
+1.0 +1.0 trzpieniowe plus / plus 3.0 [ plus
-5.0 -25 przy spezial, gwint
35 32 do L =200: do | dowyboru we

wyboru wszystkich

powyzZej L = dtugosciach

200 tak
800 240

Frezy trzpieniowe

T an

10,2 s 5

BB.E 205

Deutsches
Institut

Bautechnik

o
-2

fir

E-16

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow wzakresie

Ig min i I|g max. Wszystkie wymiary w mm

Typy gwintéw d = 8,0 mm, stal nierd

15,6 +10%

| 13.6+10%

©®5,8 102

©5,95 20,15——

®8,0 04
®50+:03

©8,0 104
5,3 103

ZW0j pojedynczy — grubozwojny | —
wersje z pierscieniem i wersje z pierscieniem i
bez, lub z bez, lub z
przeciwgwintem | bez przeciwgwintem i bez

@5,8 302 —

5,6+10%

grubozwojny I

Pre cut moze byé

rowniez inaczej

pochylone

Wersje z i bez pre cut.

Crossing cut

wersja: taka sama
wysoko$¢ jak
powierzchnia
nosna gwintu lub
wigksza, 1-10 sztuk,
moze by¢ umieszczone
na catym gwincie. tutta
la filettatura

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwadéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 8,0 mm, stal nierdzewna

x|

‘C—> +0,2

o na catym trzpieniu lub jego czesci.
_1_ RO.2 Y_ p _ Jeg €
7_ Wszystkie wymiary w mm.

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwint.
| ©6.0-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg byé umieszczone

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.47

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm i 8,0 mm, stal
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Institut
fir
Bautechnik

Dlugosci dla d = 8,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow

| Ig Fregy trzpieniowe przy gwincie
+1.0 +1.0 Cresciowym

-5.0 -25

35 32 do L = 150: do wyboru
powyZej L = 150: tak

400 160

Frezy trzpienimﬁ\fe
Y-

LA

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wers;ji
(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm i 8,0 mm

Zatgcznik 9.48
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Typy gwintow plus d = 8,0 mm, stal nierdzewna

5,0 0,5

AL

3.6

0,5

I+

-
o
R

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

5,0 105

3,6 +10%,

|
Ll

©®5,1+03
@5,9 10,15 —

Rowki trzpienia dla plus d

|

JL!\JJ —
AAN
L w ]

plus

Q)B,U 0,2 |
©8,0 10,4 I

+0,2
| @6,0 -0,1

2,0+10%

RO,2

®5,9 0.5 +—

@5,1103
©6,0 0.2 |

plus specjal

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formoie gwint.

@8,0:04]

= 8,0 mm, stal nierdzewna

®5,1 103

=

plus 3.0

©6,0 102
@8,0 0.4

Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary

w mm.

Diugosci dla plus d = 8,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

| Ig Frezy trzpieniowe w
+1.0 +1.0 plus { plus 3.0 / plus
-5.0 -25 spezial, gwint

45 40 do wybon we
wszystkich

400 200 diugosciach

Ig min i lg max.
Wszystkie wymiary w mm..

Frezy trzpieniowe

10,2 4
g

- 1"‘:;- 1 263

/

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm i 8,0 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.49
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Ksztalty tha dla d = 10,0 mm, wszystkie materiaty
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teb ptaski stozkowy - teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i frezem kieszeniowym i
bez bez

#1507 $18,5 TSZ%
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1,2 +05
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6,5 tﬁ
1,8 xn.sl
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frezem — frezem —
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talerzykowy | talerzykowy |

fir
Bautechnik

——
|==f g—j

M~

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

#2253
I

]

teb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkg i bez

1,8 05

1

9.8 11

18,8 05

= R

—

6,6 :06
|

Pan Head

@22,5 211

2,7 205

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy Il

- zibez krawedzi
frezujgcych

@21,5 105

et o

—

6,0 106

Pan Head

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.50
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Ksztalty tha dla d = 10,0 mm, wszystkie materiaty

+0,1
18,5 -08

v \

™

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych
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i

teb walcowy

®13 105

8,0 05

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

©6,3 105
+0,7
, ©10,0 -05

J__

o

P+10%
P e e

(AR

-

Gwint pod tbem

22191

=l

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

25104

@21,2 11,1
SW

i

$10,0 05

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

:

D17 205

8,0 105 | TT

|

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
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©6.0 105

£l | | #100%s
% LEJ—
43
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Gwint pod tbem

Bautechnik

$252 15

=0 |

ol —

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

gr 5/SW17,.0.4

®»10 95

teb Kombi —
Z i bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

3108

5

5,0 40

M8

!IS‘ IM

teb z gwintdwang
gtowkg —
z szesciokatem lub bez

Deutsches

Institut
fir

la-‘
o
ol —

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy Il — z i bez
krawedzi frezujgcych

| ®17,5 205

4403

!

D10 105 _I

teb grzybkowy — z i bez
krawedzi frezujacych,
bez wzmocnienia
trzpienia

M10

M

yES

teb z gwintdwanag
gtowka —
z szesciokgtem lub bez

< @86.5 104
(=]
= ®11,0 205
+1
o ||
0 /=

£

uw

o

|

Gwint pod tbem

Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, typ P
P=6,6 P=44
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.51

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm

Z41671.18

TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka

8.06.03-125/17




Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.

Strona 92 Europejskiej Oceny Technicznej

Institut
fir
Bautechnik

ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Typy gwintéw d = 10,0 mm, stal weglowa

6,6,+10%

6‘61110%

% gl = ol -
H @ r=1=]
o o Al H
™~ S S o| M)
-— | @
b a & Bl a
grubozwojny | grubozwojny I crossing cut
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut.
bez, lub z Pre cut moze byc¢ wersja: taka sama
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej wysokos$¢ jak
pochylone powierzchnia nosna

gwintu lub wieksza, 1-10
sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dlad = 10,0 mm, stal

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.

B7.5 TE;? Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

2,5+10%

na catym trzpieniu lub jego czesci.

RO,2

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 10,0 mm, stal weglowa

[ Ig Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy trzpieniowe

+1.0 +1.0 czesciowym f

50 -30 n BT.9 20 5_@ =
i ™

45 40 do L = 200: do wyhoru vy ﬁ-if =

powyZej L = 200: tak J80)e0)

1000 300

Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.52
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Typy gwintéw d = 10,0 mm, stal nierdzewna

4,4+10% 6,6x10%

« wl ™ ™
= L._‘Q_. K S ol = e ~
o ol|e o~ ol ¥ =l
~ ol ™~ p=y g =1k
- 2o | ©
) @G = al & S a
zZwoj pojedynczy grubozwojnyl grubozwojny I crossing cut
wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem Wersje z i bez pre cut. wersja: taka sama
i bez, lub z i bez, lub z Pre cut moze byc¢ wysokos¢ jak
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej powierzchnia nosna
pochylone gwintu lub wieksza,1-10

sztuk, moze by¢
umieszczone na catym
gwincie.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwadjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 10,0 mm, stal nierdzewna

102 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
L ®75-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci.

RO,2

2,5+10%

Wszystkie wymiary w mm.

Diugosci dla d = 10,0 mm, stal nierdzewna

[ Ig Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy trzpieniowe ,

+“0 |+10 czesciowym > P F
50 |-25 {"g} - §
45 |40 do L = 150: do wyboru VI e =
powyZej L = 150 tak D8,0/08

400 200

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ilg min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.53

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm, stal nierdzewna
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Ksztalty tha dla d = 12,0 mm, wszystkie materiaty

018,56

@?j

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

@1&53%

]

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

1,8 +05

1

1,8 105

7.6 +1

@ 18,6 106

o & W

=

]

Pan Head

5,5 106

+0,8
$252 .12

lﬁ N*—’

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —
Z i bez krawedzi

frezujgcych

8105

+0,1
$22,5 -1,

— B
S5
B ;—j

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

|®22,5Tﬁ"1
1

.

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

1,8 06

1

1,8 105

9,8 +1

©18,8 105
= ¥ R
: {
w
of -
Pan Head
$25.2 15
=0
o
o -

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy 11l —
z i bez krawedzi

frezujgcych

1,8 108

Bautechnik

0247
r;i=x

7.3 07

teb ptaski stozkowy -

z soczewkq i bez, z

frezem kieszeniowym i

bez
247"

.

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

1,8 105

$21,5 05,

5.

Deutsches
Institut

=

6,0 05
|

Pan Head

+06
0294 -1.4

3
o
o«
teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —
Z i bez krawedzi

frezujgcych

$21,5

+0. 6

.

—

7.6 106

Pan Head

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm

Zatgcznik 9.54
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Ksztalty tha dla d = 12,0 mm, wszystkie materiaty

$13 105

‘—'7—— _1 D18 105
2| faT
o —| pc
teb zewnetrzny Torx — teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza / z i bez kotnierza /
podkfadk podkfadk

253 #13

SW
212085

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podkfadki

8,2 +08

@29,4?3 o . P63
T . 1 T

s

=i o
ol =
teb podktadkowy teb podktadkowy
powiekszon / powiekszon /
talerzykowy | talerzykowy lI-
- Z i bez krawedzi
frezujgcych
B7.2 105
S L 12,005
==
B — o
¢§’__

Gwint pod tbem

Lg2 <4 xd,
P=66

| 13,2108

s

M10

teb z gwintéwang
gtowkg —

‘IS! IM

0
SW17/SW19,-0.4

Hese

5

510

?12 95 i —

5

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podkfadki

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

z szesciokatem lub bez

6,104

9

i

teb walcowy

4.2 403

©18,5105 |
!

L L [ ] l
-y
P12 105 —

teb grzybkowy —
Z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

2 @72 104
=/ ?13,0 207
o
e} [

=

(=]

N

Ny

Gwint pod tbem

typ P

Wkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm

Zatgcznik 9.55
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Typy gwintéw d = 12,0 mm, stal weg
6,61110%

6,6+10%

+05

12,0 -0.3

@8,2 103

12,0 93
D7,2 104

@7,2 104

grubozwoijny | grubozwojny Il
Wersje z i bez pre cut.
Pre cut moze byc¢
rowniez inaczej
pochylone

wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

crossing cut

wersja: taka sama
wysokos$¢ jak
powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza, 1-10
sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdéjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 12,0 mm, stal weglowa

Diugosci dla d = 12,0 mm, stal weglowa

| [s] Frezy trzpieniowe przy gwincie
=10 +1.0 czesciowym

-5.0 -3.0

60 50 do L = 2000: do wyhoru
powyZe] L = 200: tak

520 360

Wszystkie wymiary w mm.

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

=
o

T 98557 b gwint o m
“NZ na catym trzpieniu lub jego czesci.
1 RO,2

Frezy trzpieniowe
Lz
X: i

L
[ =l
L 0

L

20,0 a6 &

12-24

£
-

Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ilg min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.56

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm, stal

Z41671.18
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 6,00 mm, stal

3

9,6 105

i

1,1 404
‘S)L
[’

- o
]
|th
I

4

.

=

3,2 104
a max

teb ptaski stozkowy -
z soczewka i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

+0,1

! IZI_

teb walcowy

4.7 104
a max

x
©
£
©

teb podktadkowy
powigkszon /
talerzykowy |

teb ptaski stozkowy -

l

a max

z soczewkg i bez, z

frezem kieszeniowym i

bez

i}
[

45105

a max

teb zewnetrzny Torx —
Z i bez kotnierza /

podktadk

13,5 108

o

teb podktadkowy

6203

~

powiekszon /
talerzykowy II-

- 2 i bez krawedzi

frezujgcych

>
@©
£
©

$13.7 08

1,3 204
i

Deutsches
Institut

Bautechnik

e

4.7 105

a max

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i

bez

|

Wy
b
0

a max

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /

podktadk

©14,0 105

T

1,8 203

a max

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

z i bez krawedzi

frezujgcych

fir

. @1? 10.5|

1,2 103

a max

w
i
~ -
uw

teb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkg i bez

| |2 10,8

b

3,004
|
a max

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

| @145 s05

P —

@6 05

3,2 103
a max

teb grzybkowy —
z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 6 mm, stal

Zatgcznik 9.57
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Ksztatty tbow dla ASSY plus VG d = 6,0 mm, stal weglowa

. 2,6:10%

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

@6 20,3
®3,8 103

Schnitt A-A

&

Wersja z i bez krawedzi tngcych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercgcym do
wyboru odpowiednio plus 3.0.

Diugosci ASSY plus VG dla d = 6,0 mm, stal weglowa

teb ptaski stozkowy i teb walcowy

Leb talerzowy, grzybkowy,
Kombi i teb zewnetrzny Torx

| Ig a max | Ig amax
+1,0 +2,0 +1,0 +6.0

-3,0 -6,0 -3,0 -2.0

70 63 10.0 70 63 6.0
120 113 10.0 120 113 6.0

| Ig a max | lg amax
+1.0 +2.0 +1.0 +6.0

-5.0 -10.0 -5.0 -6.0

130 123 12.0 130 123 8.0
260 253 12.0 260 253 8.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wers;ji

(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ilg max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowa¢ do 4 x d

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 6 mm, stal

Allegato 9.58

Z41671.18
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Tlumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG

- wersjg oryginalng i obowigzujaca

Strona 99 Europejskiej Oceny Technicznej
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal weglowa

11,1204
!G
N
i
15
i;
1,3 104

4.4 m.s]_
T
a max

teb ptaski stozkowy -

z soczewka i bez, z z

frezem kieszeniowym i
bez

+0.1
$20,0 -o.gl
|

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

1,805

6,5 10,5

+0.6

©18,4 -0,9

teb ptaski stozkowy -

frezem kieszeniowym i

a max
1,2 +05

teb ptaski stozkowy z

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

soczewky i bez, z

bez

+0,.2

__®15,0 Ao.?! $22.1 -?.?

I

23:04 | :I
L
amax

3.8 :04

teb podktadkowy
powiekszon /

frezem —
talerzykowy |

Z soczewkg i bez

+0.2

+0,8
©®221-11 ®15 -0.7

o

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

Z i bez krawedzi
frezujgcych

|}

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

2,5 104
a max

7,0 05
a max

teb zewnetrzny Torx —

Deutsches

jest wersja niemiecka. Institut
fiir
Bautechnik
+0,2 | N
__ 13,7 06 3 15003 o $18,5:0%
: "J, . 3 i A S
: . [T | I |
NN = | z ;
e AP 4 | 4 : r
2 £ 2 | g . 5 | 8
~ | ® @ _| ol | E
< | | ! 0l—| ©

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

G184 98

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy II-
-Zibez
krawedzi frezujacych

i

teb podktadkowy
powiekszon /

v

teb podktadkowy
powiekszon /

25404

>
m
E
(0]

25104

talerzykowy Il — talerzykowy Il —
z i bez krawedzi z i bez krawedzi
frezujgcych frezujgcych

+0.2

Q1U -0.4

|

7.5,205
|
a max
4.5 05

x
©
£

o

7.0 s05

teb walcowy

z i bez kotnierza /
podktadk

@15,5 105 -
f RN

D8 105 i _IE
o
teb grzybkowy —

Z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

=

®8-35

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

2,808

a max

Wkrety samowiercgce Wurth

Allegato 9.59

ASSY plus VG —d = 6 mm, stal

Z41671.18
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Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
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Ksztatty tbow dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal weglowa

M8

M

@

|

(o]

Lteb z gwintéwang
gtowkg —
z szesciokgtem lub bez

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.60
ASSY plus VG — d = 8 mm, stal
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Ksztatty tbow dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal

3,7+10%

Bautechnik

D8 03

Deutsches
Institut

D5 03

wyboru odpowiednio plus 3.0.

Diugosci dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal

Leb ptaski stozkowy i teb walcowy

| lg a max
+1,0 +4,0

-5,0 -8,0

70 59 14.0
280 269 14.0

| lg a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

290 279 15.0
450 439 15.0

| lg a max
+5.0 +11.0

-15.0 -21.0

460 446 20.0
600 586 20.0

fir

Schnitt A-A

&

Wersja z i bez krawedzi tngcych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercgcym do

teb podktadkowy powiekszony lub talerzykowy, teb
z gwintéwang gtowka, grzybkowy, teb Kombi i teb
zewnetrzny Torx

I g a max
+1,0 +10.0

-5,0 -2.0

70 59 8.0
280 269 8.0

I lg a max
+1.0 +6.0

-5.0 -6.0

290 279 8.0
450 439 8.0

| lg

+5.0 +17.0

-15.0 -15.0

460 448 14.0
600 586 14.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowac¢ do 4 x d

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG — d = 8 mm, stal

Zatgcznik 9.61

Z41671.18
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 10,0 mm, stal

i | i
3| _#15,0%7 Gl —-4”8’5 -
) 0|
iy : | - |
B dRE
=21 1] 2 LT
. o ©
Ho9 | E o |8
:,’_: —| @ ol | ®

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

+0.1

©18,5 -0,

i

teb ptaski stozkowy z
frezem —
Z soczewkg i bez

i

1,8 105
a max

8,6 105
|

F 13,4204

8,0,105
|
a max

teb walcowy

+0.8

$252 12
s -

—

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy |

!

a max

4.6 104

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

0
SW15/SW17,-04

i

(L

5005

10

=1=}
a max

5

=

teb szesciokatny —

zi bez wzmocnienia

trzpienia / podkfadki
£

®13:o.5__
©

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

>
o

8,0 205

amax

2,7 +05 |

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy I1-
- Z i bez krawedzi
frezujgcych

1,805

Bautechnik

z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

1]
FWﬂ' -uj

55105 |
| L
a max

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

| @17 05

m
teb zewnetrzny Torx —

z i bez kotnierza /
podktadk a

x
L]
=

8,0 105

$252 1%

Deutsches
Institut

fir

1,8 w08
f
=)
]
N
G
L8

a max

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

M8

e

teb z gwintdwana
gtowka —
z szesciokgtem lub bez

G175 105 o
,./_‘

4103

a max

©®10 105 _I

teb grzybkowy —
Z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

$18,5 05

=

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

Z i bez krawedzi
frezujgcych

3,205

a max
—_——

=4

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

Z i bez krawedzi
frezujgcych

2,8 105

a max

|

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d =10 mm, stal

Zatgcznik 9.62
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Typy gwintéw ASSY plus VG d = 10,0 mm, stal weglowa

— 4.4:10%

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Schnitt A-A

©®10 -03
6,2 103

]

©

Wersja z i bez krawedzi thacych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercagcym do

wyboru odpowiednio plus 3.0.

Dlugosci dla ASSY plus VG d = 10,0 mm, stal weglow

Leb ptaski stozkowy i teb walcowy

teb podktadkowy powiekszony lub talerzykowy, teb

z gwintéwang gtowka, grzybkowy, teb Kombi i teb

zewnetrzny Torx

| lg a max | lg a max
+1.0 +5.0 +1.0 +8.0

-5.0 -11.0 -5.0 -8.0

100 88 18.0 100 88 15.0
280 268 18.0 280 268 15.0

| lg a max | Ig a max
+1.0 +4.0 +1.0 +6.0

-10.0 -14.0 -5.0 -6.0

290 278 18.0 290 278 15.0
450 438 18.0 450 438 15.0

| Ig a max | Ig

+5.0 +12.0 +5.0 +15.0

-15.0 -23.0 -15.0 -20.0

460 445 20.0 460 445 20.0
800 785 20.0 800 785 20.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wers;ji
(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.
Lg mozna zredukowac¢ do 4 x d

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d =10 mm, stal

Zatgcznik 9.63
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 12,0 mm, stal
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teb ptaski stozkowy - teb ptaski stozkowy - teb ptaski stozkowy - teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z z soczewky i bez, z z soczewkg i bez, z z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i frezem kieszeniowym i frezem kieszeniowym i frezem kieszeniowym i
bez bez bez bez
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teb walcowy teb zewnetrzny Torx — teb zewnetrzny Torx — Leb szesciokatny —
z i bez kotnierza / z i bez kotnierza / zi bez wzmocnienia
podktadk podktadk trzpienia / podktadki
$29.4 14 $294774 4]7®13.5 08,
—_L L -\\I
= B g |3 3
o~ E o E T ‘
o= ol — D12 105 :__
teb podktadkowy teb podktadkowy teb grzybkowy —
powiekszon / powiekszon / z i bez krawedzi
talerzykowy Il — talerzykowy | frezujgcych lub
Z i bez krawedzi wzmochnienia trzpienia
frezujgcych
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.64

ASSY plus VG —d =12 mm, stal
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Typy gwintéw ASSY plus VG d = 12,0 mm, stal weglowa

| 6,0+10%

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

D12 105
@7,1 +0.3

Schnitt A-A

@

Wersja z i bez krawedzi tngcych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercgcym do
wyboru odpowiednio plus 3.0.

Diugosci dla ASSY plus VG d = 12,00 mm, stal weglowa

teb ptaski stozkowy i teb walcowy,

I lg a max
+1.0 +6.0

-5.0 -11.0

120 105 21.0
240 225 21.0

I Ig

+1.0 +6.0

-10.0 -16.0

250 235

350 335

I Ig a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

360 233 26.0
600 583 26.0

teb podktadkowy powiekszony lub talerzykowy,
grzybkowy, Kombi i teb zewnetrzny Torx

| Ig a max
+1.0 +10.0

-5.0 -7.0

120 105 17.0
340 225 17.0

| lg a max
+1.0 +16.0

-10.0 -20.0

250 235 21
350 335 21

| Ig a max
+5.0 +16.0

-15.0 -20.0

360 233 22.0
600 583 22.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i I|g max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowac do 4 x d.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d =12 mm, stal

Zatgcznik 9.65
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Bautechnik

Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 14,0 mm, stal weglowa
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teb szesciokatny —

Zi bez wzmocnienia
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0104
a max

Deutsches
Institut

T
|

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

10 205
a max

fir

|

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

lx
©
=l E

©

11 #1

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.66
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Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
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Typy gwintéw ASSY plus VG d = 14,0 mm, stal weglowa

Schnitt A-A

| i 6.8+10%

l
LUARANARRRRAA

>
| @14 s05
®8,5 +03

)

Wersja z e senza bordi taglienti (si veda la sezione (Schnitt) A-A), versione della punta perforante
a scelta corrispondente a plus 3.0

Dlugosci dla ASSY plus VG d = 14,0 mm, stal weglowa

teb podktadkowy powiekszony lub talerzykowy ,

teb ptaski stozkowy i teb walcowy L
grzybkowy, Kombi i teb zewnetrzny Torx

I Ig a max | Ig a max
+1.0 +5.0 +1.0 +10.0

-5.0 -12.0 -5.0 | -7.0

120 105 22.0 120 105 17.0
200 185 22.0 200 185 17.0

I Ig a max | ‘ Ig a max
+10.0 +14.0 +5.0 +14.0

-20.0 -32.0 -15.0 -22.0

210 195 27.0 210 195 22.0
800 785 27.0 800 785 220

| Ig a max | Ig a max
+10.0 +14.0 +10.0 +19.0

-20.0 -32.0 -20.0 -27.0

810 795 27.0 810 795 22.0
2000 1985 27.0 2000 1985 22.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
lg min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowa¢ do 4 x d.

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.67
ASSY plus VG —d = 14 mm, stal
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Ksztatty tbow dla ASSY Isotop, stal weglowa
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Leb ptaski stozkowy z teb ptaski stozkowy z
teb walcowy gniazdem szesciokatnym z gniazdem okraglym z
gwintem przylgczeniowym - gwintem
z i bez krawedzi frezujgcych przytaczeniowym

Typy gwintéw dla ASSY Isotop, stal weglowa

Dicke Fligel = 2,0 - 3,0 mm
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Gwint grubozwojny - Wersje: z przeciwgwintem i bez, gwint d = 8; ze skrzydetkami i bez

Dlugosci dla ASSY Isotop, stal weglowa

|
+1.0

F -3l0 4
160

1000

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.68
ASSY Isotop, stal
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Oznakowanie thow

Oznakownie zakladu
produkcji

Oznakowanie w przypadku ASSY d = 3-6 mm w
wersji: z tbem ptaskim stozkowym, Kombi, Pan
Head | podktadkowym powiekszonym /
talerzykowym.

Wymienione ksztatty tba sg dostepne rowniez bez
oznakowania.

fir
Bautechnik

Oznakownie zakladu
produkcji

Oznakowanie w przypadku ASSY d = 7-14 mm w
wersji: z tbem ptaskim stozkowym, grzybkowym,
Kombi, Pan Head | podktadkowym powiekszonym /
talerzykowym.

Wymienione ksztatty tba sg dostepne rowniez bez
oznakowania.

Whkrety samowiercgce Wurth

Oznakowanie thow

Zatgcznik 9.69
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Podktadki ptaskie stozkowe, prasowane, materigt: stal, aluminium lub stal nierdzewna

Wymiary (wszystkie wymiary w mm):

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Wielkos¢| t +0,4 D +0,5 d +0,5 h +0,5 Ds 1 s +0,75
6 2,5 22 6,5 3,0 13,0 2,4
8 3,0 28 8,5 3,5 16,0 3,3
10 3,0 33 10,5 4,3 19,5 3,4
12 4,0 42 12,5 50 23,0 3,0

Podktadki ptaskie stozkowe, toczone, materiat: stal, aluminium lub stal nierdzewna

-,-.;&
.'.
3| 3
8 ©
H-H
Wymiary stali i aluminium (wszystkie wymiary w mm)
Wielkos¢ | d +0,2 D 0,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 0,3
6 6,4 22,0 4,5 45 14,0 15,0
8 8,4 25,0 5,0 41 17,0 18,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
12 12,4 40,0 8,5 47 23,0 24,0
Wymiary stali nierdzewnej (wszystkie wymiary w mm)::

Wielkos¢| d1 0,2 D 0,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 0,3
6 6,4 22,0 3,8 45 14,0 14,5
8 8,4 25,0 5,0 45 18,4 19,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0

Whkrety samowiercgce Wurth

Podktadki

Zatgcznik 9.70
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Podktadki do tbéw podktadkowych powiekszonych / talerzykowych Il, materiat: stal weglowa lub stal
nierdzewna, toczone

Wymiary (wszystkie wymiary w mm):

Wielkosé d +0,4 D +0,5 h +0,3 S #0,2 ds +0,5 RA +0,1 3°

5 9 15 3,5 1,0 11,7 2 150
6 11 22 5 1,1 14,5 3 150
7 12 25 5,5 1,4 16,2 3 150
8 12 30 6,5 1,4 19,0 4 150
12 17 42 8,5 1,9 27,5 5 150

Podktadki ptaskie stozkowe 45°, material: stal weglowa lub stal nierdzewna toczone,
zastosowanie do mocowania drewno-drewno

Wymiary (wszystkie wymiary w mm):

-—

Wielkos¢

d +0,3

D +0,5

Ds +0,3

h +0,5

L +0,5

n +0,5

8

8,5

25

15,9

14

18,2

12,9

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.71
Podkfadki
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Podktadki plaskie stozkowe 45°, material: staliwo ocynkowane i staliwo stopowe nierdzewne,
zastosowanie do mocowania stal-drewno

I
Wymiary (wszystkie wymiary w mm):

Wielkos¢ | d D L a h h1l b I k n

+0,3 0,5 +1 +0,5 +0,8 +0,4 +0,2 0,3 0,3 +0,5
6 6,5 145 205 |170 [135 |27 6,9 22,7 1135 |10,7
8 8,5 190 390 |[240 |16,0 |37 9,9 31,7 210 [12,7
10 10,7 [ 24,0 (52,0 (29,0 |21,4 | 4,7 10,8 | 43,7 | 28,7 |184
12 12,7 [ 26,0 [59,0 [30,0 (235 |5,6 12,8 | 49,7 | 34,0 |19,8

Podktadki ptaskie stozkowe 45°, materiat: stal weglowa lub stal nierdzewna, toczone, zastosowanie do
mocowania stal-drewno

pd2
»d1

h1

Wymiary (wszystkie wymiary w mm):
Wielkos¢é d +0,3 D+0,5 |d1+0,2 | d2+0,5 | h +0,8 h1l +0,3 | n 0,5 kula +0,5

6 6,5 12,0 12,9 20,0 10,0 1,9 8,0 10,0
8 8,5 15,0 15,9 25,0 11,6 1,9 9,5 12,5

Podktadki/podktadki ptaskie stozkowe: tworzywo: stal cynkowana i stal nierdzewna zgodnie z DIN 436, DIN
440, EN 7093 i EN 9021 z nastepujgcym dostepnym wykonczeniem powierzchni: niepokryta, mosigdzowana,
niklowana, oksydowana, cynkowana galwanicznie, pasywowana na niebiesko, chromowana na czarno,
chromowana na zotto, z powlokg cynkowo-niklowa, pasywowana cynkowo-niklowo, cynkowana warstwowo, z
powtoka Ruspert, w catosci lub czesciowo lakierowana, cynkowana ogniowo, z powtokg aluminiowa,
fosfatowana, z powtokg HCP lub Delta. Powtoki powierzchni mogg by¢ wzajemnie tgczone.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.72
Podktadki
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Podktadki dla wkretow typu Spengler, tworzywo 1: stal nierdzewna lub miedz, tworzywo 2: uszczelka

EPDM (nie stanowi przedmiotu EOT)

DAl

@ D1
—.

I
_| @02
@
PA2
Wymiary (wszystkie wymiary w mm):
Wielkos¢ | gAl gA2 gD1 gD2 T1 T2 T3
15 15 +0,50 14 £0,6 5,4 0,6 3,00,5 3,0 0,6 0,540,2 1,9 0,5
20 20 £0,50 19 £0,6 5,4 0,6 3,0+0,5 3,4 £0,6 0,540,2 1,9 40,5
25 25 10,50 24 £0,6 54 £0,6 3,0 £0,5 3,8 0,6 0,5 10,2 1,9 £0,5

Whkrety samowiercgce Wurth

Podktadki

Zatgcznik 9.73

Z41671.18

TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka

8.06.03-125/17




